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Dresajul 
put de la virsta tinără 
şi comportă un bagaj 
complex de deprinderi. s 


de conducere, cîinele este învățat să 
execute pozițiile: alături de dresor, 
aşezat (poziția cîinelui pe picioarele 
dinapoi), culcat și în picioare. Ur- 
mează apoi mersul liber la picior, 
cu sau fără curea de conducere, pre- 
cum și trecerea peste obstacole di- 
ferite (şant, gard de scînduri, gard 
de nuiele, mersul pe bîrnă, săritura 
la bară ۰ 

Paralel cu aceasta se execută chema- 
rea ciinelui şi repausul. Cîinele tre- 
buie să răspundă cu promptitudine la 
chemare (numele său) din orice poziţie 
s-ar afla, iar cînd i se ordonă repaus 
el trebuie să-și manifeste reflexul de 
libertate, pe lîngă satisfacerea anumi- 
tor necesităţi fiziologice. 

Un rol important în deprinderile 
oricărui cîine, fie de vînătoare fie 
de serviciu, îl ocupă aportul, adică 
ridicarea și aducerea la comandă a 
unui obiect ușor, indiferent de con- 
figuraţia terenului. Pentru deprinderea 
cîinelui în acest scop vom :0losi 
comenzile („aport“ și „dă“), gustul 
obiectului, aruncarea liberă a mîinii 
drepte în direcția obiectului și în- 
clinarea corpului. 

Aportarea începe după prelucrarea 
mișcărilor de repaus şi chemare, adică 
după 10-15 zile de la începutul dre- 
inu, procedînd în modul ur: 


trebuie înce- 


mător: se așază cîinele lîngă picior 
i cu mîna dreaptă mișcăm în fa 
ului cîinelui un obiect ușor de 
lemn ca şi cum ne-am juca cu el. 
În acest مس‎ pronunțăm comanda 


aport“. Cînd cîinele încearcă să-l 
prindă introducem obiectul în gura 
animalului și de cum l-a prins între 
dinți  pronunțăm comanda „bine“ 
și îl mîngîiem. Cînd animalul a înce- 
put să ţină bine obiectul, se parcurg 


în fugă 10-15 m după care se trece ` 


la pas și pronunţîndu-se 
comanda „dă“ se ia obi- 
ectul. Dacă proba reușește 
se pronunță „bine“ cu 
ton încurajator, se mîn- 
8116 și se recompensează 
cîinele (dîndu-i de pildă 
o bucăţică de carne). 

După. o pauză pentru 
joc, se reia poziţia și 
urmînd procedeul iniţial 
aruncăm obiectul la o 
distanță de 2 — 3 m 
pronunțînd comanda „a- 
port“, în timp ce fugim 
cu cîinele spre obiect. 
Cînd cîinele a prins o | 
biectul, pronunțăm „bi- 
ne“, apoi „aport“ și ne 
retragem. După 10—15 m 
ne întoarcem repede spre 
cîine care s-a apropiat la 
1—2 m şi pronunţind co- 
manda „dă“, îi luăm obi; 
ectul. 

La majorita inilor pretabili 
dresajului, 5 “flex conditional de 
„aport' ge inează după 5—6 exer- 
citii PfCbuie reţinut însă că acestea 
ot numai mișcări pregătitoare pen- 
ru dresajul de specializare (urmărire 
sau însoţire) care comportă un bagaj 
“ompiex de deprinderi. 


O atenţie specială trebuie dată îm- 
perecherii, creşterii, îngrijirii și 
hrănirii cîinilor de serviciu. 
Imperecherile pot începe de la vîr- 
sta de 1!/, ani și se practică pînă 
la vîrsta de 7—8 ani. O câţea poate 
naște pînă la 15 pui, însă nu poate 
hrăni în bune condiţii decît 5—6. 
Alăptarea durează în medie 8 săptă- 
mîni, însă înţărcarea căţeilor se va 
face treptat, în care scop, de la 6 
săptămîni numărul alăptărilor va fi 


rărit, trecîndu-se la hrănirea cu rația 
obişnuită. 

Căţelul ciobănesc alsacian la naş- 
tere are urechile prinse sus; urmează 
o perioadă cînd sînt coborite și de la 
4—5 luni se ridică pe măsură ce se 
consolidează cartilajul auricular. 

Pentru a preîntîmpina îmbolnăvi- 
rile, căţeii și cîinii vor fi ţinuţi în 


„cuști uscate, cu un pat de paie, iar 


cînd timpul este friguros se vor evita 
băile reci. 

Ingrijirea și alimentaţia cîinelui fă- 
cute personal de către stăpîn garan- 
tează ataşamentul nețărmurit al cîine- 
lui față de el. 


Pentru creșterea căţeilor trebuie asi- 
gurată mișcarea în libertate și la 
soare alături de o alimentaţie potri- 
vită. Cîinele, prin natura sa, este 
un animal carnivor dar prin adap- 
tare a ajuns omnivor. Acest fapt 
ne permite să folosim în hrana lui 
o largă varietate de alimente şi chiar 
diferite resturi de hrană, asociate bi- 
neînțeles alimentaţiei de bază. Lap- 
tele (0, 500 kg), un ou crud, carnea 
(0,200 kg), pîinea (0,200 kg) și oasele 
pot constitui hrana zilnică a unui 
căţel de 3—4 luni. Reziduurile de la 
abatoare (viscere și burtă în special) 
asigură conţinutul de proteine nece- 
sar, alături de pîine, mălai, oase etc. 

Alimentele de origine vegetală sînt 
în general greu utilizate de cîine 
din cauza conformaţiei anatomice și 
funcționale a tubului digestiv. Ulei- 
urile vegetale în schimb se digeră 
ușor și complet. 

Dezinfecţiile repetate ale cuștilor, 
urmate de văruirea lor, vaccinarea 
cîinilor contra turbării, precum şi 
prezentarea neîntîrziată a ciinilor bol- 
navi la medicul veterinar cel mai 
apropiat, sînt măsuri care nu trebuie 
neglijate pentru a avea un real folos 


de la cîinele care este cel mai credin- - 


cios prieten al omului. 


wm PKC (۷ ۹ 


emnul, avînd utilizări mul- 

tiple în aproape toateramu- 

rile industriale, constituieo 
bogăție importantă a patriei 
noastre. 

Directivele celui de-al ۱۵ 
Congres al Partidului Muncito- 
resc Romîn acordă industrial i- 
zării lemnului o atenţie deo- 
sebită, trasînd ca sarcină folo- 
sirea cît mai rațională a ma- 
sei lemnoase și valorificarea 
acesteia în produse superioare. 

Așa cum se prezintă în natură, 
lemnul are o serie de defecte 
cauzate de condiţiile de vegeta- 
tie care influențează în mare 
măsură proprietățile lui fizico- 
mecanice. Dintre acestea, cele 
mai supărătoare sînt nodurile, 
fibra răsucită, conicitatea și 
altele. Aceste neajunsuri au 
determinat găsirea unor căi 
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de îmbunătățire a însușirilor 
fizico-mecanice ale lemnului, 
care să-l facă apt pentru utili- 
zări superioare, 

Însușirile lemnului natural 
pot fi îmbunătățite prin pro- 
cedee mecanice, fizico-rhimice 
sau mixte. Procedeele mecanice 
constau în divizarea lemnului 
masiv în foi. subțiri de furnir 
și încleierea acestora în poziţii 
diferite în raport cu direcția 
fibrelor (placaju!), în mărun- 


Procesul tehnologic 
de fabricare a lig- 
nofolului. 
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ţirea deșeurilor lemnoase şi a 
sortimentelor inferioare în așchii 
şi aglomerarea acestora în plăci 
plane sau elemente prefabricate 
(plăci aglomerate) și, în sfîrșit, 
în defibrarea lemnului urmată de 
turnarea acestor fibre în plăci 
de construcție (plăci de fibră). 
Procedeele fizico-chimice recurg 
de obicei la impregnarea lem- 
nului masiv cu diferite substanțe 
care îi măresc rezistența meca- 
nică și stabilitatea față de 
apă, agenţi chimici şi factori 
biologici (lemn bachelizat). Pro- 
cedeele mixte rezultă din combi- 
narea procedeelor mecanice cu 
cele fizico-chimice obținîndu-se 
astfel lemnul ameliorat prin 
stratificare, impregnare şi pre- 
sare numit lignofol. 

Ce este lignofolul? Lignofo- 
ful este constituit din foi sub- 
tiri de furnir, impregnate cu o 
rășină pe bază de fenol-formal- 
dehidă (bachelită) și presate la 
o temperatură și presiune rici- 
cată. Stratificarea sau lamela- 
rea lemnului urmărește recon- 
stituirea unui ‘material lemnos 
omogen, din foi subţiri de fur- 
nir, în care influența defectelor 
și a neregularităților lemnului 
este micșorată prin împrăștierea 
lor în masa lemnoasă. Prin fo- 
losirea rășinilor sintetice ca 
impregnant, lemnul natural de- 
vine un material cu însuşiri fizice 
și mecanice mult îmbunătăţite, 
cîștigînd chiar însușiri noi, care 
îi lărgesc cîmpul de utilizare. 
Stratificarea şi  impregnarea, 
combinate între ele în raporturi 
diferite, dau naștere la o serie 
de materiale cu însușiri foarte 
variate. Tipurile principale de 
lemn stratificat, definite prin 
modul de așezare a straturilor, 
sînt arătate în figurile A, B, 


Lignofolul se fabrică în plăci 
de diferite grosimi şi în formate 
determinate de deschiderea ma- 
ximă a presei hidraulice la 
care se execută presarea plăci- 
lor. Redată în mod sumar, 


۱ operaţiilor la fa- 


bricarea lignofolului este urmă- 


| toarea. 


Furnirele din care urmează 
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să se producă lignofolul sînt 
uscate în uscătorii cu rulouri 
pînă la umiditatea de 6 3: 2% 
şi tăiate la formatul necesar 
dimensiunii plăcii urmărite. 
Apoi, acestea sînt impregnate 
cu rășină sintetică folosită ca 
adeziv și care în acest caz este 
rășina fenol-formaldehidică în 
soluție alcoolică sau apoasă. 
(clei de bachelită). Impregnarea 
se face fie într-o cuvă, conți- 
nînd o soluție diluată de ade- 
ziv sau prin trecerea prin cilin- 
drii unei mașini de aplicat 
cleiul. După impregnare, fur- 
nirele sînt reuscate în camere 
speciale cu circulația forțată 
a aerului. 

Foile de furnir impregnate și 
uscate sînt asamblate apoi pe 
mese cu role de avans, fiind 
suprapuse în pachete, cu dispo- 
ziția fibrelor conform schemei 
adoptate. 

Presarea acestor pachete se 
execută la prese hidraulice de 
mare putere, prevăzute cu mai 
multe etaje, încălzite cu abur, 
apă supraîncălzită sau curent 
de înaltă frecvență. După pre- 
sare, plăcile sînt răcite în ca- 
mere de condiţionare și apoi 
tivite la un ferăstrău circular. 

Prelucrarea la mașini-unelte 
a lignofolului se face cu aju; 
torul sculelor din oţeluri rapide 
sau aliaje dure, la un regim 
de lucru adecvat,. apropiat de 
al aluminiului sau bronzului. 

Conţinutul de bachelită şi 
în special densificarea materia- 
lului prin presare fac ca ligno- 
folul să aibă greutate specifică 
mare, ajungînd pînă la 1,35 
g/cm. Datorită acestui fapt, 
rezistențele mecanice ale lig- 
nofolului cresc simţitor, atin- 
gînd valori de două şi chiar 
trei ori mai mari decît ale lem- 
nului natural. În special, duri- 
tatea acestui nou material este 
destul de ridicată, fiind ase- 
mănătoare cu a bronzului și 
aluminiului. 
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Absorbția de apă a lignofo- 
lului este neînsemnată; după 
240۳6 imersie în apă abia absoar- 
be maximum 4% din greutatea 
sa. De asemenea, variația di- 
mensiunilor sub influența umi- 
4011811۱ este foarte ۰ 

n afară de aceste însușiri 
superioare, lignofolul mai posedă 
și o serie de însușiri speciale, 
date în special de conținutul de 
bachelită și anume: însușirile 
dielectrice, de antifricțiune și 
de autoungere. Lignofolul este 
un material dielectric foarte 
bun, avînd însușiri asemănătoare 
pertinaxului și  textolitului, 
mase plastice considerate ca 
materiale die'ectrice ideale. 

De a;emenea, lignofolul po- 
sedă însușiri superioare de an- 
tifricțiune, ceea ce-l face un 
bun material pentru lagăre, 
cuzineți, bucse, înlocuind cu 
succes metalele neferoase. În 
plus, mai are și calitatea de 
autoungere, absorbind !ubre- 
fiantul, pe care îl consumă trep- 
tat în timpul lucrului dim peli- 
cula de ungere formată pe supra- 
fata de frecare. : 

Lignofolul este stabil față de 
majoritatea agenților chimici, 
cu excepția oxidanţilor, baze- 
lor tari și a unor solvenți orga- 
nici. 

Datorită multiplelor sale în- 
sușiri, lignofolul își găsește o 
largă utilizare în toate ramu- 
rile industriale și în special 
în construcţii electrotehnice și 
de mașini, în construcții aero- 
nautice și navale, constituind 
un înlocuitor foarte bun al alia- 
jelor neferoase şi al maselor 
plastice. 

Utilizările mai importante 
ale lignofolului în aceste dome- 
nii sînt următoarele: din lig- 
nofolul de tip A şi B se pot 
executa traverse pentru rețele 
electrice, tije pentru izolatori, 
cuzineţi, segmente de roți din- 
tate, “Elice cu pale separate, 
longeroane, coaste pentru nave, 
tălpi, chile etc. 


Lignofolul de tipul C poate 
fi folosit pentru confecționarea 
plăcilor de conexiune, a izola- 
torilor de înaltă și joasă ten- 
siune, a matriţelor și formelor 
pentru ambutisarea aliajelor u- 
502۳6, a modelelor pentru, tur- 
nătorie, a scripeților, rolelor, 
ghidajelor cu frecare, planșee- 
lor de mare rezistență etc. 

Lignofolul de tipul D este 
un material ideal pentru execu- 
tarea roților dințate folosite ca 
angrenaje fără zgomot, a ro- 
tilor de transmisie, a bucșelor, 
cuzineți!or, rolelor etc. 

De asemenea, lignofolu! mai 
poate fi folosit pentru confec- 
ţionarea diferitelor utilaje ne- 
cesare industriei textile (su- 
veici, săbii bătătoare, pedale), 
a eclizelor pentru calea ferată, 
a armăturilor timplărești, a 
articolelor de strungărie etc. 
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abricarea lemnului ameliorat 

prin stratificare, impregnare 
și presare, constituie o tehnică 
nouă în industria noastră pre- 
lucrătoare a lemnului. 

Prin însușirile fizice și meca- 
nice superioare ale lemnului ma- 
siv, pe care le posedă noul ma- 
terial, acesta poate fi întrebuin- 
tat cu succes în multe domenii 
rezervate pînă acum aliajelor 
neferoase si maselor plastice. 
Prin înlocuirea cu lignofol a 
metalelor neferoase, în unele 
din utilizările lor specifice, 
acestea pot deveni disponibile 
pentru alte scopuri, unde nu 
pot fi înlocuite. 

Datorită caracterului deose- 
bit al tehnologiei de fabricare 
a lignofolului, autilajului greu 
necesitat și a utilizărilor sale 
variate, fabricarea lignofolului 
poate fi considerată, pe drept 
cuvînt, o „industrie grea a 
lemnului“. 

Pentru fabricarea lignofolului, 
în țara noastră se va construi 
în anii celui de-al doilea cinci- 
nal un mare combinat. 
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Dr. SANDA M. NITESCU 
esigurcă cititorii rinduri- 
lor de mai jos au auzitsau 

au întilnit în cursul lecturi- 
lor făcute cazuri de moarte 
prin îngheţ. Cu atit mai mare 
va fi mirarea lor dacă vor 
afla că, azi, scăderea tempe- 
raturii corpului este folosită 
ca o metodă de multe ori sal- 
vatoare, în cadrul variatelor 
domenii ale medicinei şi că 
această metodă a intrat în ar- 
senalul procedeelor aproape 
uzuale în marile clinici, atunci cînd este vorba de o serie 
de operaţii de o gravitate deosebită, 

Şi dacă mîine poate vom întilni oameni a căror inimă a 
fost operată, într-un număr tot atit de mare ca cei operaţi, 
să zicem, de gușă, aceasta se va datora în mare parte şi pro- 
cedeului de care vorbim, procedeu ce se foloseşte în chirur- 
gia cea mai modernă, chirurgia cardiacă. 

Refrigeratia sau hibernaţia artificială este o metodă re- 
cent introdusă în rîndul procedeelor folosite în sala de 
operaţie. 

Este vorba de scăderea artificială a temperaturii corpului 
omenesc. Aceasta se poate înfăptui prin diferite mijloace 
fizice, fie singure tie combinate cu administrarea unor sub- 
stanțe medicamentoase care acționează asupra proceselor 
de reglare a temperaturii. 

Chirurgia modernă a făcut progrese uriașe executind cu 
Succes operaţii complicate pe inimă, vase, plămini, creier. 
Unele din ele durează 4—5 ceasuri şi pun bolnavul la o 
grea încercare, 

Pentru ca bolnavii să suporte mai uşor o asemenea ope- 
raţie, chirurgii folosesc o serie de măsuri cum ar fi: anes- 
tezie perfecționată, transfuzii de singe etc. 

Experienţa chirurgiei moderne demonstrează că aceste 
măsuri profilactice nu sînt suficiente în cazul intervențiilor 
chirurgicale mari şi îndeosebi în cele care sînt însoţite detul- 
burări grave ale circulaţiei. 

Acestea din urmă pot provoca o stare pronunțată de a- 
noxie cerebrală, adică o lipsă de oxigen a ţesuturilor ce- 
rebrale, care, după cum ştim, nu pot rezista mult timp 
acestei stări. Datorită lipsei de oxigen se produc la un mo- 
ment dat leziuni care nu mai revin la stadiul normal şi 
în célé din urmă produc moartea celui suferind, 

„Din aceste motive chirurgii au fost nevoiţi să caute mij- 

Yoace noi pentru mărirea rezistenţei organismului faţă de 

foamea de oxigen. Şi una dintre metodele recent descope- 

rite este aceea a retrigeraţiei generale, care, pe bună drep- 
tate, poate fi numită frigul care vindecă. 

S-au făcut sute de experiențe pe animale; s-a oprit ini- 
ma clinilor pentru 10—20 minute; s-au făcut plastii de 
artere, adică înlocuiri, şi alte operaţii care în mod normal 
ar fi produs moartea animalului operat. 

Animalului refrigerat — adică menţinut la o tempera- 
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tură a corpului de 18-20%0— 1 crește durata desupra- 
vieţuire; se modifică net şi gradul de anemie şi anoxie ce- 
rebrală. Ultimile experienţe cu procedee mai perfecţionate, 
dozări mai potrivite și asocieri de refrigeraţie cu narcoti- 

, Ce au dat rezultatele așteptate; animalul a supraviețuit 
unor grele intervenţii, şi-a revenit la normal şi a continuat 
să trăiască în perfectă stare de sănătate. 


O UZINĂ GIGANTĂ 


Concluziile acestor experienţe au arătat 68 0۵ 
generală apără în mare măsură creierul de leziuni instalate 
în caz de tulburare a circulaţiei sanguine şi deci de aport 
insuficient de oxigen. Care este însă mecanismul acestei 
acţiuni de apărare? 

Se știe că pentru întreţinerea activităţii speciale a ore- 
ierului se consumă o cantitate uriaşă de energie, acest or- 
gan fiind o uzină gigantă care în mod continuu primește 
zeci şi sute de semnale și dă tot atitea ordine extrem de 
complicate. Or, pentru funcţionarea acestei uzine — în 
termeni medicali metabolism energetic cerebral—este nevoie 
de sintetizarea unor substanţe chimice complexe şi de ۵ canti- 
tate suficientă de oxigen لو‎ alte substanțe nutritive. 

În cursul anemiei cerebrale conţinutul în aceşti factori 
scade în creier, aceasta ducind la tulburarea gravă și moar- 
tea celulelor nervoase. 

Mecanismul intim biochimic pe care-l produce refrige- 
raţia asociată cu narcoticele este tocmai reducerea activi- 
tăţii şi consumului de energie a celulei nervoase. Mai clar, 
am spune că narcoticele şi frigul reduc la minimum, în tim- 
pul operaţiei, activitatea celulelor nervoase și prin aceasta 
consumul unor substanţe aduse la creier de singe. Aceste ce- 
lule devin capabile să supravieţuiască chiar în condiţiile 
lipsei de oxigen. 

Astfel se îndepărtează suferinţa celulară şi accidente! 
grave care survin în aceste cazuri. 


| COAGULAREA 
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Citeva cuvinte despre felul cum se apli- 
că această metodă. Modul de producere a 
refrigeraţiei generale variază de cele mai 
multe ori după clinică sau după şcoala medi- 
cală. Unii chirurgi folosesc niște pături con- 
tinind tuburi prin care circulă un lichid 
refrigerator. 

Alții folosesc saci cu gheaţă, în același 
scop. Bolnavul este învelit în aceste pături 
şi ținut astfel la o temperatură scăzută. 

Retrigeraţia se mai poate obţine şi ۰ 
scufundarea într-o baie în care apa ٩8 ۴ 
te treptat pină la o temperatură voită. 

Bolnavul refrigerat este totodată narco- 
tizat şi 1 se administrează o serie de medi- 
camente cu acţiune asupra proceselor de me- 
tabolism. Temperatura pe care vrem s-o 
atingem prin acest procedeu depinde de felu 
operației şi variază între 27 şi 360, tempe- 
ratura normală a corpului omenesc fiind 
cuprinsă între 36 şi 370, 

Refrigeraţia se întrebuinţează cu mult 
succes în domenii variate ale chirurgiei, ori 
de cite ori se efectuează o operaţie de lun- 
gă durată şi care duce la tulburări grave 
ale circulaţiei, cum ar fi operaţiile de ini- 
mă, plămini, unele operaţii la creier etc. 

Rezultatele extrem de favorabile ale 
acestei metode deschid astfel largi pers- 
pective pentru intervenții chirurgicale 
care erau considerate pină acum citva timp 
ca avind un pronostic extrem de nefa- 
vorabil, 


A TILELE MICI vulcan stins sau aproape stins, cC 
rN o n ONS 


E acul de asfalt de pe Insula 
Trinidad este unul din mis- 


terele cele mai interesante ale 
naturii. Lacul este cenuşiu şi 
are o suprafață de 46 ha. 
Adincimea lul ajunge pînă 
la 90 m. Asupra originii la- 
cului există multe teorii, dar 
nici una din ele nu este com- 
plet autentică. Există motive 
de a presupune că acest lac 
s-a format. în craterul unui 


42 


unde printr-o crăpătură de 
sub pămînt a intrat petrol, Prin 
amestecul lui cu nămolul vul- 
canic s-a format o masă, care 
cu timpul s-a transformat în 
asfalt. 

Marea viscozitate a asfaltu- 
lui a permis să se construlas- 
că pe el o linie ferată îngustă, 
care are nevole de întreţine- 
re permanentă, deoarece 
asfaltul nu stă pe loc. In 
lac există scurgeri şi chiar 
„viltori”. Într-una din ele a 
apărut un trunchi de copac în 
anul 1928 şi peste două 
săptămîni a dispărut. S-a con- 
statat că vîrsta acestui copac 
a fost apreciată la 4-5 mil de 
ani. De nenumărate ori s-au 
găsit aci şi oase de mastodont. 

La prelucrarea asfaltului lu- 
crează aci 300 de muncitori. 
Extraciia globală de asfalt în- 
cepînd din anul 1860 totali- 
zează aproximativ 5 milioane 
tone. 


regiunile bazi- 


8 na din 


nului fluviului Amazon 
trece în prezent prin aşa-nu- 
mita 


la fel cum odinioară Califor- 


„febră a diamantelor”, 


nia a trecut prin „febra auru- 
lui”. De curînd, aici au fost 
descoperite zăcăminte de dia- 
mante. Principalele zăcămin- 
te sînt situate în 
rîului Tocantins, regiune com- 
plet sălbatică. 

Grăunţele preţioase se ex- 


trag cu mare dificultate. Pen- 


regiunea 


la malurile a- 
cestui rîu, trebuie să se treacă 
prin păduri 
şi prin mlaştini. 
Diamantele 


tru a ajunge 
tropicale virgine 


se extrag cu 
ajutorul scafandrilor. De pe 
bărci mici, căutătorii de dia- 
mante coboară pe fundul rîu- 
lui şi scot de acolo nisipul, 


în saci de piele. Un metru 
cub de nisip conţine în cel 
mai bun caz 0,02 carate de 
diamante. 

Printre altele, după calculele 
oamenilor de ştiinţă, pe în- 
tregul glob pămiîntesc în ul- 
țimii 300 de ani au fost ex- 
trase în total ۵ 
pămîntului circa 80 tone de 
diamante. O mare cantitate 
de diamante se foloseşte pen- 
tru nevoile industriei (Brazilia) 


adiotehnica este folosită pe 

scară largă în medicină, pen- 
tru diagnosticarea şi tratarea 
multor boli. 

În ultimul timp începe să fie 
din ce în ce mai mult utilizată me- 
toda de vindecare prin electrosomn. 
Acţiunea terapeutică a somnului 
a fost cunoscută încă din timpuri 
străvechi. S-a stabilit că atunci 
cînd sistemul nervos central al 
omului este supus acţiunii unor 
impulsuri slabe de curent electric 
(de ordinul a cîtorva sute de mi- 
croamperi) cu frecvența de 1 pînă 
la 45 impulsuri pe secundă, după 
un timp oarecare, bolnavul se va 
găsi într-o stare foarte apropiată 
de aceea a somnului fiziologic; 
survine aşa-numitul somn electric, 

Citeodată această stare de somn 
durează atît timp cît bolnavul este 
supus acţiunii impulsurilor de cu- 
rent electric; unii bolnavi continuă 
însă să doarmă şi după deconec- 
tarea aparatului. Spre deosebire 
de efectele dăunătoare cauzate de 
utilizarea îndelungată a somni- 
ferelor obişnuite, în cazul somnu- 
lui electric nu se produc nici un 
fel de fenomene colaterale sau 

a ~ 


raktina“ este un apa- 
pt rat fotografic în minia- 
tură, care face pe peliculă 
de cinematograf fotografii 
cu dimensiunea de 24 x 36 
mm. Obturatorul-perdea se 
reglează pentru timpi în- 


tre 1 și 0,001 secunde. Uzina 


populară de aparate foto- 
rafice din Dresda (R. D. 
ermană), care fabrică apa- 


UN APARAT ELECTRONIC PENTRU 
PRODUCEREA  ELECTROSOMNULUI 


urmări dăunătoare organismului 
omenesc, 

Aparatul pentru producerea elec- 
trosomnului este un simplu ge- 
nerator de impulsuri electrice (os- 
cilator) ; datorită cuplajului strîns 
dintre anod şi grila tubului osci- 
Jator, se obţin impulsuri de formă 
aproape dreptunghiulară. Aceste 
impulsuri sînt apoi amplificate de 
un tub final obişnuit. Drept sarcină 
a etajului final este utilizat un 
potențiometru, la care se conec- 
tează electrozii aparatului. Frec- 
venta impulsurilor generate poate 
fi variată de la 1 la 45 impulsuri 
pe secundă, cu ajutorul unei rezis- 
tente variabile, montală pe grila 
tubului oscilator. Un circuit pre- 
văzut cu aparate de măsură are ro- 
lul de a indica tensiunea impul- 
surilor. 

Aparatul pentru producerea elec- 
trosomnului are două perechi de 
electrozi care se fixează pe capul 
pacientului ; o pereche de electrozi, 
de aceeaşi polaritate, se fixează 
astfel încît să acopere ochii paci- 
entului, iar cealaltă pereche de 
electrozi (de polaritate inversă) 
se fixează lîngă urechi, 

Un aparat de acest gen, con- 
struit în U.R.S.S., are patru gene- 
ratori de impulsuri electrice de 
formă dreptunghiulară, cu o du- 
rată constantă de circa 0,003 se- 
cunde. Cu ajutorul acestui aparat 
pot fi adormiți în acelaşi timp 


patru pacienţi. 


C 


ratul fotografic „Praktina“, a 
produs pentru acest aparat cî- 
teva dispozitive interesante. 
Unul din aceste dispozitive 
asigură fotografierea auto- 
mată succesivă a 10 cadre 
în 2 secunde, Această fil- 
mare „cinematografică“ este 
foarte prețioasă cînd este 
necesar să se înregistreze 
toate fazele unor fenomene 


care se desfăşoară repede. 
Este, fără îndoială, inte- 
resantă seria de fotogra- 
fii care arată amănunțit 
ce s-a întîmplat cu două 
secunde înainte de intrarea 
în poartă a mingii de 
fotbal. 

Fotograful care „vînează“ 
animalele, păsările, insec- 
tele, capătă o casetă supli- 
mentară pentru 17 m de 
peliculă cu un mecanism cu 
arc pentru fotografierea au- 
tomată la intervale de timp 


PISTOSEL 


(3 u toate avantajele betonului 
armat față de alte materiale 
de corstructie, el prezintă și un 
inconvenient foarte important: 
este foarte greu să bati în beton 
cuie, cîrlige și alte piese asemă- 
nătoare, 

În prezent și această dificul- 
tate a fost înlăturată, În Fran- 
ta a fost inventat un dispozitiv 
care introduce instantaneu în 
beton, cărămidă și piatră (în 
afară de rocile cele mai dure) 
diferite piese de fixare. Pisto- 
selul este construit după prin- 
cipiul tunului fără recul. Scula 
se încarcă cu un tub de cartuș 
din carton, conținînd o încăr- 
cătură de praf de puşcă şi 
împușcă cu un percutor de oțel. 
Percutorul lovește în piatra 
care urmează să fie bătută și 
o introduce instantaneu în pe 
rete. 


„MICROBATERII“ 


icrobateriile“ uzinei 


timp de doi ani. 


„Microbateriile“ se 


la magnetofoane miri 


de ceasornice 
رر‎ +۲۸ „Elgin“ (S$.U.A.), cu anodul din in- 
diu, amintesc prin aspectul și dimensiunile 
lor un nasture mic sau o monedă măruntă. 
Aceste baterii furnizează permanent cu- 
rent electric cu o tensiune de 1,15 V, 


olosesc la ceasu- 
rile de mină electrice „Elgin“, la lămpile 
fotografice fulger, la aparatele pentru surzi, 
la aparatele de radiorecepție de buzunar și «i7 


dinainte stabilite. Înainte, 
entru a obţine astfel de 
otografii, ar fi fost ne- 
cesar să se folosească insta- 
laţii complicate și de di- 
mensiuni mari. În prezent, 
acest lucru a devenit accesi- 
bil fiecărui fotograf amator, 
care posedă un aparat „Prak- 
tina“, * 

În prezent, se lucrează 
la elaborarea unui dispozi- 
tiv pentru amatori, ca aceș- 
tia să poată face fotografii 
sub apă. 


Piesa intră exact la adînci- 
mea dorită — cursa percuto- 
rului este strict limitată de un 


amortizor special. În afară de 
aceasta, se folosesc încărcături 
cu putere diferită. 

În momentul exploziei, scula 
este ermetic închisă. De aceea, 
ea nu prezintă pericol, chiar 
cînd este folosită în atmosfera 
gazelor de mină și a vaporilor 
de benzină. 

Într-un singur minut sepot 
bate zece cuie. 


س ی و e‏ 


INJECŢII SUBCUTANEE FĂRĂ AC 


D53 acest instrument sea- 
mănă cu un revolver şi este 
aplicat pecorpul unui om neînar- 
mat, totuși nu este un atentat 
la viața lui. Dimpotrivă, „vic- 
tima“ este salvată de posibili- 
tatea contaminării cu febră 
tifoidă și cu alte boli asemănă- 
toare. Particularitatea apara- 
tului constă în aceea că, cu 
ajutorul lui, se fac injecții sub- 
cutanee fără perforarea pielii. 
Vaccinul „împușcat“ dintr-un 
astfel de revolver este presat 
prin porii pielii cu o presiune 
de 17,5 atmosfere, timp de o 
secundă. 

Noul aparat inventat în S.U.A. 
accelerează cu mult mai mult 
vaccinările în masă; cu o sin- 


gură încărcătură se pot face 
pînă la 1.000 vaccinări. Folosi- 
rea aparatului nu necesită un 
personal medical calificat, nu 
provoacă durere ca seringile 
obișnuite și elimină posibili- 
tatea de infecție, 
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în acest număr al revistei noastre, 

solicitată de mai mulți cititori, a 
fost echipată cu tuburi europene me- 
talice, din seria „11“, tuburi care se gă- 
sesc din abundență în comerț. Amatorii 
din Capitală le vor putea procura, de 
exemplu, de la unitatea OCL-2, din 
str. Aristide Briand nr. 8, unde vor 
găsi şi un tabel cuprinzînd posibili- 
tăţile de înlocuire, în caz de nevoie, 
cu tipuri asemănătoare. Cu excepţia 
ultimei chitanțe de plata taxei de 
abonament, nu se va cere nici o altă 
formă pentru cumpărarea lor. 

În figura 1 se poate vedea schema 
electrică a receptorului. Deoarece pre- 
supunem că el nu va fi realizat decît 
de amatorii mai rutinaţi, care stă- 
pînesc perfect construcția receptoa- 
relor mai simple, ne vom limita 
la indicaţii de ordin general. Bobinele 
de radiofrecvenţă vor fi confecţionate 
de amator. În acest scop, el se va 
putea servi de experiența sa proprie 
sau va utiliza tabelul publicat în 
nr, 10-11/1953 al revistei noastre. O 
soluţie și mai bună ar fi folosirea 
bobinelor (kiturilor) industriale, care, 
uneori, se găsesc și în comerţ. Schim- 
barea gamei de undă se va putea 
face prin comutare, aceasta tăcîndu- 
se la cele 4 capete „calde“ (superioare) 
ale celor 4 înfășurări existente. Pen- 
tru 3 game de unde va fi nevoie 
de un comutator avînd 4x3 poziţii 
şi — eventual—o poziţie în plus pen- 
tru ۰ 
Transforma- 
torii de me- 
die frecven- 
tă, sînt de 
tipul RFT. 
După schim- 
barea de frec- 
vent, care 


S uperheterodina la rețea, puplicată 


are loc în tubul triodă- hexodă 
ECH11 prin procedeul cunoscut, sem- 
nalul de medie frecvență rezultat este 
amplificat considerabil de partea pen- 
todă a tubului EBF11. De pe primarul 
celui de-al doilea transformator de 
MF se culege semnalul care, după 
redresarea efectuată de una din cele 
două diode, va servi la controlul 
automat al amplificării (CAA). Acesta 
din urmă acţionează asupra tuburi- 
lor ECH11 și 9۳11, asigurîind o 
recepţie suficient de constantă în 
gama undelor scurte. Pentru ca dis- 
pozitivul de CAA să nu intre în 
funcţiune la un semnal slab — redu- 
cînd astfel de la început amplificarea 

“tuburilor — el este „întîrziat“. Aceas- 
ta se obţine prin legarea la masă 
a rezistenţei de sarcină a diodei (1 
megohm). Catodul fiind la un poten- 
tial pozitiv faţă de masă (cca. 2 V), 
dioda nu va redresa decît în momentul 
cînd' semnalul va fi suficient de pu- 
ternic pentru a face ca anodul să 
devină pozitiv faţă de catod. Dioda 
de CAA este legată la primarul trans- 
formatorului (și nu la secundar), deoa- 
rece în acest punct selectivitatea este 
ceva mai redusă. Practic, aceasta 
înseamnă că la un mic dezacord al 
postului recepționat, amplificarea nu 
va crește brusc și audiţia va fi mai 
liniștită. 

Detecţia se efectuează în modul 
clasic. Rezistenţa de sarcină a diodei 
de detecție este legată la catod, 
deoarece detecția trebuie să aibă loc 
chiar și la cel mai slab semnal; în 
caz contrar s-ar produce distorsiuni, 
Potenţiometrul de volum (1 megohm) 
este izolat prin două condensatoare. 
În acest fel, rezistenţa de grilă a 
triodei din tubul ECL11 rămîne con- 
stantă, indiferent de poziţia curso- 
rului potențiometrului. Un dispo- 
zitiv de control al tonalităţii este 
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ub semnătura” lui W. Taeger, 

revista „Unser Rundfunk“ (R.D.G.) 
publică într-un număr recent monta- 
Jul unui nou tip de detector cu reacție, 
care elimină, în mod practic, neajun- 
surile montajului cunoscut pînă în 
prezent. Aceste neajunsuri sînt în 
mod special cauzate de faptul că circui- 
tul de acord, conectat între grilă şi 
catod, are un factor de calitate scăzut 
din cauză că tubul prezintă pentru 
acesta o sarcină care-l încarcă. Facto- 


aplicat între anodultriodei și masă. 
Se va putea utiliza un potențiometru 
cu axul neizolat. 

Pentru reducerea distorsiunilor ne- 
liniare, s-a adoptat reacţia negativă, 
care constă din cele două rezistenţe 
de 3 şi 5 megohmi, precum și conden- 
satorul de 200 pF. Sistemul adoptat 
este selectiv, în funcţie de frecvenţă 
și asigură, concomitent, o reprodu- 
cere mai bună a sunetelor joase, 
dînd audiţiei acea fidelitate și ro- 
tunjime de ton pe care mulţi o admiră 
la aparatele de lux industriale. 

Alimentarea acestui receptor se va 
face dintr-un transformator capabil 
să livreze 6,3V/2A (filamente plus 
2 becuri de scală), 4V/1,14A (pentru 
tubul redresor AZ11) și 0۰ 
Cu toate că reacția negativă contri- 
buie la micșorarea zgomotului de 
fond, se va prevedea un filtraj rigu- 
ros, pentru a nu compromite calitatea 
receptorului. 

Recomandăm folosirea unui difu- 
zor permanent dinamic de calitate 
superioară (modelul RFT de 3 W, 
de exemplu) prevăzut cu transforma- 
torul său propriu de ieșire. Impedanţa 
primară a acestuia din urmă-va fi de 
7.000 ohmi. ۳ 

Realizat cu îngrijire, receptorul 
acesta va putea satisface și pe cei 
mai pretenţioși, fără ca totuși costul 
lui să atingă suma de 1.000 lei. 
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rul de calitate scăzut se reflectă la 
audiție printr-o sensibilitate și selecti- 
vitate mică. Totodată, curentul de 
grilă al tubului detector variază în 
funcție de tăria semnalului recepțio- 
nat, de unde rezultă necesitatea, cunos- 
cută de toți amatorii, de, a ۵ 
reacția pentru fiecare post în parte 
și de a nu putea utiliza această reacție 
la maximum. 

Montajul reprezentat în figura 2, 
folosește un tub dublă-triodă cu cato- 
duri separate. Circuitul oscilant ۵ 
izolat electronic de trioda detectoare și 
astfel tubul nu-l mai poate încărca. 
Trioda I, montată ca repetor catodic, 
nu amplifică deloc semnalul. Acesta 
din urmă este cules de la capetele lui 
Rc (a cărui valoare depinde de tubul 
ales) și aplicat grilei triodei II. Îmfă- 
șurarea de reacţie este intercalată în 
circuitul anodic al acesteia din urmă. 
Se vede deci clar că această triodă nu 


încarcă circuitul de acord de care este 
complet separată. 

Reacţia se ajustează prin variaţia 
tensiunii anodice aplicate triodei I cu 
ajutorul unui potențiometru. 

Realizarea practică a acestui montaj 
a confirmat faptul că reacția este 
aproape complet independentă de 
acord şi aparatul poate fi manevrat 
ca o superheterodină. Propunem folo- 
sirea bobinei „AU DION“ (Radio-Pro- 
gres)care va asigura audiții în gamele 
de unde medii și lungi. 

Recomandăm amatorilor să înlocu- 
iască detectorul cu reacție de tip vechi, 
pe care-l utilizează, cu acest montaj 


modern menționind totodată că tubul 
dublă-triodă (tip 6N8, 6N9, 1 
etc.) poate fi inlocuit prin două triode 
separate tip 6C5, 0067, EBC3 sau altele. 
In locul căștii arătate în schemă pot 
urma unul sau mai multe etaje am- 
plificatoare de audiofrecvenţă, după caz. 
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A GAMEI DE UNDE ۲ 


u toate că afirmația ar putea 

părea curioasă, un receptor super- 
heterodină lipsit de posibilitatea re- 
cepției în gama undelor scurte poate fi 
făcut să funcţioneze în această gamă în 
mai puţin de jumătate de oră. Pen- 
tru aceasta, ne vom procura sau 
vom confecţiona singuri 2 carcase de 
20 mm diametru și vom bobina pe 
fiecare din ele cîte 20 de spire (apro- 
ximativ) din sîrmă emailată de 0,5 
mm diametru. Cîte un capăt al fiecă- 
rui bobinaj va fi legat împreună şi 
lipit de armătura metalică a con- 
densatorului variabil cu aer din re- 
ceptor. Celelalte două capete vor fi 
lipite la cosele corespunzătoare la- 
melor fixe ale fiecăreia din cele 2 
secțiuni ale condensatorului și care 
se află pe partea superioară a aces- 
tuia. În felul acesta se șuntează cu 
o inductanță mică atît înfășurarea 


de acord de intrare cît şi cea a osci- 
latorului de radio-frecvenţă. Induc- 
tanta rezultantă are practic va- 
loarea inductanţei exterioare și ast- 
fel aparatul va putea recepționa 
pe unde scurte. Cele două bobine 
vor trebui să aibă o poziţie perpendi- 
culară una faţă de cealaltă și legă- 
turile să fie pe cît se poate de scurte 
și rigide. Eventual se va putea pre- 
vedea un comutator care să deconec- 
teze cele două bobine, pentru recep- 
ţia în gamele de unde medii sau lungi. 

Precum vedeţi, operația este simplă 
și poate fi efectuată în minimum de 
timp. Rezultatele nu vor fi desigur 
comparabile cu cele care se pot obţine 
rintr-un montaj normal, dar avînd 
n vedere simplitatea experienței și 
faptul că receptorul nici nu trebuie 
scos din cutia lui — merită să o 
încercaţi. 


f? nr. 12/1955, sub titulatura „I n- 
cercati acest circuit“, am propus citi- 
torilor noştri radioamatori, să experi- 
menteze o schemă extrem de simplă 
de receptor monolampă, cu alimentare 
dintr-o singură baterie de buzunar, 
După cum am constatat din corespon- 
dența primită ulterior, propunerea noas- 
tră a avut un răsunet foarte larg şi 
foarte mulți au fost aceia care ne-au 
scris, arătîndu-se surprinşi de rezulta- 
tele neașteptate obținute. Mulţi alții 
au perfecționat montajul propus, adău- 
gînd reacția, mărind tensiunea de ۵ 
4 la 6 volți ۰ 

Dorind să încurajăm asemenea ex- 
periențe — care dau rezultate concrete 
cu un minimum de cheltuieli şi timp — 
vă sugerăm o nouă experiență: recepto- 
rul monolampă ilustrat în figura 3. 
Propus de E. Lăcsei, în coloanele re- 
vistei „Radiotechnika“ (R.P.U_.), acest 
montaj, încercat și de noi, ne-a permis 
audiția foarte comodă, în cască, la 
București, a celor 2 programe naţio- 
nale și, în timpul serii, chiar a unor 
posturi străine. 

Datele de construcție a celor două 
bobine sînt indicate în tabelă. Precum. 
se observă, o bobină are diametrul mai 
mare decît cealaltă. Aceasta ne va servi 
pentru ajustarea reacției, operație care 
se face introducînd mai mult sau mai 
puțin adînc bobina CD în bobina 
AB. Practic, vom obține întîi acordul 
cu ajutorul condensatorului variabil 
de 500 pF, iar după aceea căutăm 
să obținem maximum de audiție miş- 
cînd bobina CD. Menţionăm că recep- 
torul nu necesită tensiune anodică, ci 
numai o tensiune de încălzire pentru 
filament care se poate obține de la un 
transformator de sonerie 
sau de la o baterie. 
Se poate utiliza 
orice tub ۰ 


RADIO o RADIO o RADIO o RADIO o RADIO o RADIO o RADIO o RADIO o RADIC 


Tractorul poate 
` fi folosit cu ma- 
` şini remorcate şi 
suspendate pen- 
. fru diferite lu- 
` crări în pomicul- 
“tură, viticultură, 
` cultura plantelor 
„tehnice etc. lată 
mai jos cîteva din 
utilizările sale. 


Semănătoare cu M 
discuri pentru legume E 


۰» 


+ Culiivatorpentru mu- £ 
şuroit, 


Maşina pentru re- 
coltarea sfeclei. 
(yf 


Maşina de plantat 
cartofi în cuiburi a- 
şezate în pătrat. 


Maşina pentru im- 
prâştiat îngrășăminte. 


n U.R.S.S., ca și în ţările de 
democraţie populară, s-a pus 
problema mecanizării lucrărilor 
din legumicultură, pe de o parte 
în vederea sporirii producţiei, iar 
pe de altă Be e în vederea redu- 
cerii preţului de cost al lucrărilor, 
prin înlocuirea braţelor -de muncă 


în jurul a 
utilizare 


lucrărilor cele mai 


deplasare, roţile, acestea trebuie 
să asigure o deplasare ușoară, fără 
tasarea solului. 

În prezent, găsim diferite tipuri 
de tractoare de mică putere, în- 
zestrate cu mașini și unelte spe- 
ciale, destinate mecanizării lucră- 
rilor din legumicultură: tractoa- 
rele H.T.Z.-7 și S.O.T. de fabri- 
caţie sovietică, Zetor-25 de fabri- 
cație cehoslovacă, R.S.-08/Maul- 
wurf de fabricaţie germană și altele. 

Gospodăriile noastre legumicole 
deja existente sau de curînd înfiin- 
tate au fost înzestrate cu tractorul 
sovietic H.T.Z.-7, însoţit de utilajul 
său anex, mașini agricole speciale. 

+ 
F ractorul H.T.Z.-7 este un tractor 
de tip universal, adică poate 
fi folosit încîmp la lucrările de în- 


Ing. ALEXANDRU DAN 


w» tractoruluisse 


l 
zanele de .. 


treținere a culturilor prășitoare, ca și 
la lucrările din legumicultură, pomi- 
cultură, viticultură și silvicultură. 
Este prevăzut cu motor cu explozie 
care dezvoltă o putere de 12 CP, puterea 
de tracţiune fiind de 6—8 CP, sufi- 
cientă pentru lucrările respective. 
Organele sale de deplasare sînt de 
tipul roții pneumatice, fapt care îi 
asigură o deplasare ușoară în orice 
teren, fără tasarea solului sau vătămarea plantelor de 
cultură, Roţile propriu-zise, atît cele din faţă cît și cele 
din spate, sînt reglabile în ceea ce privește poziţia lor; 
se pot îndepărta sau apropia, iar corpul tractorului se 
poate ridica mai sus sau lăsa mai jos față deroţi. Toate 
acestea permit un reglaj precis care să asigure trecerea 
tractorului peste rîndurile de plante, la diferite distanţe 
între rînduri şi diferite faze de creştere a plantelor, 
fără vătămarea acestora. + 3 
Transmiterea mișcării 


rotaţie de la motor.la roțile 
m ermediu 


11۳ 


crările 


re motive, scaunul 
actoristului, volanul, ca și celelalte pârghii de condu- 
8۲۵و‎ a tractorului sînt reversibile. 4 x 

Punerea în mișcare a mașinilor agricole lucrătoare 


marea cu curea de la o șaibă sau prin acţ, unax. 

De cel mai mare interes este însă mecanismul ulic 
montat la tractor, cu ajutorul, căruia se pot suspenda 
mașinile agricole la înălțimea la care dorim, corespunză- 
tor condiţiilor de lucru. 

Desigur că multiplele posibilităţi de punere în mișcare 
a mașinilor agricole permit folosirea tractorului la cele mai 
variate lucrări. 

Iată cîteva din lucrările mai principale din legumi- 
cultură la care poate fi folosit tractorul H.T.Z.-7. 

La lucrările de pregătire a cîmpului, se folosește 
la arat, la sfărîmat bolovanii și la netezit ogorul, în 
agregat cu plugul sau cultivatorul din dotarea tractorului. 

Pentru săparea șanţurilor de irigație, la același tractor 
se montează cultivatorul suspendat, prevăzut cu ۰ 
La fel, pentru semănatul seminţelor sau plantatul răsa- 
dului de legume, se montează o semănătoare sau o mașină 
deplantat. Recoltatul tuberculilorși rădăcinilor de legume 
este posibil folosind mașini simple suspendate la tractor. 
Toate aceste mașini agricole, fiind suspendate la tractor, 
sînt uşor de supravegheat şi de reglat de către însăși 
tractoristul, 

Mecanizatorii noștri care lucrează în sectorul legu- 
micol, deja au obţinut rezultate remarcabile în utili- 
zarea acestui tractor. 


de către tractor se poate face în mai multe feluri: prin 
„simplă remorcare, prin suspendarea pe tractor, prin acţio- 


Tov. Cîrstolu Gh. din regiunea Stalin 
ne întreabă „Cum se explică variația 
bruscă a temperaturii, mal ales la 
munte 7“, 


Variaţiile bruște ale temperaturii se 
explică prin mai multe cauze : o cauză 
este existența unor curenți puternici 
deplasînd masele de aer, curenți care 
sînt mai puternici în regiunile mun- 
toase. Ei aduc uneori mase calde de 
aer, alteori reci. Tot în regiunile 
muntoase, stratul de aer fiind ceva 
mai subțire, aceasta face ca el să nu 
fie o pătură izolatoare la fel de eficace 
ca în regiunile de șes. De aceea, 
ziua, încălzirea se face mai repede, 
iar noaptea răcirea se face tot 
mai repede. Astfel, pe munții foarte 
înalți această cauză poate duce la dife- 
rențe de zeci de grade între zi şi 


n. 


Tov. lordache Constantin din reglunea 
Suceava ne roagă să-l dăm o rețetă 
pentru a obține imitații de sidef: 

Nol îi recomandăm următoarele : 


Se iau: | parte fenol, 2,5 părți 
formol 30% și hidrat de sodiu 20%, 
care se pune în proporţie de 3 părți 
amestec la 100 părți de amestec. 

Toate substanțele trebuie să fie cît 
se poate de pure, vasele în care se 
fac preparaţiile vor fi de sticlă sau 
de nichel. 

Incălzim totul timp de 24 ore la 
60-75*C și înlăturăm apa. Se adaugă 
atunci 6 părți de greutate acid lactic. 
Apoi, pentru 100 părți greutate, adău- 
găm ۱5 părți de glicerină. Se face 
vid de temperatură joasă, pentru ca 
să se înlăture complet apa ; se conti- 
nuă pînă cînd o porțiune din amestec 
se solidifică prin răcire. Atunci, se 
varsă în forme și se țin la 80°C, pînă 
se întărește (2-6 zile). Dacă la rășină 
se adaugă cantități mici de acid clor- 
hidric, timpul de întărire se scurtează. 

Rășina obținută este albă. Formele 
se fac, din plumb sau din sticlă. 


ar STA BANI - ند‎ 


IUNIE 1956 


Tov. Paraschiv Aurel din Cluj ne întreabă: 
„Care este cauza căderii părului şi cum 
se poate remedia?“ 


Căderea părului poate cuprinde teritorii 
limitate ale firelor de păr din cap sau chiar 
regiuni întinse, uneori totalitatea pielii capului, 

Pe de altă paite, căderea părului poate fi 
vremelnică, perii crescind la loc după un in- 
terval de timp variabil sau poate fi definitivă, 
cînd părul căzut nu se mai reface (alopecie). 

Vom aminti citeva din cele moi des întil- 
nite boli de piele care se manifest prin cû” 
derea părului. 

S-a observat, după diverse alecțiuni care 
dau temperaturi ridicate (39-400) şi care ţin 
mai multe zile, cum ar fi gripa, tifosul, o că- 
dere difuză a părului din cap. Această căde- 
re apare cam după 2-3 luni de la începutul 
bolii. După trecerea altor cîteva luni, de obi- 
cei chiar fără vreun tratament special, părul 
îşi revine la aspectul şi lungimea iniţială, 

unele cazuri de sifilis, după mai multe‏ ما 
luni de la începutul infecţiei, se poate obser-‏ 
va de asemenea căderea părului, care se‏ 
face fie în mod difuz, fie pe teritorii limita-‏ 
te, lăsînd locuri goala “alături de zone de‏ 
păr neatinse; şi în acest din urmă.coz, după‏ 
alte cîteva luni părul își va reveni, ca şi cînd‏ 
nimic nu s-ar fi întimplat,‏ 

Mai amintim de încă o boală, întilnită mai 
ales la copii pînă la 12-15 ani, foarte răspîn- 
dita la noi în ţară, care se monifestă prin 
apariţia unor „insule“ rotunde, în număr va- 
tiabil, ce apar în pielea capului și unde perii 
nu sînt căzuţi ci rupti foarte aproape de ră- 
dăcina lor. Boala este datorită unor ciuperci; 
iar aceste „insule“ pot fi confundate cu o ve- 
ritabilă cădere a părului. Pentru a deosebi 
această boală de cele amintite mai sus va 
trebui să ne adresăm medicului specialist. 

Una din cele moi frecvente căderi ale pă- 
rului este aceea care cuprinde în mod progre- 
siv regiuni tot mai întinse şi care, spre daose- 
bire de formele sus-amintite, odată instalată 
nu mai regresează. În aceste cazuri vorbim 


despre olopecii sau chelii. Alopecia cea mai 
des întilnită este cea seboreică (grasă). Boala 
începe încă de la virsta tinără (17-20 ani) şi 
se întilneşte atit la fete cît şi la băieţi. Părul 
devine gras, chiar unsuros, iar pe pielea copu- 
lui se formează în permanenţă un fel de mici 
scuame (măireață) uscate sau grăsoase; părul 
începe să se rârească mai a'es în creștetul 
capului, apoi înspre frunte, pentru ca, după 
un timp variabil de unul sau mai mulți ani, 
sû se ajungă la o adevărată chelie, care nu 
lasă decit o coroană redusă de păr în jurul 
capului. 

La femei chelia este puțin pronunţată, ob- 
servîndu-se de obicei o rărire mai mult sau 
mai puțin accentuată a lirelor de păr. 

Pină în momentul de față nu se cunosc 
cauzele care provoacă aceste forme de alope- 
ciè. Se crede că diverse tulburări nervoase 
sau ale glandelor cu secreție internă ar pu- 
tea provoca aceste căderi ale părului. 

In ceea ce priveşte tratamentul, în căderea 
părului observată după bolile cu stare febrilă 
accentuată, nu aste nevoie decit de aplicarea 
zilnică a unor loţiuni sau pomezi cu medica- 
mente ce ajută la ci.culaţia singelui care tre- 
buie să hrănească rădăcina firelor de păr (cu 
substanțe active întrebuințind de exemplu re- 
zorcina, acidul salicilic, unele săruri de mercur): 

ceea ce priveşte tratamentul alopeciei‏ ما 
seboreice, el va trebui făcut timp de mai‏ 
mulţi ani la rînd. Tratamentul va consta din‏ 
respectarea unor măsuri de igienă, cum ar fi‏ 
spălarea săptâăminală cu săpun a capului ală-‏ 
turi de întrebuințarea unor substanțe medica-‏ 
mentoase tot în pomezi sau  loţiuni, printre‏ 
care un loc important îl deţine sulful.‏ 

fară de tratamentul local mai adminis-‏ ما 
tram bolnavilor în aceste cazuri diversa vita-‏ 
mine (A, D, H) sau extracte de glande cu‏ 
secreție internă ca tiroidă, hipofiză. Deseori:‏ 
însă, tratamentul trebuie individuolizat de la‏ 
caz la caz. De aceea, bolnavul care nu vrea să‏ 
ajungă la o chelie definitivă va trebui să‏ 
ceară şi să urmeze sfatul medicului specialist:‏ 


Vă recomandăm următoarea rețetă: 


Rp: Tinctură jaborodi . . 30 gr 
Nitrit de potasiu . .0,50 gr 
Acetonă . .' ... 25 gr 


Alcool 80%/, pînă la 300 gr 


cu care fricţionaţi pielea capului în 
fiecare dimineaţă. 


Puteţi încerca pomada următoare: 


Rp : Sulf precipitat 
Calomel . .. ۱ aa 1 gr 
Vaselină . .. 40 gr 
Cu această pomadă vă ungeţi de 2-3 
ori la rădăcina părului. 


Vă mal recomandăm rețeta: 


Rp : Sulf precipitat EUS 
Sultură de carbon . .100 gr 
Tetraclorură de carbon 170 gr 
a ROAT ie 30 gr 


cu care frictionați de 2-3 
oripesăptămină pielea capului. 


o vu o o 
آوعنست تالم همان‎ 

Doi exploratori naulragiaţi erau siguri că, în» 
tr-un timp foarte scurt, un hidroavion al Societăţii 
de Geogralie, din care făceau parle, va veni în 
căutarea lor, din moment ce de c ore «i 
n-au mal transmis nici un semnal. Pînă atunci, 
se gindeau ei, timpul nu trebuie pierdut, chiar 
dacă je afli pe o mică insulă de corali, cum era 
aceea pe care ei s-au salvat, Şi-au amintit că cu 
paine minute înainte de accident au zărit din 
h vion această insuliță şi au fost surprinși de 
forma ei aproape perfect rotundă. 

— Interesant ar fi să-i măsurăm diametrul, care, 
după părerea mea, nu trebuie să fle mai lung 
de 100 metri, spuse geofiziclanul. 

— Cind toate Instrumentele noastre au rămas 
pe bordul hidroavionului înghiţit de valuri, nu văd 
cum am putea efectua vreo măsurătoare, sări 
naturalistul pe un ton mal mult ironie decit 
supărat. 

— Nu ţi-am spus că, din întîmplare, ruleta 
noastră pinză de 50 metri a rămas în buzu- 
narul h pe care o port? 

- , dar cum vom găsi centrul cercului 
cînd în mijlocul insulițe! noastre se află un lac? 
De altfel, acest lac ne va împiedica chiar să 
întindem panglica rulete! de-a curmezişul ol. 

— Totuşi, în ipoteza că Insula noastră salva- 
toare este perfect circulară, îl vom putea găsi 
diametrul. 

Fără multă zăbavă, aji 
izielanvl află diam 
numai de ruleta lul. 


naturalist, geo- 
Bulijei, servindu-se 


Care este lungi- 
mea ecuatorului ? 

Care este lungi- 
mea meridianelor? 

Care este lungi- 
mea, cercului 
pical? 

Care este lungi- 
mea cercului polar? 

Care este volumul 
pămîntului ? 


tro- 


Un călător a vrut să cu. 
noască viteza unul tren în 
timpul nopții fără să privească 
prin fereastra vagonului pie- 
irele kilomatrice, de altfel 
۱۱۷۱۶۱۵۱۱۵ din cauza întuneri- 
cului şi a ۰ 

Călătorul, avînd un cess de 
mînă cu secundar, a numărat 
40 de lovituri ale roţilor cu 
îmbinările şinelor în timp de 
30 de secunde. 

Care este viteza trenului 
dacă o şină este lungă de 
15 m? 


Fire şi fibre sintetice — 1; Reglarea automata — 4; „Sovata“... la 


„arborii  singuratici, 
care cresc în cimp, foarte 
rar se prăbuşesc din cauza 
vintului, iar într-o pò- 
dure deasă adeseori se 
întîlnesc arbori dobortți 
de vint. Cum se explică 
aceasta, ştiind că în 
pădure vintul suflă mai 
slab decit în cîmp? 


RĂSPUNSURI LA PROBLEMELE DE 
ŞTIINŢĂ DISTRACTIVĂ Nr. 5 


Pentru a veni în ajutorul dezlegătorului, 
în nr. 5 s-a publicat și schema respectivă. 
În felul acesta, asupra maşinii va acţiona 
o forţă de citeva ori mai mare decit forta 
de tracţiune P a tractorului. De exemplu, 
dacă unghiul a = 10°, forta R care va ac- 
11088 asupra mașinii va fi 
R= TERS E OTE el LE ORA 
2 singa 2 0,174 0,348 
c 2,88 P, adică aproape de 3 ori mai mare 
decit ۰ 
— Omul poate trece cu amindouă pache- 
tele o dată, cu condiţia ca el să facă pe jon- 
glari, adică să arunce în aer pachetele unul 
upă altul. 


DE CE? 


— Unul din capetele podurilor metalice 
se ipa pe role pentru a nu crea tensionări 
în elementele podului în urma dilatării sub 
acţiunea căldurii. 

— La frinări bruște, partea din faţă a 


automobilului se apleacă în jos pentru că 


forta de frecare ce apare la oprire creează 
un cuplu care tinde să răstoarne automobi- 
lul în direcţia mişcării. 

— Acidul fluorhidric se 
se de stearină, deoarece e 
şi sticla. 


CARE? 


Amindouă cărămizile vor aluneca în 
același timp deoarece greutatea lor este ace- 
eaşi şi coeficientul de frecare cu planul tn- 
clinat nu depinde de mărimea suprafeței de 
contact dintre cărămidă și plan. Forţa de 
frecare fiind produsul dintre forța normală 
pe planul înclinat (egală în ambele cazuri 
şi coeficientul de frecare (egal în ambele 
cazuri) înseamnă că amindouă cărămizile 
vor aluneca în acelaşi timp. 


DOUĂ DISCURI DINTR-UN PĂTRAT 


Iată cum a procedat cazangiul nostru, 

După ce a desenat și tăiat discul cu dia- 
metrul de 40 cm, aşa cum se vede în figura 
alăturată, a croit din 
restul tablei colțarul 
I, precum şi bucăţile 
dreptunghiulare 2 şi 
3 ne care le-a sudat la 
coltar în poziţiile în- 
semnate cu II şi III. 
în felul acesta a ob- 
inut o bucată de ta- 
lă pătrată cu latura 
de 30 cm, din care a 
putut croi un disc cu 
diametrul de 30 cm. 


ăstrează în va- 
atacă metalele 


Bucureşti — 7; Efectele terapeutice ale lacurilor helioterme — 8; A 


IV-lea Congres al matematicienilor romîni — 10; India — 11; Laboratorul 
cald — 16; Strimtori în calea apelor — 19; Înregistrări magnetice azi 
— 22; Şi totuşi discurile nu vor dispare — 24 

activi pentru măsurarea uzurii maşinilor — 27; Uitramicrochimia — 28; 
Îngrăşăminte verzi în agricultură — 30; Ruginile grîului — 32; De la 
tirnăcop la sondă — 34; Tinerii hunedoreni — 36; Un prieten eredin- 
cios — 38; Lignotolui — 40; În jurul lumii — 43; Radio — 44; Tracto- 


; Folosirea izotopilor radio- 


rul pentru legumicultură — 46; Poşta redacţiei — 47. 


Redactor şef V. IOANID 


Colegiul de redacţie: acad. E. BĂDĂRĂU, F.. BLASSIAN, N. BOTNARIUC, |. CHIŢU (redactor-șef 
adjunct), P. IOANID, M. MANOLIU, acad. Şt. S. NISLAU,) ۷, SEBEŞANU 


Redactor artistic N. NICOLAEV 


۸ 


Coperta 
Coperta a Il-a: 
Coperta 


Coperta 


i E 4:5.:6,4.+8:::9:10 


Orizontal: 1. Acţiunea sucurilor sto- 
macului asupra grăsimilor; 2. Frica — 
Capitala Greciei; 3. Ferment în inte- 
stine— Demonstrativ (pop.) ; 4. Le găsim 
la toate vehiculele— Os lat al capului; 
6. Nicolae B. Enescu—T'rilul cioarei— 
A canaliza; 6. La fel—A intrat forţat; 
7. Dulap—Conjuncţie muzicală; 8. La 
jocul de table— Ursită — Ene; 9. Cei 
care aducvînatul în pușca vînătorului— 
În schelet; 10. ...corosiv puternică otra- 
vă — Înţelegere; 11. A porni un motor 
nou— A fi respins la examene sau a da 
greș; 12. Nota redacţiei — Pronume 
posesiv — Graţiea; 13. Așa cum sînt 
acizii — Îndoi. 

Vertical: 1. Os al pieptului — Fer- 
ment al stomacului, care acționează 
asupra albuminoidelor; 2. Microorga- 
nism care se dezvoltă numai în aer— 
Rece; 3. Ornamente pentru rochii de 
seară — ۱06۳۱21 4. Un om cu 3,14— 
Animale foarte crude din familia ceta- 
ceelor; 5. La cap și uneori în vînt — 
Arteră puternică, care conduce sîngele 
în regiunea capului; 6. În mijlocul Ni- 
prului — Gen literar; 7. Felinar sau 
mahala din vechea Capitală a Greciei— 
Ateu în încurcătură; 8. Pantalon ۵ 
țară — Bătrîn (pop.); 9۰ Întrebare — 
Alienaţi mintali — Nici tu nici el; 10. 
Invers ca la doi vertical — Anexe ale 
capului; 11. Acolo stau bocancii și ar- 
mele — Armată; 12. Tănăsescu; 13. 
Văl — Casa oilor. 


Laboratorul „cald” — de- 
sen: P. EPURESCU 
Fire şi fibre sintetice — 
desen: E. DUICULESCU 
Pulsul — desen:P. EPU- 
RESCU 
„Sovata”. 


desen: D. 


l-a: 


a ۱۱۱-۶ 


a IV-a: 


„la Bucureşti — 


IONESCU 


Redactor tehnic V. COMANA 
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Pulsul reprezintă numărul bătăilor 
inimii pe minut. Aceste bătăi se simt 
dacă pipăim o arteră. Pulsul variază în 
funcţie de talia animalului, de sex, de 
activitate, de condiţiile naturale etc. 


/ 


PRETUL 2 LEI 


ا ی 
TEHNICA‏ 


+ 


ROME SU 


SA MUNCIM CU ELAN PENT 
„ ÎNFĂPTUIREA HOTĂRIRILOR CELUI 


ia ud pg a dă elita dal 


Proletari din toate fările, unifi-vă! 


STIINTA 


TEHNICA 


in‏ ی و 


TUL ADO 
REVISTĂ EDITATĂ' DE 
COMITETUL CENTRAL AL UNIUNII TINERETULUI MUNCITOR 


91 
SOCIETATEA PENTRU RĂSPÎNDIREA ŞTIINŢEI ŞI CULTURII 
ANUL VIII SERIA Il-a Nr. 7 IULIE 1956 


Scrisoarea celui de-al Il-lea Congres 
al U. T. M. către C, C. al P. M, R, 


n numele utemiştilor, în numele milioanelor 
de băieți şi fete—tineri constructori ai socialis- 
mului în patria noastră— Congresul al II-lea al 
Uniunii Tineretului Muncitor transmite Comite- 
tului Central al Partidului Muneitorese Romîn 
un fierbinte și entuziast salut utemist! 
Tineretul patriei noastre datorează poporului 
nostru, condus de partid, întreaga sa viaţă nouă, 
perspectivele şi mai luminoase de mîine.De aceea, 
ne îndreptăm astăzi gîndurile cu nespusă recu- 
noştință către tăuritorul vieţii noastre libere, 
Partidul Muncitoresc ۰ 

Conducerea de către partid constituie chezășia 
sigură a succeselor Uniunii Tineretului Muncitor, 
chezăşia creșterii și întăririi rolului şi influenței 
organizaţiei noastre în masele largi ale tinerilor 
de la oraşe şi sate. In cuvîntul tovarăşului Gh. 
Gheorghiu-Dej adresat Congresului în numele 
şi din însăreinarea C.C. al P.M.8. noi vedem un 
nou şi preţios ajutor, un puternic îndemn pentru 
îmbunătăţirea întregii noastre activităţi. 

La al II-lea Congres al său, Uniunea Tineretului 
Muncitor se prezintă mai strîns unită ca oricînd 
în jurul Partidului Muncitoresc ۰ 

Tînăra noastră generaţie crescută de partid 
a îmbrățișat cu entuziasm hotărîrilè celui de al 
II-lea Congres al P.M.R. Incredințăm partidul 
că tineretul își va închina toate forțele sale luptei 
poporului nostru pentru înfăptuirea celui de-al 
II-lea plan cincinal, pentru creşterea productivi- 
tății muncii, reducerea preţului de cost, ridicarea 
activității gospodărești a întreprinderilor. Vom in- 
tensitica munca în sprijinul ridicării nivelului 
de calificare profesională a tineretului şi al însu- 
şirit tehnicii înaintate, vom da mai mult sprijin 
învățămîntului tehnic, profesional, întăririi dis- 
ciplinei în muncă, unei tot mai largi manifestări 
à inițiativei creatoare a tinerilor. 

Asigurăm partidul că vom da un avint şi 
mai larg muncii tineretului pe şantierele celui de 
al doilea plan cincinal, dovedind e dată mai mult 
patriotismul fierbinte de care e însuflețit tineretul. 

Nu vom cunoaște răgaz în munca de convingere 
a tineretului de la sate asupra superiorității 
agriculturii mari, socialiste. Vom munci cu mai 
multă stăruință pentru obținerea de recolte bogate, 
pentru sporirea producţiei vegetale şi animale. 

Uniunea Tineretului Muncitor. va acorda și 
mai mare atenţie educării comuniste a tineretului, 
înarmării lui eu bazele învățăturii marxist-leni- 
niste, creşterea unui tineret puternic, sănătos, 


plin de voioșie, a unui tineret însuflețit de un 
înalt patriotism, de dragoste de muncă, hotărît 
să înfrunte cu curaj greutăţile, devotat partidului 
şi poporului, cauzei măreţe a socialismului. 

Uniunea Tineretului Muncitor va munci cu 
toată hotărîrea pentru a-și îndeplini sarcinile ce-i 
revin din Hotărîrea Biroului Politie al C. ۰ 
al P. M. R. cu privire la unele măsuri pentru 
îmbunătățirea muncii politico-educati ve în rîndul 
studenților. 

Vom lupta pentru a îmbunătăţi simţitor ۵ 
Uniunii Tineretului Muncitor în rîndul elevilor. 
Organizația noastră va îndruma cu mai multă 
pricepere organizația de pionieri, îndeplinindu-şi 
eu cinste sarcinile date de partid. 

Punînd la baza activitățiisale Statutul, adoptat 
de Congres, U.T.M. își va îmbunătăți metodele 
sale de muncă pentru întărirea necontenită 
a legăturilor cu masele largi ale tineretului, 
pentru continua creştere a rîndurilor U.T.M. 
Vom folosi metode și forme de muncă mai atră- 
gătoare, specifice tineretului, corespunzătoare 
cerinţelor sale. 

Pentru fiecare utemist, pentru fiecare tînăr 
nu există cinste mai înaltă, ţel mai nobil decît 
acela de a deveni membru” al partidului clasei 
muncitoare, U.T.M. se angajează să educe mii şi 
mii de utemişti demni să intre în rîndurile glori- 
oase ale P.M.R. 

Animaţi de ideile atotbiruitoare ale internaţio- 
nalismului, vom consolida şi mai mult prietenia 
frăţească de nezdruncinat eu gloriosul tineret 
sovietic, cu tineretul Chinei Populare şi al celor- 
lalte țări socialiste, cu tineretul iubitor de pace 
din întreaga lume. 

Cauza partidului elasei muncitoare, cuvîntul 
partidului sînt pentru noi mai presus de orice. 
Congresul nostru asigură Comitetul Central al 
Partidului Munecitorese Romîn că Uniunea Tine- 
retului Muncitor îşi va îndeplini sarcinile date 
de partid. 

Toate forțele noastre le vom închina luptei 
pentru înfăptuirea hotărtrilor Congresului al 
II-lea al Partidului Muncitorese Romîn, pentru 
realizarea celui de-al doilea (۱۸۲ ۰ 

Trăiască Partidul Muncitoresc Romiîn, conducă- 
torul și îndrumătorul poporului nostru muncitor 
în lupta pentru construirea socialismului, educa- 
torul şi părintele tineretului! 

Trăiască scumpa noastră patrie, Republica 
Populară Romiînă! 


Componenţa Comitetului Central al U. T, M. 


Membrii Comitetului Central 


Alecu Costică, Alexovici An- 
toaneta, Amariei Constantin, A- 
postol Maria, Arhideanu Liviu, 
Bartha Margareta, Bejan Dumi- 
tru, Bilal Leman, ۱۱۳۱۵ Ştefan, 
Bîrzescu Filofteia, Bőgözi Ana, 
Budura Maria, Buzatu Ioan, Cio- 
vîrnache Gheorghe, Cîrcei Ioan, 
Cîrtînã Constantin, Coconcea I. 
Cristache, Costea Dumitru, Cris- 
tea Polizu, Dan Deşliu, Dan 
Gavrilă, Dinu Cristița, Dinu 
Munte, Domocoș G6za, Dumitru 
Victor, Enache Marcel, Ene 
Oprea, Florea Vasile, Fodor Ale- 


Membrii 


Andrico Ion, Brad Ion,Catranici 
Ileana, Chirilă Maria, Ciobanu 
Valeriu, Constantin Viorica, Cro- 
icu Dumitru, Dumitriu Stelian, 
Eisenbürger Grete, Enache Elena, 
Farezádi Elisabeta, Foltişka 
Francisc, Gidiman Margit, Grosu 


xandru, Fülöp Irina, 
Gheorghe, Gheorghe Nicolae, 
Giurgiu Alexandrina,  Grasoi 
Ioan, Grigoraş Ecaterina, György 
Ambruș, Hajdu 0۳62۵ Hera 
Florea, latin Veselin, Iliescu 
Ioan, Ioneseu Dumitru Ioan, 
Isacov Nevenca, Istrate Mihai, 
lureș Ștefan, Kopândi Alexandru, 
Lăbuneţ Valer, Leica Adam, 
Lupu Costică, Maneciue Ioan, 
Mateescu Cornelia, Medgyasai 
Francisc, Meret Nicolae, Micota 
Gheorghe, Moldovan Zenovie, 
Munteanu Eleonora, Năstase Mi- 
troi, Nicoară Alexandru, Olteanu 


Găvruș 


supleanți ai Comitetului 


Silvia, Hnatiuc Victor, Iorga 
Maria, lovănescu Eugenia, 
Mahler Fred, Manolescu Diogene, 
Marinescu Toma, Mija loan, 
Nadu Gh. loan,  Nagacevschi 
Grigorii, Nichita Iosif, Pacoste 
Corneliu, Petrovici  Camenco, 


Miron, Petre Gherghe, Petre C. 
Ioan, Petre S. Maria, Petrov 
Ivan, Petrovici Vasile, Piucă 
Petru, Pop Gheorghe, Popa Ion, 
Popescu Dumitru, Pungă Eli- 
sabeta, Raţec Ioan, Ristache 
Florea, Roman ۵668 Petru, 
Roșu Ioan, Schrifer Magda, Se- 
beşan Virgil, Spiridon Ana, 
Stanciu Dumitru, Tarcan Cons- 
tantin, Trofin Virgil, Tudor A. 
Valeria, Ungureanu Georgeta, 
Varadi Iudith, Vereş Nicolae, 
Vintilă Florea, Viorel Viorica, 
Winter Richard. 


Central 


Prisecan Vasile, Rotaru Ani- 
şoara, Sandu Dumitru Ioan, 
Săuciuc loan, Sărăţeanu Maria, 
Stanciu Ratira, Tănase Valentin, 
Trandafir Gheorghe, Vulpe Ni- 
colae, Zamfirescu Stela. 


Componenţa Comisiei Centrale de Revizie 


Azoiţei Vasile, Cimpoi Mihai, 
Ciurdăreanu Valeria, Faifer Iosif, 
Gavrea Iosif, Grivei Gheorghe 
Lărgeanu Maria, Lungu lordana, 


Matache Elisabeta, Mihăescu 
Maria, Neagoe Vasile, Postelnicu 
Tudor, Rugea Sabin, Șerban 
Dumitru, Simonca Iuliu, Smă- 


răndeanu Simion,  Tudoroiu 
Constanţa, Vlad Vasile, Ziman 
Andrei. 


Şedinţa plenară a C. C. al U. T. M. 


Comitetul Central al 


Uniunii Tineretului 


Muncitor, ales de cel de-al II-lea Congres al 


U.T.M., s-a întrunit în 


MEMBRII BIROULUI C.C. al U.T.M. 


şedinţă plenară în 
dimineaţa zilei de 30 iunie 1956. 


Florea Vasile 


Manciuc Ion, 


Plenara a ales în unanimitate Biroul C.C. al 


U.T.M. in următoarea componență: 


Apostol Maria, 
Bejan Dumitru, 
Bîrlea Ştefan, 
Cîrcei Ion, 
Domocoş Geza, 
Iliescu Ion, 
Ionescu Ion, 
Kopândi Alexandru, 


Şedinţa Comisiei Centrale de 


Tot în cursul dimineţii de 30 iunie a A 


Isakov N evenka, 


MEMBRII SUPLEANȚI AI BIROULUI 
0.0. al U.T.M. 


Următorii tovarăşi au fost aleşi în una- 
nimitate membrii supleanți ai Biroului. 


Ristache Florea, 
Spiridon Ana, 
Vintilă Florea. 


SECRETARIATUL C. C. al U.T.M 


Plenara a ales în unanimitate Secretariatul 


tovarășii: 
Cîrcei Ion, 
Iliescu Ion, 


Mateescu Cornelia, C.C. al U.T.M. 
Munteanu Eleonora 
Olteanu Miron, 
Petre Gheorghe, 
Popescu Dumitru, 
Trofim Virgil, 
Winter Richard. 


Prim-secretar al C.C. al U.T.M. a fost ales tov. 
Trofim Virgil. 
Ca secretari ai C.C. al U.T.M. au fost aleşi 


Mateescu Cornelia, 
Petre Gheorghe. 


Kopândi Alexandru, 


Revizie a C.C. al U.T.M. 


fost ales ca preşedinte al Comisiei Cen- 


avut loc şedinţa de constituire a Comisiei 
Centrale de Revizie a C. C. al U; T. ۰ 
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trale de Revizie a C.C.al U.T.M. tov. Neagoe 
Vasile. 


Partidului Muncitoresc Romîn au 

subliniat cu putere însemnătatea de- 
osebită a ridicării productivităţii muncii 
în toate ramurile economiei naţionale. Directivele Con- 
gresului partidului prevăd ca productivitatea muncii să 
crească pină la sfîrşitul celui de-al II-lea plan cincinal 
cu cel puţin 45—50% în industrie, 50—55% în con- 
strucţii şi 40—45% în sectorul agricol de stat. 

Un rol hotărîtor în creşterea productivităţii muncii 
şi al sporirii volumului producţiei industriale îl are i 
troducerea şi dezvoltarea permanentă a tehnicii noi în 
întreprinderi. 

În anii primului nostru cincinal s-au obținut realizări 
importante în domeniul dezvoltării tehnicii. Aplicînd 
în practică învățătura marxist-leninistă potrivit căreia 
producţia mijloacelor de producţie trebuie să crească mai 
rapid decît producția bunurilor de consum, statul nostru 
democrat-popular a acordat o atenţie deosebită făuririi şi 
dezvoltării unei puternice industrii constructoare de ma- 
şini, baza pro ului tehnic şi a reutilării tehnice a tutu- 
۳ ramurilor industriale, a agriculturii şi transporturi- 
or. 

Producţia globală a industriei constructoare de maşini 
a crescut în anul 1955 de 3,9 ori faţă deanul 1948, asimilîn- 
du-se fabricaţia cîtorva sute de tipuri de maşini, utilaje 
şi aparate noi. Dintre produsele fabricate în serie în anii 
rimului nostru cincinal se remarcă turbinile de 3.000 

W; motoarele Diesel şi cu explozie pînă la 1.000 CP, 
cazanele de aburi de mare presiune, compresoarele de aer, 
tipurile noi de mașini-unelte, rulmenţi, utilaj minier, 
utilaj petrolifer, maşini agricole şi tractoare pe roți şi cu 
şenile, utilaj pentru construcţii, pentru transport ۰ 

Pe lîngă lărgirea continuă a sortimentelor parcului de 
maşini și utilaj, s-a urmărit şi perfecționarea constructi- 
vă, sistematică, a maşinilor fabricate, caresă mărească pro- 
ductivitatea lor. Astfel, strungul I1.A.—62, ce se contruieş- 
te în prezent, realizează viteze de cea. 3 ori mai mari 
decit strungul tip „Victoria“ fabricat pînă în anul 1952, 
iar instalaţiile de foraj cu turbobur, ce se fabrică în 

rezent realizează viteze de foraj de 2—5 ori mai mari 
aţă de utilajul fabricat cu 4—5 ani în urmă. 

Introducerea în producţie a maşinilor moderne de înaltă 
tehnicitate şi productivitate, aduse din Uniunea Sovie- 
tică, iaraltele fabricate de industria noastră constructoare 
de maşini, a contribuit la aşezarea economiei noas- 
tre pe o bază tehnică nouă, la realizarea progresului 
tehnic în toate ramurile economiei naționale. 

Desfăşurînd o muncă rodnică şi folosind din plin 
sprijinul şi experienţa sovietică, constructorii de 
maşini şi-au îndeplinit planul cincinal în 4 ani şi 6 
luni, ridicînd producţia la un nivel de 280% față 
de anul 1950. 

Călăuzindu-se după necesitatea dezvoltării cu 
precădere a industriei grele, partidul şi guvernul au 
acordat o atenţie deosebită dezvoltării industriei 
carbonitere, prin ridicarea nivelului de înzestrare 
tehnică a minelor, pe baza tehnicii celei mai mo- 
derne. Pentru efectuarea lucrărilor de reconstruire, 
sistematizare, raţionalizare şi mecanizare a mine- 
lor, sumele investite în industria carboniferă au 
crescut în 1955 faţă de 1951 de 2,5 ori, iar faţă 
de 1949 de 13 ori. 

Maşinile şi utilajele carbonifere de mare ran- 
dament aduse din U.R.S.S. şi cele confecţionate 
de industria noastră constructoare de maşini, cu 
care au fost utilate minele noastre, au contribuit 


D ocumentele Congresului al II-lea al 


SI REUTILAREA RAMURILOR INDUSTRIALE 


Ing. |. CONSTANTIN 
vicepresedinte — ۰ 


la ridicarea considerabilă a nivelului 
lor de mecanizare. Introducerea maşi- 
nii de havat, a maşinii de încărcat şi a 
combinei „Donbas“ a eliberat tot mai 
mulţ pe mineri de muncile grele pentru tăierea şi încăr- 
carea manuală a cărbunelui. 

În ultimii ani, procesul de tăiere a cărbunelui a 
fost aproape în întregime mecanizat — un aport deo- 
sebit în abatajele frontale şi la pregătire avînd ma- 
şina de havat pentru tăierea făgașului de cărbune, pe o 
adîncimede î—1,6 m. Numărul maşinilor de havat în 
Valea Jiului a crescut cu peste 250% faţă de anul 
1944, iar în restul minelor numărul lor e în continuă 
creştere. 

Introducerea maşinii de havat sporeşte productivitatea 
muncii cu 300% faţă de tăierea manuală, iar cheltuielile 
de producție pe tona de cărbune se reduc cu 10-6۰ 
Acolo unde mașinile de havat s-au folosit în mod raţio- 
nal pe baza graficului ciclic şi unde s-au asigurat toate 
condiţiile pentru aprovizionarea şi evacuarea cărbunelui 
havat, ca de exemplu la întreprinderea carboniferă Sălaj. 
productivitatea în abataj a crescut cu 68%. 

Introducerea diferitelor tipuri de mașini de încărcat 
la lucrările de steril asigură o productivitate de 5 ori mai 
mare decit încărcarea manuală, iar volumul de muncă la 
săparea galeriilor de pregătire se reduce cu 30—50%. La 
minele Lupeni şi Vulcan, brigăzile care lucrează la săpa- 
tul galeriilor, cu ajutorul încărcătorului sovietic E.P.M.-1 
au sporit viteza de înaintare cu peste 50%. 

Mecanizarea transportului în subteran s-a realizat de 
asemenea pe scară mare. În abataje au fost introduse 
scocuri oscilante, benzi cu raclete, benzi de cauciuc. La Lu- 
peni, Petrila, Filipeştii de Pădure etc., cărbunele este pur- 
tat din abataj benzi cu raclete pînă la vagonete, cale 
de sute de metri. Numărul benzilor cu raclete în Valea Jiu- 
lui este în prezent de peste 4 ori mai mare decît în 1944, 
iar cel al locomotivelor miniere de peste 5 ori. 

Concomitent cu introducerea şi montarea de utilaj nou, 
trebuie să luptăm cu hotărîre pentru modernizarea par- 
cului existent, pentru sporirea productivităţii utilajului 
în funcțiune. Înzestrarea maşinilor şi mecanismelor cu 
motoare şi dispozitive mai puternice, care ușurează şi acce- 


Montarea ultimelor piese la strungul S.3 „losif 
Ranghet’. 


Incărcatul mecanizat al cărbu- 
nilor cu maşina sovietică S-153 
(stînga); cuplarea combinei „Don- 
as 1۳ cu o haveză (dreapta). 


fost depășite de 2—3 ori şi uneori chiar de aproape 4 ori 
de numeroase brigăzi din diferite schele petrolifere ale {ã- 
rii. 


lerează munca, sporeşte în mai mare măsură 
productivitatea maşinilor-unelte. 
Într-o serie de întreprinderi, în special 
din industria constructoare de maşini şi a petrolului s-au 
obținut creșteri însemnate ale productivității muncii, 
depășindu-se sarcinile planului cincinal; la aceasta a 
contribuit în măsură însemnată folosirea cît mai comple- 
tă a capacităţilor de producţie existente, a utilajelor ma- 
şinilor şi agregatelor în funcţiune. 

„Merită să fie subliniate, în această privinţă, experienţa 
constructorilor de tractoare de la uzinele „Ernst Thälmann“ 
Oraşul Stalin. Așezarea mașinilor şi utilajelor în atelierele 
acestei uzine pe principiul organizării în flux tehnologic 
a dat posibilitatea ca aceste maşini şi utilaje să fie mai 
bine folosite, să se reducă simțitor timpul de prelucrare a 
pieselor prin evitarea timpilor morți din cauza transpor- 
tului încrucișat al pieselor de la o mașină la alta, prin 
proiectarea şi executarea a o serie de scule şi dispozitive 
de găurit, strunjit şi rabotat, în vederea reducerii la maxi- 
mum a operaţiilor de prelucrare, prin întreţinerea şi re- 
pararea la timp a maşinilor şi utilajului. 

Pentru folosirea din plin a tehnicii este necesară ridi- 
carea neîncetată a nivelului de folosire a agregatelor şi ma- 

inilor. Aceasta se poate obţine atît prin mărirea timpului 

e funcţionare a maşinilor (indicele extensiv), cît şi prin 
creşterea producţiei dată de maşină în unitatea de timp 
(indicele intensiv), ceea ce presupune din partea muncito- 
rilor şi tehnicienilor un ridicat nivel profesional. La fie- 
care maşină și agregat poate fi ridicat indicele de utilizare 
extensivă pe baza asigurării unui număr optim de schim- 
buri, a întreţinerii şi reparării la timp, după grafic, a ma- 
inilor şi utilajului, pe baza desfăşurării ritmice a pro- 

ucției, a aplicării metodelor rapide, a întăririi discipli- 
nei în muncă, a ridicării calificării muncitorilor şi tehni- 
cienilor. 

În industria petroliteră, folosirea rațională a instala- 
fiilor puternice şi moderne de foraj a dus la obţinerea unor 
succese importante în forarea rapidă a sondelor. Înalta 
productivitate a turboburului 
sovietic folosit la forarea son- 
delor în Moldova se concre- - E P 
tizează printr-o viteză me- cati > 
canică de 7,85 metri pe oră 
(sonda 921 Moineşti), față 
de maximum 3,90 metri pe 
oră realizat cu sistemul rota- 
tiv. 

În anii primului nostru 
cincinal, forajul rapid a înre- 

istrat succese ۰ 

le mai mari recorduri ale 
forajului capitalist (viteza 
comercială de 1.200 metri 
granic lună la sonda 42 
Astra Romînă-Moreni și 1.900 
metri granic lună la sonda 
11 Steaua Romînă-Urlaţi) au 


În rafinăria Nr. 1 osii, constatîndu-se că una din 
cauzele prețului de cost ridicat al producţiei o constituie 
desele întreruperi în funoționarea agregatelor, între 
două revizii generale, pe baza studiului efectuat, s-au 
introdus îmbunătăţiri tehnice, care au permis prelungirea 
funcţionării agregatelor, între două revizii generale. In 
acest fel, productivitatea muncii a crescut cu 3,7% 

te cea planificată şi s-au realizat economii de cea. 

0.000.000 Jei, 

Introducerea şi aplicarea largă a procedeelor tehnolo- 
gice avansate deschid posibilități mari pentru ridicarea 
productivității muncii. În industria petroliteră, folosirea 
la 25% din forajul total a metodei forajului cu apă, a 
dus la creşterea productivității muncii cu un procent de 
peste 35%. 

Justa folosire a unei tehnologii avansate de producție 
de către Trustul 1 foraj şi Trustul IV producţie— Moinești, 
a dus la rezultate apreciabile. Electrificarea unui mare nu- 
măr de sonde a condus la reducerea consumului de com- 
bustibil şi la eliberarea unei părţi apreciabile a mijloace- 
lor de transport, iar mutarea turlelor și a instalaţiilor du- 

ă terminarea forajului unei sonde, la o altă sondă, fără 

emontare, ci numai prin deplasarea lor cu ajutorul unui 
dispozitiv construit special pentru acest scop, a redus 
timpul de la terminarea forajului primei sonde pînă la 
începutul forajului sondei următoare cu 9 zile. De ase- 
menea, forarea simultană a două sonde de către aceeaşi 
brigadă, prin întrebuințarea unei singure instalaţii, a unei 
singure garnituri de prăjini şi o singură turlă, reduce 
timpul de lucru cu 50% prin eliminarea timpilor 
morți. 

La Trustul 1۷ s-a extins în toate schelele metoda recu- 
perării secundare prin injectarea de apă şi gaze în zăcă- 
mînt şi metoda fracturării (fisurii) hidraulice, obținîndu- 
se creșterea productivității muncii şi a unei producţii spo- 
rite de zeci de mii de tone de ţiţei peste plan. 

O serie de procedee tehnologice moderne şi-au găsit apli- 
carea în întreprinderile constructoare de mașini. La uzi- 
nele „Ernst Thälmann“; în urma construirii pe baza docu- 
mentaţiei sovietice a unei mașini automate decălire cu 
curenţi de înaltă frecvenţă, se efectuează tratamentul termic 
la zeci de piese ale tractorului K.D.-35, pe baza acestui pro- 
cedeu. O asemenea tehnologie înaintată contribuie la ridi- 
carea serioasă a calităţii pieselor, structura stratului de 
suprafață fiind mai fină şi mai uniformă, densitatea este 
mai mare şi rezistența la uzură mai ridicată în compara- 


Forarea simultană a două 
puțuri de sondă cu aceeaşi 
instalație (stinga); montarea 
motorului electric pentru uni- 
tatea de grupare la sonda 
635 — Tirgoviste (dreapta). 


Înciorchinarea formelor de 

ceară pentru turnarea de 

precizie la uzinele „|. C. 
Frimu“-Sinaia, 


ție cu piesele călite în 
cuptor sau alte proce- 
dee. De asemenea, 
productivitatea muncii 
creşte cu 575%, pre- 
ful de cost se micşorea- 
zăcu 80%,iar durata 
ciclului de tratament 
termic cu curenţi de 
înaltă frecvenţă se re- 
duce de la 52 ore la 6 
ore. 

Intr-o serie de proce- 
dee tehnologice moderne se foloseşte de asemenea la 
turnarea pieselor, ca, de exemplu, turnarea în co- 
chile, turnarea de precizie, cu modele uşor fuzibile, 
turnarea centrifugală, turnarea pe crud etc. Asttel, 
aplicarea turnării centrifugale a cămăşilor de cilindru 
la motoarele Diesel ce se construiesc la uzinele Mátyás 
Râkoși a dus la creşterea productivității muncii în sec- 
ţia de turnătorie cu 47%, la economisirea de material şi 
micşorarea rebuturilor. De asemenea, s-a micşorat adao- 
sul de رو‎ la cămaşa unui cilindru de motor RM- 
40 cu > kg/buc. 

Aplicarea metodei de turnare cu modele uşor fuzibile 
de către uzinele „I.C.Frimu'“-Sinaia pentru fabricarea pom- 
paor de injecție la motoarele K.D.-35 a permis ca numai 
n 6 luni să se economisească peste 10 tone de oţel, să 
se elibereze 32 de mașini-unelte şi prețul de cost să se 
micşoreze cu 50%. 

În sectorul de construcţii, introducerea unei tehnologii 
avansate de producţie urmăreşte reducerea greutăţii con- 
strucţiilor, prin folosirea blocurilor mari de beton pentru 
zidărie; la construcţiile civile şi social-culturale, folo- 
sindu-se materiale uşoare— deşeuri ceramice, zgură de la 
termocentrale, tufuri vulcanice etc, În prezent se execută 
două construcţii experimentale: un bloc de locuinţe la Pe- 
troşani şi un cămin de studenţi la Oraşul Stalin. La zidirea 
acestor clădiri cu parter şi 3 etaje, cărămida a fost înlocuită 
cu blocuri masive de fabricate de beton uşor. 

Creşterea productivităţii muncii este condiționată, prin- 
tre altele, de mica mecanizare care are avantajul că poa- 
te fi introdusă fără investiții importante şi de multe ori 
pie folosirea mijloacelor locale. O serie de întreprinderi 
olosesc cu eficacitate mica mecanizare, ca de exemplu 
fabrica „Flacăra Roşie“ Bucureşti, unde pe baza propune- 
rilor muncitorilor s-au oan Posi de transport la sec- 
țiile tras, tălpuit şi terminat şi, drept urmare, productivi- 
tatea muncii a crescut cu 15%, iar durata ciclului de fa- 
bricație s-a redus cu 2 zile. 

Trebuie spus-cîteva cuvinte despre modul de folosire a 
mijloacelor tehnice moderne care, după cîte am văzut pînă 
acum, este o condiție esențială în ridicarea productivității 
muncii și a scăderii prețului de cost. În multe întreprinderi 
însă, în special din industria carboniferă, siderurgie, din 
construcții şi sectorul forestier, din industria ușoară şi 
alimentară, o parte din mijloacele tehnice sînt slab folo- 
site. În industria carboniferă, de pildă, cu toate investi- 
ţiile masive în mașini şi mecanisme, în valoare de aproa- 
pe trei miliarde lei lipsa de preocupare a Ministerului In- 

ustriei Cărbunelui şi a direcțiilor minelor pentru folo- 
sirea din plin a acestui utilaj şi pentru organizarea rațio- 
nală a transportului în subteran a dus la situaţia că pro- 
ductivitatea muncii nu numai că nu a crescut corespunză- 
tor prevederii planului cincinal, ci, dimpotrivă, ea a scă- 
zut la acest minister la 92% faţă de anul 1950. 

Sînt întreprinderi carbonitere care nu au folosit din plin 
maşinile de încărcat, ca de exemplu mina Petrila, unde 
în luna decembrie 1955, din patru mașini de încărcat nu 
a funcţionat nici una, altele care nu au folosit capacitatea 
integrală a mașinilor de havat, ca de exemplu mina Lu- 

i, unde în anul 1955 cele cinci maşini de havat au fost 
folosite în medie numai 32% din timpul normal de lu- 
cru, iar la mina Filipeştii de Pădure, din cele 5 mașini de 
havat au fost folosite în anul 1955 numai 2 şi acestea doar 
cu 30% din capacitatea lor de producţie. 


La Combinatul Metalurgic Reșița, nu s-au realizat anul 
trecut indicii medii de utilizare intensivă a cuptoarelor, 
Datorită acestui fapt, combinatul a livrat mai puțin, o 
cantitate de oțel din care se puteau confecționa un număr 
de 65 locomotive. 

Tot la acest combinat, macaraua de 30 tone, con- 
Struită pentru a deservi presa de 1.200 tone, nu a fost folo- 
sită, deoarece nu s-au construit la timp cuptoarele de în- 
călzire necesară funcționării presei. Conducerea tehnico- 
administrativă a combinatului nu a luat măsurile necesare 

ntru asigurarea funcţionării din plin a tuturor mașini- 
or şi agregatelor. 

Paralel cu înnoirea parcului de mașini şi utilaje, cu 
perfecţionarea tehnologiei de producţie și introducerea me- 
canizării, o sarcină importantă ce rezultă din Directivele ۰ 
Congresului este de a îmbunătăţi calitatea mașinilor, uti- 
lajului şi altor produse noi, de a face ca acestea să cores- 
pundă ultimelor realizări ale ştiinţei şi tehnicii mondiale. 

Teoria antiştiinţifică, contrară orientării de reînnoire per- 
manentă a mașinilor şi utilajelor şi, potrivit căreia în so- 
cialism nu ar exista „uzura morală“ a tehnicii, că anumite 
maşini şi la mpi într-o perioadă oarecare şi privi- 
te sub aspectul tehnic şi al randamentului nu ar putea fi 
depăşite de alte manni mai perfecționate cu randament mai 
sporit, trebuie combătută cu tărie. Faptul că în faţa con- 


Bandă transportoare de la secţia finisaj 
(fabrica Nikos Beloiannis din Timişoara). 


structorilor noștri trebuie să stea grija de a construi maşini 
după ultimul cuvînt al tehnicii mondiale ni-l poate ilustra 
exemplul arătat la început al strungului I.A.-62, ce se 
construieşte în prezent şi care realizează viteze de peste 3 
ori mai mari decît strungul „Victoria“ produs în 1952. Deci 
stru ile „Victoria“ construite în 1952 au suferit o „uzură 
morală“, au fost depășite de tehnică, deși fizic, atît cele 
intrate în producţie ca şi cele noi ce stau în magazie, sînt 
în stare bună. 0 asemenea teorie dăunătoare care susține 
că fenomenul „uzurii morale“ al maşinilor ar fi propriu 
numai în economia capitalistă, iar în economia socialistă 
dezvoltarea tehnicii nu generează „uzura morală“ şi aceasta 
din urmă nu trebuie luată în soma derație la amortizarea 
fondurilor de bază, serveşte drept justificarea inerției şi 
conservatorismului şi are drept scop să demonstreze că 

ntru societatea socialistă ar fi avantajoasă folosirea uti- 
ajului învechit, necorespunzător nivelului superior atins 
de întreprinderile fruntaşe. 

Desigur că maşinile depășite de tehnică nu trebuie 
înlăturate din producţie, deoarece o astfel de măsură ar 


„aduce prejudicii economiei statului. Sarcina inginerilor 


şi tehnicienilor este de a le moderniza, de a le în- 
zestra cu noi dispozitive de mare randament care fac 
ca unele maşini vechi să ţină pasul cu tehnica nouă. 
Progresul tehnic duce la economisirea de muncă socială 
şi permite să se fabrice mai multe produse, cu o cheltuială 
mai mică de muncă. Oamenii muncii sînt direct interesați 
în progresul tehnic continuu, deoarece acesta este un mij- 
loc sigur de a uşura condiţiile de muncă şi de a spori pro- 
ductivitatea ei în interesul ridicării nivelului lor de trai. 
Directivele Congresului al II-lea cu privire la cel de-al 
doilea plan cincinal al patriei noastre reprezintă un măreț 
progresa de construcţii economice şi culturale socialiste. 
ub conducerea înțeleaptă a partidului nostru, cu ajuto- 
rul frăţesc al Uniunii Sovietice și colaborarea prietenească 
cu ţările agaru socialist, oamenii muncii din patria 
noastră vor lupta cu avînt neîncetat pentru realizarea lui. 
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entru călătorul care merge de la 
Simeria la Haţeg sau Petroșani, 

- se conturează în îndepărtare o 
rivelişte de un pitoresc deosebit. 
Şesurile întinse brăzdate de valea 
Streiului și de alte rîuri mai mici 
sfîrșesc brusc în depărtare și fac loc 
unui ţinut muntos înalt; sînt munţii 
Retezat. Adeseori, în primele ore ale 
dimineții, culorile splendid nuanţate 
ale zorilor îmbracă piscurile și cres- 
tele Retâzatului, în timp ce poalele 
munţilor acoperite cu păduri de fag 
şi brad sînt încă ascunse sub ceaţă. 
Acolo sus,la înălțimi de peste 2.000 m, 
departe de viața intensă care pulsează 
în regiunile Hațegului, departe de 
pîcla și fumul furnalelor, se desfășoară 
o viață pastorală într-un tablou rar 
întîlnit în natură. Seninul cerului pe 
care vîntul mînă nourași albi, crestele 
semeţe, puternic dinţate, văile care 
se resfiră spre Haţeg sau spre trecă- 
toarea Poarta de Fier a Transilvaniei, 
mărturiile vechilor ghețari, lacurile 
în care se oglindesc pereţii prăpăstioși 
de granit, cabanele cuibărite în lumi- 
nișuri sau în poieni, sînt cele mai 
frumoase elemente ale acestui tablou. 
Poteca turistică ce pleacă de la Nuc- 
șoara urcă ușor pe valea cu același 
nume și străbătînd pădurile. de coni- 


fere ajunge la cabana Pietrele. De - 


aici pînă în miezul Retezatului nu 
mai sînt decît 3—4 ore de drum. 

Din vîrful Retezat (2.484 m) sau 
din vîrful Peleaga (2.511 m), prive- 


liștile sînt încîntătoare. Spre nord se 


desfășoară depresiunea Hațegului — 


VF. PELEAGA 


__ VF.CUSTURA 
VF. LAZĂRULUI 


o adevărată cîmpie, încadrată între 
munţii Poiana Ruscă și munţii Sebe- 
șului. Spre răsărit culmile se prelun- 
esc către depresiunea Petroșani, iar 
în zilele senine se conturează în zare 
masivul Parîng. Spre miazăzi și 
apus se întind culmile munţilor 
Godeanu și Tarcu, larg ondulate, pe 
marginea cărora ghețarii din perioada 
cuaternară au scobit văi în formă de 
nișe. Valea Jiului, a Lăpușnicului şi 
depresiunea Haţeg, limitează munţii 
Retezatului al căror aspect amintește 
de valurile unei mări agitate. 

Prin frumuseţea regiunii, prin colo- 
ritul peisajelor, prin cele 80 lacuri 
glaciare și prin raritata unor specii 
floristice și faunistice, munţii Retezat 
constituie un parc național de rezer- 
vație naturală. Într-adevăr puţine 
sînt locurile din ţara noastră unde 
pe o suprafaţă nu prea mare se întil- 
nesc: atitea monumente naturale. 

Înălțimile de peste 2.000 m între 
care foarte multe vîrfuri cuprinse 
între 2.300 și 2.500 m pe de o parte și 
aspectul greoi al munţilor Reteza- 
tului pe de altă parte, se datoresc în 

rimul rînd granitelor masive care 
îi alcătuiesc și șisturilor cristaline, 
roce dure care se desfac în foi. 

Insolația puternică din timpul zi- 
lelor senine și frigul apreciabil din 
timpul nopţilor supun granitul la 
dilatări și contractări succesive care-l 
fac să „se crape“ și cu timpul să fie 
măcinat. Uneori, blocuri uriașe se 
desprind şi se rostogolesc pe pante. 
Sînt multe locuri în Retezat unde 
grohotișurile acoperă suprafețe de 
zeci de hectare, iar dimensiunile blocu- 
rilor de granit ating chiar 2-3 metri 
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cubi. Drumurile turistice ocolesc aceste 
zone, absolut impracticabile, mai 
ales că blocurile se află de foarte 
multe ori în echilibru nestabil. 
Alteori, aceste grohotișuri rămîn 
pe pantele mai puţin abrupte, sînt 
fixe, iar între ele se dezvoltă diferite 
plante cu flori, iarbă sau chiar jnepeni. 
În partea de miazăzi a munţilor 
Retezat, la izvoarele Jiului (Scocul 
Mare) și ale pîrăului Buta găsim 
calcare albe care alcătuiesc muntele 
Piule. Aici se întîlnesc pereţi abrupți, 
aproape verticali sau mici poduri. 
În scobiturile mici ale calcarului s2 
întîlnesc des mănunchiuri de floare 
de colţ care se desfată la lumina 
soarelui cît și la căldura pe care o 
radiază roca. Pe suprafeţele mai 
puțin înclinate ale munţilor  Piule 
i Pietrei lorgovanului, calcarul este 
răzdat de o mulțime de ۵ 
late de cîţiva centimetri. Ele provin 
din scurgerea apei de ploaie care se 
prelinge pe suprafaţă și dizolvă calca- 
rul și sînt cunoscute în știință sub 
numele de „lapiezuri“. În munţii Piule, 
prin iarbă sau pe sub pietre, trăiește 
vipera cu corn (vipera Ammodytes) 
a cărei mușcătură este 8069 28 ۰ 
Tot în munții Piule se mai întîl- 
nese cîteva curiozităţi naturale. Din 
loc în loc. terenul prezintă mici 
depresiuni cu diametrul de la 5 la 20 
m sub forma unor pîlnii numite doline. 
Dolinele sînt forme caracteristice 
calcarelor și se produc piin scurgerea 
apei de ploaie sau zăpadă în adîncuri 
prin fisurile rocei. Munții de calcar 
sînt puternic fisurați și apa de preci- 
pitație (ploi, zăpezi etc.) se scurge 
prin crăpături fine (diaclaze) și for- 
m ează de cele mai multe ori adevărate 
rîuri subterane, care curg prin grote 
și peșteri. Alteori, datorită acestor 
grote se produc prăbușiri, iar la supra- 
față se creează un fel de puțuri natu- 
rale numite în termen științific „aven- 
uri“, Un astfel de aven se întîlnește în 
apropierea vîrfului Piule; adîncimea 
sa este de cca. 40 m, iar pe fundul 
său zăpada persistă de la an la an. 
În legătură cu calcarele din munţii 
Retezat sînt și Cheile Buţii, care, 
deși au numai 100 m lungime, atrag 
atenţia prin pitorescul lor deosebit. 
Culmile munţilor Retezat se res- 
firă deoparte și de alta a crestei 
principale unde se întîlnesc cele 
mai mari înălțimi: vîrful Rete- 
zat, vîrful Bucura, vîrful Peleaga, 


vîrful Mare ctc. Văile, de asemenea, 


se îndreaptă în diferite direcţii. 


Valea rîului Mare, care la izvor 
poartă numele de Lăpușnicul Mare 
şi Izvorul Bucurei, are un aspect foarte 
cotit, abătîndu-se succesiy către 
dreapta și înconjurînd munții Reteza- 
tului în partea de sud și vest. În 
viitor, pe această vale se va ridica 
una din principalele noastre hidrocen- 
trale care ‘Ya trimite curent în orașe 
și sale. 

Valea rîului Bărbat, de asemenea, 
are un curs foarte curios prin aceea 
că, după ce parcurge cca. 8—10 km 
spre est, își schimbă brusc direcţia 
către nord și,după ce străbate o cheie 
strîmtă săpată în granit, își resfiră 
apele în depresiunea Hațegului. 

În cea mai înaltă parte a munţilor 
Retezatului se întîlnesc cele mai fru- 
moase și cele mai interesante văi 
glaciare. Spre deosebire de văile pro- 
priu-zise, de munte în care rîurile 
abia își găsesc loc printre pantele 
abrupte, văile glaciare sînt largi și 
au fundul plat. La începutul perioa- 
dei cuaternare, cele mai înalte re- 
giuni din Carpaţi au fost acoperite 
de ghețari. Numeroase limbi de gheață 
asemănătoare cu cele din Alpi coborau 
spre părțile mai joase ale munţilor 
pînă la înălțimea de cca. 1.600 1.800 
m. Totodată, în regiunile muntoase da- 
torită temperaturii scăzute s-au dez- 
voltat păduri de zimbri (pinus cembra), 
un gen de pini care astăzi se întîlnesc 
în regiunile de tundră. După perioada 
glaciară, o dată cu îndulcirea climei, 
ghețarii s-au topit, dar au rămas 
tiparele lor, văile glaciare, născute 
paa presiunea și scurgerea gheței. 

ădurile de zimbri au dispărut dato- 
rită condițiilor climatice nefavorabile. 
Totuşi, pîlcuri de zimbri se mai în- 
tîlnesc — destul de rar ce e drept — 
în partea superioară a pădurii de 
brad și molift. 

Văile glaciare încadrate într-o 
sumedenie de piscuri și custuri se 
prezintă sub forma unor albii rupte 
în trepte etajate de diferite înălțimi. 
Pîraiele coboară înspumate din treap- 
tă în treaptă și fac cascade. În zona 
obîrșiei, ele se termină prin căldări 
care în general au aspect rotunjit. În 
munţii Retezatului se întîlnesc destul 
de des văi glaciare înrămurate, iar cir- 
cuitele sînt îngemănate, Alteori, cum e 
spre exemplu pe versantul nordic al 
munţilor Retezatului, se întîlnesc văi 
ġlaciare paralele, lungi de 5—6 km. 


În cele mai multe cazuri, în căldări 
se ascund lacuri glaciare provenite 
din apele adunate în scobiturile văi- 
or. 

Frumuseţea munţilor Retezatului 
se datorește în primul rînd minuna- 
telor lacuri mari și multe la număr în 
care se oglindesc piscurile semeţe, 
cerul și norii albi. 

Lacurile acestea au și ele viața 
lor. Ele sînt alimentate din izvoarele 
subterane care se furișează prin gro- 
hotișuri și care în perioadele ploioase 
vin încărcate cu pietricele, mîl și 
nisip. O parte din apele lacurilor se 
scurg printr-unul sau două ۰ 
Cu vremea, nisipuril> și mîlurile se 
depun în lacuri, le colmatează din ce 
în ce mai mult. Lacul devine mlaș- 
tină și apoi se transformă într-un 
mic șes ierbos. În valea Judele se 
poate urmări această evoluţie a lacu- 
rilor glaciare privind din creastă 
cele trei lacuri în diferite faze de 
colmatare. 


Lacurile: Zănoaga, Gemenile, Gale- 


șul și Bucura sînt cele mai mari și 
mai frumoase. În complexul glaciar al 
Bucurei sînt cuibărite șase lacuri 
etajate în chip de salbă. Pîrăul Bucu- 
rei le unește și formează obîrşia 
Lăpușnicului Mare. 

Dar frumusețea acestor „ochiuri 
de mare“ sau „tăuri“ cum le numesc 
localnicii nu se oprește aici. Deseori, 
în zorii zilei sau în amurgul serii, 
coboară aici cete de capre negre 
la adăpat. Din depărtare poţi zări 
siluetele svelte ale caprelor mișcîn- 
du-se sprintene pe marginea lacurilor. 
E deajuns un strigăt pentru ca toate 
să ciulească urechile și să alerge spe- 
riate spre adăposturile lor făcînd 
salturi cu o repeziciune uimitoare. 
Sutele de plante care cresc pe pajiștile 
alpine ale Retezatului, completează 
tabloul minunat al acestui colt de țară. 

Pe pajiștile înverzite în lungul văi- 
lor glaciare sau pe Piciorul Slăveiu- 
lui, rătăcesc din zori pînă în seară 
ciobanii cu turmele lor. Tălăngile, 
susurul apelor, foșnetul florilor la 
adierea vîntului, zgomotul vreunui 
bloc de piatră rostogolit, sînt nelip- 
site din cadrul natural al munţilor 
Retezat. 

Prin peisajul, prin raritatea unor 
specii floristice și faunistice, fapt 
care a dus la instituirea parcului 
național de rezervație naturală, 


munții Retezat constituie una din 
cele mai pitorești regiuni din țara 
noastră. 


e curînd s-a deschis pe Bd. Ma- 

gheru din Capitală expoziţia „Re- 

publica Populară Romînă pe dru- 
mul construirii socialismului“ ai od 
nizată de Societatea pentru răspin- 
direa științei și culturii. Prin bogăţia 
ei, această expoziţie înfățișează vizita- 
torului victoriile obţinute de harnicul 
nostru popor muncitor pe drumul 
construcției pașnice. Deși nu este 
cu putinţă ca în spaţiul unei expoziţii 
să cuprinzi mulțimea de realizări din 
anii regimului democrat-popular, aici 
sînt oglindite eforturile și succesele 
dobîndite de furnalistul de la Hune- 
doara și strungarul de la „23 August“, 
de minerul din Valea Jiului și petro- 
listul din Valea Prahovei, Moldova 
sau Oltenia, de constructorul de trac- 
toare din Orașul Stalin și colectiviș- 
tii și țăranii muncitori de pe ogoarele 
țării. 

În prima sală a expoziţiei, vizita- 
torul are prilejul să admire macheta 
unui furnal de la Hunedoara și să 
afle că un altul intrat nu demult în 
funcţie are o capacitate de 700 m: și 
va da singur o producție de 1,5 ori 
mai mare decît întreaga producţie de 
fontă realizată în 1938. Începînd din 
1950, combinatul siderurgic din Hune- 
doara s-a transformat într-un vast 
șantier; s-au construit noi unităţi 
de producție, vechile agregate au fost 
dezvoltate și modernizate, iar procesul 
tehnologic a fost mecanizat. Una din 
noile unităţi de producție este și 


tabrica de aglomerare a 
minereurilor prin a cărei 
intrare în producţie, con- 
sumul specific de minereu 
s-a redus cu 15—20%, 
cantitate care se pierdea 
în trecut prin prăfuire. 
Pe lîngă aceasta, prin 
întrebuințarea minereu- 
lui aglomerat s-a îmbu- 
nătăţit calitatea fontei. 

Tot aici s-a construit și 
uzina  cocsochimică, a 
cărei primă baterie intra- 
tă în funcție permite 
reducerea importului de 
cocs și deci producerea 
a zeci de mii de tone de 
fontă pe an cu ajutorul 
cocsului romînesc. 

Producţia combinatu- 
lui siderurgic din Hune- 
doara a ctescut în 1955 
față de 1950 cu 128% la 
fontă, 133% la oțel, iar la 
laminate cu 168%. Anul 
trecut, brigăzile de oțela- 
ri conduse deV. Lăbuneţ, A. Stanciu, 
V. Costache, au dat peste plan 5.701 
tope deoţel. 

În ce privește dezvoltarea și re- 
utilarea vechilor întreprinderi din tara 
noastră, un exemplu destul de eloc- 
vent ni-l oferă uzinele „Progresul“ din 
Brăila. Dintr-o mică fabrică slab uti- 
lată ea a devenit în anii primului 
cincinal un puternic centru al meta- 
lurgiei prelucrătoare. Aceste uzine sînt 
astăzi capabile să producă mașini 
pentru șantierele de construcţii, uti- 
laje pentru industria alimentară, ma- 
şini de extracţie și transportoare 
pentru industria carboniferă, utila- 
je pentru industria siderurgică, pre- 
cum şi alte mașini și utilaje pentru di- 
ferite ramuri ale economiei naţionale. 

Pe un panou care ne înfățișează 
puternica „cetate de foc“ a ţării, 
combinatul metalurgic Reșița, pe 
lîngă celelalte realizări cum ar fi mă- 
rirea capacității prin construirea de 
noi unități dotate cu utilaj 
modern, este prezentat un grafic ce 
reprezintă dinamica producției la prin- 
cipalele produse, 

Comparativ cu 1950, în 1955, marele 
combinat de la Reșița a produs cu 
52,3% mai multe laminate, cu 400% 
mai multe turbine de 3.000 kW, cu 
77,7% mai multe prăjini grele de 
foraj și cu 54% mai multe locomotive. 


O OGLINDĂ A 


Pentru cel de-al doilea cincinal este 
prevăzut ca această creștere să fie mult 
mai mare. De pildă, în 1960 producţia 
de laminate grele va fi de peste două 
ori și jumătate mai mare decît în 950, 
se vor produce de 8 ori mai multe tur- 
bine de 3.000 kW, de peste 31/, ori 
mai multe prăjini grele de foraj şi de 
aproape 4 ori mai multe locomotive. 

Printre exponatele prezentate șimult 
admirate se află și cîteva nave lu- 
crate în miniatură. Acestea au fost 
executate la șantierul naval din Ga- 
laţi care, în anii democraţiei populare, 
a trecut la construcția unor importante 
vase ca: remorchere fluviale și mariti- 
me de 900 și 1.200CP, șlepuri fluviale 
de 1.000 tone, tancuri petrolifere de 
1.000 și 2.000 tone și vase pescărești. 
În privinţa tehnologiei construcţiei 
de vase s-a realizat cu ajutorul Uniu- 
nii Sovietice o cotitură radicală; 
s-a trecut de la construcţiile nituite 
la construcţiile sudate automat și 
semiautomat. 

Combinatul siderurgic din Hunedoa- 
ra, Combinatul metalurgic din Reșița, 
uzina Progresul și Șantierul naval din 
Galaţi, nu sînt însă singurele între- 
prin eri care au fost modernizate. 

ntre anii 1948 și 1955 s-au construit 
page 100 de fabrici, uzine și întreprin- 

eri noi, iar peste 200 de întreprinderi 
au fost reconstruite și dotate cu utilaj 
modern. Dacă înainte de 1948 indus- 
tria noastră producea mai puţin de 
1% din necesarul de mașini folosite 
în fabrici și uzine, apoi, în anii ce au 
urmat, 60% din mașinile și utilajele 
cu care s-au înzestrat diferitele ramuri 
ale economiei au fost fabricate în 
țară. Numai în primul cincinal s-a 
organizat producția în serie a peste 
250 tipuri de mașini și mecanisme. 
În al doilea cincinal se vor fabrica 
peste 100 de noi tipuri de mașini și 
utilaje perfecţionate. 

Pentru exploatarea unei valoroase 
bogății, cum este petrolul, ţara noas- 
tră era nevoită în trecut să importe 
tot utilajul necesar acestor lucrări.” 
În momentul de față nu numai că 
avem utilaj pentru acoperirea nevoi- 
lor interne, dar și exportăm o can- 
titate însemnată. Cu ajutorul tehnic 
al Uniunii Sovietice, la exploatarea 
zăcămintelor petrolifere se aplică un 
procedeu tehnologic înaintat și anume 
forajul cu turbina. 

La forajul obișnuit pentru extrage- 
rea țițeiului din două puncte ale ză- 


cămîntului sînt necesare două in- 
stalaţii de foraj. După noul procedeu, 
pentru extragerea țițeiului din ace- 
leași puncte ale zăcămîntului, este ne- 
cesară o singură instalaţie de foraj 
care dirijează cele două sonde. Prin 
forajul cu turbina se reduce costul 
lucrărilor de suprafaţă și de montaj, se 
mărește viteza de foraj datorită posibi- 
lităţii organizării mai raţionale a 
muncii. 

Un loc important în cadrul expo- 
21161 îl ocupă și tînăra industrie elec- 
trotehnică. Faţă de 1950, producţia glo- 
bală a acestei industrii a crescut 
în 1955 de 3,6 ori. Numai în anii 
primului cincinal s-au fabricat pentru 

rima oară în țara noastră aproape 
900 tipuri de produse ale industriei 
electrotehnice. Puterea nou instalată 
în primul cincinal reprezintă 75% 
din totalul puterii instalate de bur- 
ghezie în decursul a 70 de ani. Pentru 
a ne convinge de acest lucru este su- 
ficient să amintim numai cîteva din 
termocentralele electrice care au in- 
trat în funcție în decursul a cinci 
ani şi anume: termocentrala Ovidiu 
II, Doicești, Sîngiorgiu de Pădure, 
Paroșeni, Hunedoara etc. 

Bogăția de produse existente în 
standurile care reprezintă industria 
chimică este o dovadă cît se poate de 
convingătoare a imensei dezvoltări pe 
care a căpătat-o această ramură, 
Țara noastră are însemnate bogății 
naturale de ţiţei, gaz metan, stuf, 
lemn, sare, minereuri neferoase și 
nemetalifere, care constituie o bogată 
și variată bază pentru dezvoltarea unei 
puternice industrii chimice. ۵ 
cifre ne vor ajuta să ne dăm seama de 
saltul pe care l-a făcut industria chi- 
mică în anii democraţiei populare și 
de perspectivele ei în cel de-al doilea 
plan cincinal. În comparaţie cu anul 
1938, în 1950 producţia industriei 
chimice a crescut cu 1,5 ori, iar în 
1955 de 7 ori. Pentru anul 1960 este 
prevăzut ca producția acestei industrii 
să crească într-o proporţie de 2.000 
—2.400% faţă de 1938. 

În rotonda parterului, vizitatorii 
expoziţiei se opresc în dreptul puter- 
nicelor tractoare KD-35, KDP și 
UTOS, care smulg pămîntului recolte 
mai mari din an în an. Tînăra noastră 
industrie de tractoare, care a fost 
creată nu mai demult de anul 1947, 
a reușit pînă anul trecut să realizeze 
cinci tipuri de tractoare. Acestea au 
devenit bine cunoscute și peste hota- 
rele patriei, ajungînd pe ogoarele a 
opt țări din Europa și Asia. 


r 


PROGRESULUI NOST TEHNIC 


Părăsind pentru un moment in- 
teriorul clădirii, pașii ne poartă în 
mijlocul altor maşini; unele mai mult 
cunoscute, iar altele mai puțin. Exa- 
minînd pe rînd locomotiva de mină 
construită la uzinele „23 August“, 
maşina de încărcat minereuri, strungul 
universal S-3 cu o turație de 1.200 
rotații pe minut construit de uzina 
„Iosif Rangheţ“ din Arad,-un șeping 
cu cuţit mobil și o mașină de găurit 
cu coloană fabricate de uzinele „În- 
frățirea“ din Oradea, vizitatorul ajun- 
ge în fața unei impunătoare mașini 
pe care o privește cu multă atenţie. 
Este combina pentru recoltat porumb 
KU-2 realizată la uzinele „Tudor Vla- 
dim irescu“ din Capitală. Această ma- 
șină este folosită pentru tăierea tul- 
pinilor de porumb, ruperea știuleţi- 
lor, curățitul parțial al acestora de 
pănușe și pentru fărîmiţarea tulpi- 
nilor și a masci de frunze în Ted - 
168 31 

Combina lucrează concomitent pe 
două rînduri care au distanța între 
ele de 70-90 cm și are o productivi- 
tate de 0,8 ha pe oră. 

Un interes deosebit prezintă și ma- 
șina de plantat cartofi în cuiburi 
așezate în pătrat, construită după do- 
cumentația tehnică sovietică la în- 
Lreprinderea „Macazul“ din Ploești. 

Toate aceste valoroase mașini sim- 
bolizează drumul luminos al sociali- 
zării agriculturii pe baza mecanizării 
muncii. Cu fiecare an care trece, nu- 
mărul gospodăriilor colective și al în- 
tovărășirilor agricole crește. De la 
52 gospodării agricole colective cîte 
existau în 1949, numărul lor a ajuns 
în acest an la 2.366, iar al întovără- 
șirilor agricole și zootehnice a cres- 
cut de la 1.834 cîte erau în 1952 la 
6.339. Un grafic din expoziţie arată 
că producţia globală de cereale a 
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crescut în 1955 față de 1938 cu 3 
milioane de tone. Aceasta dovedește 
că prin mecanizarea lucrărilor agri- 
cole și prin aplicarea metodelor 
agrotehnicii celei mai înaintate, 
munca se ușurează, iar recolta creşte. 

Un spațiu apreciabil din cadrul 
expoziţiei îl ocupă standurile indus- 
triei bunurilor de larg consum. Nu 
avem posibilitatea nici măcar să e- 
numerăm mulțimea de articole ex- 
puse. Ne rezumăm să amintim nu- 
mai că, între anii 1950 și 1955, în 
ramurile industriei ușoare, a avut 
loc o creștere calitativ însemnată a 
producției bunurilor de larg consum, 
numărul sortimentelor ajungînd la 
16.000. 

Nu există ramură sau comparti- 
ment al activității noastre să nu fie 
prezent în expoziţie. Nu există om 
al muncii — oricare ar fi specialita- 
tea sa — să nu-și vadă rodul muncii 
lui în această mică oglindă a vieţii 
noastre noi. 


„losif 


lucrată la 
Reşiţa. 


din 


| naval 


cu coloană. 


/ 


FIGURI DE SAVANȚI 


| PTOP 


Prof. univ. M. MANOLIU 
Institutul agronomic :.N. Bălcescu” — București 


nul acesta se împlinesc 30 de ani de la moartea re- 
A numitului selecționator american Luther Burbank. 

. ` Minunatele soiuri de plante create de el sînt rodul 
unei îndelungate şi stăruitoare munci de cercetare şi de cu- 
noaştere a naturii plantelor aparțintnd la cele mai variate 
specii. Datorită activităţii sale creatoare, numele lui L. 
Burbank stă cu ciħste alături de acela al marelui agrobio- 
log I. V. Miciurin. 

Născut în anul 1847 în oraşul Lancaster lingă Boston 
(S.U.A.), Burbank aparținea unei familii de oameni 
modeşti şi muncitori. Încă din fragedă copilărie, datorită 
educaţiei primite de la părinţii săi, el devine un pasionat 
cercetător al naturii plantelor. Fiind lipsit de mijloace 
materiale, L. Burbank nu a avut posibilitatea să urmeze 
decit cursurile şcolii elementare după care este nevoit 
să se angajeze muncitor în fabrică. Ştiinţele naturii îl 
atrăgeau însă mai mult, de aceea el renunţă în curînd 
la munca din fabrică şi se dedică cu multă pasiune lu- 
crărilor de selecţia plantelor. Primele lucrări le începe 
pe o mică suprafaţă de teren decirca 1/2 ha pe care reuşise 
să şi-o cumpere. 

A crea noi soiuri de plante nemaiîntilnite în natură, 
aşa cum își propusese Burbank, desigur că nu era un lucru 
uşor. Pentru a realiza aceasta, era nevoie de vaste și 
temeinice cunoştinţe teoretice şi practice. Setea sa dea 
şti cît mai mult i-a ajutat să învingă multe greutăţi. 
Desăvirşit autodidact, L. Burbank a studiat numeroase 
lucrări de biologie generală şi de pomicultură. 

Însuşindu-şi învăţătura lui Ch. Darwin, despre rolul 
creator al selecţiei, L. Burbank reuşește să obţină încă de 
la începutul lucrărilor sale o serie de succese remarcabile. 
Una din primele sale realizări o constituie crearea unui 
soi de cartof productiv şi de calitate superioară. Cartoful 
lui Burbank cu tuberculi galbeni şi mari s-a extins repe- 
de în numeroase țări. 

În anul 1875, L. Burbank pleacă în California, stabilin- 
du-se în oraşul Santa Rosa. Luptind cu multe greutăţi 
materiale, el reuşeşte să-şi cumpere la marginea oraşu- 
lui un mic petic de pămînt sărac şi mlăștinos de aproape 
un hectar pe care cu multă trudă l-a amenajat singur. 
Mai tîrziu izbuteşte să mai cumpere încă 4 ha. Pe aceas- 
tă suprafață de 5 ha a luat naştere în curînd vestita 
grădină de la Santa Rosa. Grădina sa de la Santa Rosa 
a devenit renumită în lumea întreagă, iarel a fostsupra- 
numit „Vrăjitorul din California“. 

Pornind de la învățătura lui Ch. Darwin despre rolul 
selecţiei în crearea de noi forme de plante şi animale, 
Burbank a folosit cu mult succes în lucrările sale metoda 
alegerii pornind de la un bogat material iniţial. 

„Caracteristica principală a lucrărilor lui Burbank — 
scria marele savant rus K. A. Timiriazev — aconstat 
în aplicarea metodei de selecţie cu o stricteţe care nu s-a 
aplicat pînă la el şi care se apropie de selecţia naturală“. 

tn adevăr, el distrugea adesea sute de mii de exemplare 
şi nu păstra decit unul sau cîteva din cele mai bune. 
Astfel, în cadrul lucrărilor sale de creare a unor 
soiuri noi de mure, Burbank spunea că a ars pe rug 65 
de mii de hibrizi şi a oprit numai o jumătate de duzină 


dintre cei mai buni. Dar la baza succeselor sale nu stătea: - 


numai simplul fapt că el pornea de la un bogat şi variat 
material pe care îl tria cu atita severitate, ci şi faptul că 
ochiul său experimentat de bun cunoscător al vieţii plan- 
telor ştia să prevadă și direcţia în care se vor dezvolta 
plantele alese de el. invățătupa lui Darwin, care arată că 
variabilitatea organismului se produce în sensul selec- 
ției, a fost verificată în practică de Burbank. 

L. Burbank combina în mod fericit metoda alegerii cu 
încrucișarea plantelor. Pe calea hibridării între diferite 
forme, el reuşea să intensifice mult variabilitatea plante- 
lor şi să obțină un bogat material iniţial de selecţie pentru 
crearea unor noi soiuri de plante valoroase. Succese deo- 
و‎ a obţinut el în cultura pomilor şi arbuştilor fructi- 

eri. 

Vestită în lumea întreagă este pruna fără simbure a 
lui Burbank. Să vedem cum a reușit el să obţină un soi 
de fructe atît de minunate? 

Aflînd că în Franţa creşte în stare sălbatică un prun al 
cărui fruct avea seminţele numai în parte îmbrăcate în 
sîmbure, el a obținut butaşi din acest prun, pe care l-a 
altoit în coroana prunului cultivat. Fructele ke pe altoi 
erau mici, foarte acre şi conţineausîmburi deformaţi. Bur- 
bank a polenizat florile prunului sălbatic cu polen de 
la diferite soiuri de prun cultivat obţinînd numeroși hi- 
brizi. În generaţiile următoare el a observat o mare varia- 
bilitate la plantele sale. Multe din fructe aveau simburele 
foarte redus. Continuînd cu selecţia hibrizilor în aceas- 
tă direcţie şi eliminînd cu multă severitate exemplarele 
necorespunzătoare, Burbank a obţinut două tinere plante 
ce se asemănau mult cu soiurile cultivate. 

„Și cînd peste doi ani — scria . Burbank — butașii 
iuti aleşi în felul acesta au dat fructe, am fost foarte 

ericit văzînd că presupunerile mele s-au realizat. Fruc- 
tele, despre care este vorba erau aproape absolut fără 
sîmbure“. 

L. Burbank ca şi marele său contemporan I. V. Miciu- 
rin a utilizat cu succes hibridarea îndepărtată între di- 
ferite specii şi chiar între genuri de plante. Hibridul 
obţinut de el între piersic şi migdal este deosebit de 
productiv, iar unele exemplare au fructele cu simburii 
dulci ca la migdal. 

Succesele sale în domeniul obţinerii de hibrizi înde- 
părtați veneau de multe ori în contrazicere cu datele pe 
care oamenii de ştiinţă le dobîndiseră în acea vreme. 
Iată de pildă renumitul plumeot (plum-prună. apricot- 
cais), hibridul între prun şi cais, cunoscut azi de pomi- 
cultorii din întreaga lume. Culoarea fructelor este ase- 
mănătoare prunelor însă au o formă rotundă şi sînt mult 
mai mari decit la prun. Posibilitatea unei asemenea în- 
crucișări atit de îndepărtate era pusă la îndoială de mulţi 
dintre biologi. Totuşi, Burbank a demonstrat că se pot 
obţine asemenea hibrizi. Obţinerea acestei noi specii — 
arăta pe bună dreptate el — „înseamnă o nouă eră în 
istoria formării plantelor.“ 

Dar plumcotul lui Burbank are şi o mare importanţă 

practică. Pomii produc o cantitate foarte mare de fructe. 

El a obținut de asemenea şi hibrizi între măr şi gutui, 
precum şi între măr şi păr, fără să obţină însă fructe. 
Burbank avea totuşi convingerea fermă că pe această 


cale se pot obține multe soiuri fertile şi valoroase. Bio- 
logii miciurinişti au confirmat aceste păreri reuşind să 
obțină pentru prima oară hibrizi fertili între măr şi păr. 
Frumoase rezultate a obținut Burbank în selecția nucu- 
lui. Încrucişind între ele două specii diferite de nuc 
(Juglans nigra cu Juglans regia) a obţinut un soi de nuc 
uriaș numit de el Paradox. Plantele din acest soi cresc ex- 
cepțional de repede şi dau un lemn de calitate superioară. 
Rsmarcabilele succese obținute de el în domeniul se- 
lecţiei arbuștilor fructiferi constituie de asemenea încă 
o dovadă despre măiestria și calitățile sale de bun cunos- 
cător al plantelor. Printre aceste succese menţionăm 
crearea murei albe, precum şi a unui soi de mure fără spini. 
L. Burbank nu s-a mărginit numai laselecția pomilor 
şi arbuștilor fructiferi. El şi-a îndreptat atenţia şi asupra 
creării unor soiuri valoroase de diferite plante agricole 
ca: porumbul, sfecla de zahăr, cartoful, tutunul, plante 
furajere etc. Burbank şi-a propus să creeze şi o plantă 
furajeră care să poată rezista climatului arid al pustiu- 
lui. Singura plantă care rezistă secetei excesive din 
aceste regiuni este după cum se ştiecactusul, însă acesta 
nu poate fi consumat de animale din cauza ۰ 
Pentru a obţine cactusul fără ţepi, Burbank a lucrat 
timp de 15 ani. Golecţionind un bogat material din întrea- 
ga lume, el a folosit peste 10.000 plante de la care a ob- 
ținut milioane de puieţi. Paralel cu alegerea, el a făcut 
şi numeroase hibridări între cele mai variate forme. 
„Speranța posibilităţii unei asemenea transformări a 
plantei pe calea hibridării — scria Burbank — s-a ade- 
verit pe deplin. Într-un anumit timp a fost creată o nouă 
formă — cactusul gigantic care a depăşit pe toți prede- 
cesorii săi în ceea ce priveşte mărimea şi suculenţa pulpii. 
Numeroasele sale fructe erau de o calitate excepţională, iar 
suprafaţa la fel de netedă ca şi palma miinii“. Cactusul 
fără spini al lui Burbank atinge înălțimea unui pom şi în 
al treilea an de la plantare dă o masă verde de 150—300 
tone la un acru de pămînt, constituind o bună plantă 


furajeră pentru animale, fructele avind excelente calităţi 
gustative. 

Frumoase rezultate au fost obţinute de L. Burbank 
şi în domeniul tloriculturii. În grădina sa se puteau în- 
tilni cele mai minunate exemplare de crini, garoafe, 
bujori, pansele, renumite prin mărimea, coloritul şi 
parfumul florilor. 

Garoafa hibridă creată de Burbank în urma încruci- 
şării între un soi cu florile albe şi altul cu florile de cu- 
loare zmeurie constituie un caz deosebit de interesant. 
Florile acestui soi neobişnuit de 22۳0818 au o culoare 
albă dimineaţa, la amiază ele devin roz deschis, iar spre 
seară capătă o culoare zmeurie închis. 

Una din realizările importante ale lui Burbank este 
transformarea florilor fără parfum în flori mirositoare. 
Aşa sînt calele — frumoase plante decorative — care după 
cum se ştie nu sînt parfumate. Burbank a descoperit o 
plantă cu un parfum foarte slab pe care a înmulţit-o 
mai departe, aplicînd o riguroasă selecţie şi a reuşit să 
obţină cale mirositoare. 1 

Cele arătate pînă aci reprezintă cîteva exemple din 
realizările acestui mare selecţionator care, plecind de la 
concepţia ştiinţifică materialistă despre natura plante- 
lor, a reuşit să creeze aproape 1.300 de forme noi de plante. 

Burbank a demonstrat prin lucrările sale că orice plan- 
tă se modifică sub influența mediului şi că variabili- 
tatea este o însuşire caracteristică lumii vii. Apariţia 
variațiilor este un fenomen necesar în vederea adaptării 
organismelor la noile condiţii de viață. 

Prin modificarea ste ear de viaţă (mărirea suprafeței 
de nutriţie, îngrăşarea plantelor, modificarea regimului 
de lumină şi căldură optimă etc.) arată el, omul poate 
provoca o serie de schimbări importante în natura plan- 
telor şi crea o serie de noi forme folositoare. Totuşi, el 
n-a ajuns pînă la elaborarea teoriei despre educarea di- 
rijată a plantelor, lucru pe care l-a făcut I. V. Miciurin. 

Aplicind în mod creator învăţătura lui Darwin despre 
variabilitatea organismelor, Burbank a scos în evidenţă 
printr-o serie de experienţe rolul altoirii în provocarea 
modificării plantelor. El a altoit pătlăgele roşii pe car- 
tofi şi invers şi a constatat o evidentă influenţă reci- 
procă între altoi şi portaltoi. 

Spre deosebire de biologii care negau după cum se ştie 
posibilitatea obţinerii hibrizilor vegetativi, L. Burbank 
a demonstrat prin experienţele sale că acest lucru este 
pe deplin posibil. Marele său contemporan, I. V. Miciurin, 
a fost acela care a dat, după cum se ştie, o fundamentare 
ştiinţifică, hibridării vegetative. Datorită biologiei mi- 
ciuriniste, hibridarea vegetativă a devenit o puternică 
armă în mîna selecţionatorilor pentru transformarea 
plantelor. 

Succesele obținute de L. Burbank în domeniul selec- 
ţiei plantelor constituie o temeinică dovadă a faptului că 
diferitele însușiri şi caractere, pe care organismele le 
dobindesc în cursul vieţii sub influenţa condiţiilor de 
mediu se moştenesc la urmași. : 

Vorbind despre principiul moștenirii caracterelor do- 
bîndite care stă la baza ştiinţei biologice materialiste, 
L. Burbank scria următoarele: „Eu personal sînt convins 
că orice caracter dobiîndit de orice organism ca urmare a 
acţiunii condiţiilor externe devine parte componentă a 
stării sale şi tinde să se transmită pe cale ereditară“. 

Convins prin propria experienţă de justeţea tezelor dar- 
winiste, L. Burbank a fost un luptător activ pentru dez- 
voltarea ştiinţei biologice materialiste. În lucrările sale, 
el arăta că „viaţa se dezvoltă pe cale evolutivă de la 
formele inferioare şi că prin urmare speciile de plante 
nu sînt ceva stabil şi de neschimbat ci, din contră. elesînt 
plastice şi asupra lor se poate acţiona prin schi nbarea 
mediului exterior“, 
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ărbunele alb“ a fost 

Ca este una din cele 
» mai importante surse 
de energie de care dispune 
omenirea. Toate ţările bogate 
în căderi de apă au păşit pe 
calea construirii de centrale 
hidroelectrice. Una din ace- 
ste ţări este Uniunea Sovieti- 
că, care are imense surse 
hidroenergetice ce vor fi 
valorificate în cursul celui 
de-al 6-lea plan cincinal prin 
construirea unor mari cen- 
trale hidroelectrice. Ca ur- 
mare, contribuția hidro- 
centralelor va reprezenta în 
anul 1960 cca. 20% din în- 
treaga producţie de energie 
electrică, faţă de 13°/, cit a 
reprezentat în anul 1955. 
În acest scop se vor amenaja 
integral atît în partea euro- 
peană cît şi în Siberia 
orientală numeroase cursuri 
de apă. 

Pe Volga vor continua 
lucrările la cascada de cen- 
trale hidroelectrice. Pînă la 
stirşitul actualului cincinal 
vor intra în funcţiune, cu în- 
treaga lor capacitate, marile 
centrale de la Kuibişev şi 
Stalingrad, care vor produce 
anual curent electric de 
aproape 50 de ori mai mare 
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decit energia electrică pro- 
dusă în U.R.S.S. în anul 1920. 

Prin construcţia a încă 
două noi noduri hidrotehnice . 
din care vor face parte 
centralele de la Saratov 
(de 1 milion kW) şi Cebok- 
sari (de 800.000 kW), bazinul 
Volga va fi amenajat şi in- 
tegral utilizat pentru nece-. 
sitățile energetice. 

Pe Nipru va fi terminată 
centrala de la Kahovka şi 
vor fi date în exploatare 
centralele de la Kremenciug 
(de 450.000 kW) şi م ا‎ 
zerjinsk (de 250.000 kW). 

Cercetările energeticienilor 
sovietici au dus la concluzia 
că în Siberia răsăriteană 
există resurse hidraulice uni- 
ce în lume şi că acolo este 
posibilă amenajarea de cen- 
trale hidroelectrice de pu- 
teri ce vor atinge impresio- 
nanta cifră de5 milioane kW, 
În această regiune vor fi 
începute construcţiile gigan- 
tilor hidroenergetici de pe 
riul Angara şi fluviul ۰ 

Schema de amenajare a 
fluviului  lenisei prevede 
posibilitatea construirii unor 
centrale hidroelectrice cu o 
putere de cca. 20 milioane 

W, care vor putea produce 
anual o energie de peste 


130 miliarde kilowatt-ore. 
Această energie va fi de 
aproape 3 ori mai mare decit 
producţia de energie electrică 
a Uniunii Sovietice din anul 
1940 şi reprezintă o ۶ 
aproximativ egală cu ener- 
gia electrică produsă în anul 
1955 de trei mari ţări capita- 
liste europene: Anglia, Fran- 
{a şi Italia. Pe riul Angara 
vor putea fi construite cen- 
trale hidroelectrice, cu o 
putere totală de peste 10 
milioane kW şi cu o producţie 


Profilul Angarei 


R. MURA 
CIADOVEȚ 


de energie de aproximativ 
70 miliarde  kilowatt-ore. 
Trecîindu-se la valorificarea 
acestor imense posibilităţi, 
în cursul acestui cincinal, 
vor fi începute lucrările pen- 
tru. construirea unui gigant 
hidroelectric pe fluviul Jeni- 
sei, centrala de la Krasno- 
iarsk cu o putere de 3,2 mili- 
oane kW. 

În următorii ani se prevăd 
lucrări şi mai mari. Pe 
lenisei, Obi, Lena şi Amur, 
vor fi amenajate hidrocen- 
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trale, care vor atinge puteri 
de peste 5 milioane kW. 
Prin echiparea unei singure 
centrale de acest fel, vor 
putea fi economisite anual 
peste 20.000.000 tone de 
cărbune superior. 

În centrul atenţiei hidro- 
energeticienilor sovietici stau 
însă lucrările depe Angara, 
fiica bătrinului lac Baical. 

„Puţine sînt astfel de rîuri 
pe lume, scria etnogratul 
rus Rovinski, impresionat de 
frumuseţea şi mărimea An- 
garei. Fiind neobişnuit de 
largă, ea este în acelaşi 
timp foarte 201068, Apele ei 
repezi, limpezi ca cristalul, 
sînt reci ca gheaţa, chiar 
în mijlocul verii. În acelaşi 
timp, ea nu îngheaţă nicio- 
dată înainte de sfîrşitul lui 
decembrie“, 

Dar nu numai pitorescul 
Angarei a atras atenţia oa- 
menilor de ştiinţă sovietici, 
ci îndeosebi faptul că apele 
ei pot furniza economiei 
sovietice mari cantităţi de 
energie ieftină. Aici există 
minunate condiţii geologice 
şi topografice care permit 
echiparea unei cascade de 
centrale hidroelectrice, cu 
investiții foarte reduse. 

Angara şi-a creat albia 
printr-o stincă foarte dură, 
apele ei pe alocuri fiind 
nevoite să se scurgă prin 
praguri înguste foarte po- 
trivite pentru construirea 
de baraje necesare centra- 
lelor hidroelectrice. 

Avind în Baicalul din 
care izvorăște un minunat 
lac de acumulare natural,ea 
poartă către lenisei anual 
peste 60 miliarde mde apă, 
cu un debit aproape uniform 
în tot cursul anului. Albia 
Angarei are din loc în loc 
pante repezi, care, însuma- 
te pe lungimea ei de 1.800 
km, reprezintă o cădere uti- 
lă de 380 m. Prin folosirea 
acestei căderi, se va putea 
obţine o energie electrică 
mai mare decit cea produsă 
în întreaga Franţă în cursul 
ultimului an. 

Prima etapă de lucrări 
pe Angara va fi încheiată 
chiar în anul 1956 prin 
punerea în funcţiune a cen- 
tralei de la Irkuţk cu o 
putere de 660.000 kW. 
Această hidrocentrală va fi 
prevăzută cu un baraj din 
anrocamente — piatră şi 
pămînt — care, zăgăzuind 
apele Angarei, va ridica ni- 
velul întregului lac Baical 
cu 1 ۰ 

Dacă aici apele Anga- 
rei au un debit de 1.400 
oe, la Bratsk după ce sînt 
culeşi o serie de afluenți 
repezi de munte, debitul 
atinge 2.800-3.000 m*/s. 
La 35 km în aval de această 


localitate, albia Angarei este 
îngustată de munţi, apele 
ei se lovesc cu furie de aceş- 
tia şi sfredelindu-i se scurg 
în jos prin șapte brate repezi. 
Aici este  înspăimîntătorul 
prag de la Padun, unde se 
va construi cea mai mare 
hidrocentrală din lume, hi- 
drocentrala de la Bratsk cu 
o putere de 3,2 milioane 
kW. Puterea ei va fi de 
cca. o dată şi jumătate ori 
mai mare decit cea a hidro- 
centralelor de la Kuibişev 
sau Stalingrad, iar energia 
furnizată va fi egală cu 
energia produsă de aces- 
te două mari centrale. 

Barajul de la Padun, cu 
o înălțime de peste 100 
m, va avea o lungime de 
5 km şi în spatele lui se 
va întinde în lungul a 570 
km marea Angarei. Volu- 
mul ei va fi de 3,5 ori mai 
mare decit volumul mării 
de la Kuibişev, fiind în ac- 
tuala etapă de construcţii 
hidrotehnice cea mai mare 
acumulare din lume. 

Această uriaşă lucrare 
a pus în fața tehnicienilor 
sovietici probleme deosebit 
de importante privind rit- 
mul şi mecanizarea lucrări- 
lor. În anul 1956, pe şan- 
tierul de la Kuibişev s-au 
atins următoarele recor- 
duri zilnice: 420.000 m? 
săpături în pămînt, din 
care 320.000 m? hidromeca- 
nizat, 19.500 m? lucrări 
în beton şi 1.000 tone de 
armături metalice montate. 
Acest ritm va trebui mult 
mărit la Bratsk, pentru ca 
primul grup generator să 
poată intra în funcţiune 
în anul 1960. Aici, după 
una din variantele care 
s-au luat în discuţie la 
stabilirea temei de proiec- 
taşe, vor fi necesare 
30.500.000 m: săpături în 
stîncă, 43.700.000 m? săpă- 
turi în pămînt, 4.200.000 m: 
lucrări în beton, fără a mai 
vorbi de volumul uriaş de pă- 
mint şi piatră necesar pen- 
tru barajul de anrocament. 
Pentru efectuarea unui ase- 
menea volum de lucrări, vor 
fi necesare mari cantităţi de 
energie electrică, pe care 
le vor furniza chiar apele 
Angarei, prin centrala de 
la Irkuţk. Au început deja 
lucrările de construire a 
unei linii de 220.000 V, 
care va străbate taigaua 
pe o lungime de 600 km 
şi va alimenta şantierul 
Bratsk. 

În timp ce pe malurile 
Angarei, într-un ritm rapid, 
se amenajează șantierul şi 
se construiesc căile de co- 
municaţie, în institute şi 
laboratoare savanții rezolvă 
problemele complicate legate 


Vedere de la Padun 


de această mare construcție. 
La Institutul Vedeneev din 
Leningrad a fost realizată 
macheta hidrocentralei care 
va permite găsirea celor 
mai adecvate soluţii tehnice. 

Centrala va fi deservită 
de un personal redus de 
tură, comanda ei fiind auto- 
mată. Pornirea şi oprirea 


grupurilor în caz de avarie, t 


precum şi comutările nece- 
sare pentru funcţionarea 
la sarcini variabile cu ran- 
dament optim, se vor face 
‘automat. 

Energia va fi furnizată 
consumatorilor prin mai 
multe linii de 220.000 
V. Prin 2 linii de 400.000 
V, hidrocentrala de la Bratsk 
va fi interconectată cu ma- 
rile centrale ale viitorului 
sistem energetic siberian. 


Acest uriaş sistem ener- 
getic, care va cuprinde mari 
centrale hidroelectrice şi 
termoelectrice, a căror putere 
totală va depăşi 50.000.000 
kW, va fi legat prin linii de 
transport de energie de 
foarte înaltă tensiune cu 
sistemul ام‎ al părţii 
spopane a Uniunii Sovie- 
ce. 

În felul acesta, canti- 
tățile uriaşe de energie 
ieftină` ale apelor Siberiei 
se vor transmite prin linii 
de înaltă tensiune şi vor 
ajuta oamenii sovietici de 
pe întreg cuprinsul ţării să 
opească metale, să taie 
păduri, să scoată cărbune, 
să acţioneze tractoare şi 
locomotive electrice, în- 
tr-un cuvînt, să construias- 
că comunismul, 
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de a le proiecta mai tîrziu ori pe baza unui mecanism 
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181 ia zborul, se încear- 

că un sistem nou de pa- 
rașută, o rachetă se ridică 
în stratosferă, se experimen- 
tează o instalaţie atomică, se 
face o operaţie chirurgicală 
nouă, se cercetează coroana 
solară şi fenomenele de re- 
fracţie în atmosfera soarelui 
în cele 2 sau 3 minute favora- 
bile din timpul unei eclipse, 
se lansează un prototip de ra- 
chetă în tunelul de experi- 
mentare și peste tot este 
prezent ochiul aparatului de 
filmat, iar de cele mai multe 
ori acesta lucrează  ală- 
turi de aparatul de televi- 


U n nou prototip de avion 


Filmarea; înteată 
permite ‘să şe stu- 
dieze fenomene care .! 
scapă ochlulai ome- 
nesc, cum 2۳۰ des- 
chiderea unel flori. 
n dreapta schema 
filmări} încete. 
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ziune. Din ce în ce mai multe 
domenii ale tehnicii și ale 
cercetării științifice se folo- 
sesc de acest ochi care nu 
obosește niciodată, care vede 
fenomenele prea lente sau 
prea rapide și care înregis- 
trează tot ce vede și permite 
cercetarea și măsurarea feno- 
menului mult timp după 
ce acesta s-a petrecut. 
Uneori, este nevoie să se 
înregistreze fenomene care 
durează săptămîni, alteori se 
înregistrează cu zeci de mii 
de imagini pe secundă feno- 
mene care se petrec în răs- 
timpul unui fulger. Unele 
înregistrări se fac cu scopul 


pe un ecran, celelalte sînt 
cercetate și măsurate foto- 
ramă cu fotogramă. De aceea, 
a aceste filmări speciale atît 
metodele cît şi aparatura 
întrebuințate sînt extrem de 
diferite. Deosebim însă trei 
metode principale de înre- 
gistrare a imaginilor: fil- 
marea lentă, filmarea nor- 
mală și filmarea rapidă. 
Condensarea timpului. A- 
cesta este numele pe care îl 
mai poartă procedeele de 
filmare lentă. Această denu- 
mire neobișnuită a fost adop- 
tată deoarece filmarea lentă 
permite să se proiecteze pe 


de ceasornic sau a unui mo- 
tor electric sincron, comandă 
prin închiderea unor con- 
tacte electrice releele care 
pornesc  electromotoarele 
ce trag perdelele negre la 
ferestre, în cazul cînd se 
lucrează cu plante care au 
nevoie de lumină solară pen- 
tru a se dezvolta, aprind 
proiectoarele, declanșează a- 
paratul de filmat, sting pro- 
iectoarele, desfac perdelele 
de la ferestre. Vă veţi întreba 
de ce este necesar să se întu- 
nece ferestrele și de ce nu 
se filmează cu lumina natu- 
rală. Răspunsul este că, dat 


Aparat pentru filmare sub- 
marină la adîncimi mici. 


în cîteva minute feno- 

ve care durează ore, zile 

ssaptămîni, cum ar fi‏ ره 
reșterea plantelor, dezvol-‏ 
tarea unor culturi de microbi,‏ 
reacţii chimice deosebit de‏ 
lente, procese de cristali-‏ 
zare etc. Principiul acestei‏ 
metodeeste înregistrarea ima-‏ 
gine cu imagine într-un ritm‏ 
lent, convenabil ales, făcînd‏ 
expunerile la intervale de‏ 
timp ce variază de la cîteva‏ 
secunde la cîteva ore. Obiec-‏ 
tul cercetării se așază într-o‏ 
încăpere închisă,- împreună‏ 
cu aparatul de filmat, cu‏ 
proiectoarele și cu dispozi-‏ 
tivul de comandă automată.‏ 
Acest dispozitiv care este‏ 
construit de cele mai multe‏ 


fiindcă lumina naturală are 
variaţii în cursul unei zile, 
iar imaginile ce se iau la 
intervale de cîteva ore se 
proiectează pe ecran cu o 
cadență de 24 imagini pe 
secundă, folosirea luminii na- 
turale ar da naștere pe ecran 
unor  pîlpîiri supărătoare. 
Din această cauză se folo- 
sește p iluminare artificială, 
uniformă pe tot timpul fil- 
mării. 

Filmul proiectat pe ecran 
ne va arăta în cîteva minute 
o plantă încolțind, dînd 
frunze, înflorind, dînd fructe 
sau seminţe și veștejindu-se. 

Filmarea normală. Filma- 
rea normală se întrebuin- 
țează pentru înregistrarea 
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fenomenelor ce vor fi redate 
pe ecran în același ritm cu 
cel în care s-au desfășurat. 

Aparatele de filmat utili- 
zate în acest scop sînt fie 
aparate obișnuite, fie apara- 
te de construcție specială, 
cum ar fi cele întrebuințate 

e bordul avioanelor, cele 
întrebuințate pentru filmări 
submarine la mică și mare 
adîncime etc. 

Aparatele de filmat ce se 
fixează pe luzelajele sau ari- 
pile avioanelor se aseamănă 
mult cu cele utilizate pentru 
filmări submarine la mare 
adîncime, din cauză că tre- 
buie să corespundă acelorași 
cerințe de reducere a volu- 
mului. Din acest motiv legă- 
turile între diferitele meta- 
nisme ale aparatului (obtu- 
rator, transportul filmului) 
se fac pe cale electrică și 
nu pe cale mecanică. 

Pentru filmarea submarină 
la adîncimi mici, acolo unde 
operatorul poate însoți apa- 
ratul de filmat, se întrebuin- 
țează un tip foarte intere- 
sant de aparat „submarin“. 
Aparatul este închis într-o 
carcasă etanșă a cărei formă 
amintește forma unui avion. 
De fapt, acest „avion“ este 
un mic submarin a cărui 
flotabilitate este reglabilă 
pentru a se putea menţine 
la adîncimea dorită. Regla- 
rea flotabilității se face mo- 
dificînd presiunea aerului din 
interiorul carcasei etanșe cu 
ajutorul unei butelii de aer 
comprimat la înaltă pre- 
siune, vizibilă la partea de 
jos a aparatului. Planul ori- 
zontal și cel vertical dau 
posibilitatea deplasării în 
linie dreaptă a aparatului, 
care este mînuit de'către 
un operator echipat cu un 
costum de scafandru de tip 
„broască“ ce permite înotul 
sub apă cu deplasate destul 
de rapidă și de ușoară. 

Tablourile de instrumente 
de pe bordul noilor prototi- 
puri de avioane, tablourile 
centralelor electrice auto- 
mate, ecranele oscilografelor 
catodice sînt filmate cu vite- 
ză normală. 

Pentru a proteja pe opera- 
tor, aparatele și filmul, fil- 
marea proceselor ce se des- 
fășoară în uzinele și centra- 
lele atomice se face prin 
intermediul unor instalaţii 
speciale de televiziune al 


O ÎN LABORATOARE 
O LA MARI ÎNĂLŢIMI 
O LA BANCUL DE PROBĂ 
O FILMAREA SUBMARINĂ 


În stinga: Începutul unei 
operaţii de apendicită. 
وا‎ dreapta: Stirşitul aces- 


căror ecran de recepție se 
filmează. 

- Filmarea normală se utili- 
zează din ce în ce mai mult 
în scopuri didactice. S-a 
constatat că mînuirea diver- 
selor dispozitive complicate 
din uzine și de pe vasele și 
aeronavele moderne se învață 
mult mai ușor și mai econo- 
mic pe calea filmului didac- 
tic. Filmările trucate per- 
mit explicarea clară, intui- 
tivă și ușor memorabilă în 
cîteva minute a unor feno- 
mene mai complicate care 
în mod normal necesită un 
timp de explicare mult mai 
lung (proprietăţile curentului 
electric, legile mecanicii etc.). 
Putem „vedea“ astfel pe 
ecran electronii deplasîndu-se 
în circuite, formarea siste- 
mului solar, funcționarea u- 
nei centrale atomoelectrice, 
funcționarea diverselor or- 
gane și sisteme ale organis- 
mului omenesc (circulaţia 
sîngelui, activitatea siste- 
mului nervos, digestia etc.). 


tei operații care a fost fil- 
mată cu ajutorul unui tele- 
obiectiv. 


Filmul este cel mai puternic 
mijloc de educație fiindcă 
acționează asupra memoriei 
vizuale care este foarte pu- 
ternică. În același timp se 
știe că omul nu numai că 
reține, dar înţelege mai re- 
pede ceea ce vede decît ceea 
ce aude sau simte cu aju- 
torul mirosului, gustului sau 
pipăitului. 

Filmarea normală se mai 
utilizează pentru populari- 
zarea și răspîndirea meto- 
delor de lucru moderne, 
pentru urmărirea operaţiilor 
chirurgicale. 

O aplicaţie foarte intere- 
santă este filmul test pentru 
verificarea îndemînării și re- 
flexelor conducătorilor de 
tramvai, auto sau locomo- 
tivă. Conducătorul respec- 
tiv se așază la comenzile 
unei machete de vehicul ce 
se află în fața ecranului din 
sala de probă. Lumina se 
stinge, conducătorul „por- 
nește“, iar pe ecran apare 
imaginea unei străzi. În 


defilează pe ecran, conducă- 
torul acționează comenzile, 
Pe ecran apar diferite situa- 
ţii, cum ar fi încrucișări, 
trecători ce traversează stra- 
da, semnale, cotituri, inci- 
dente cu alte autovehicule. 
Viteza cu care reacționează 
conducătorul în aceste situa- 
ţii este înregistrată grafic 
și comparată cu o serie de 
reflexe standard. În acest 
mod selecționarea conducă- 
torilor devine o metodă foarte 
ușoară și, ceea ce este foarte 
important, o metodă obiec- 
tivă. 

Filmarea rapidă. Acest pro- 
cedeu are răspîndirea cea 
mai largă. El permite cerce- 
tarea fenomenelor ce se pe- 
trec cu viteze mari, în timp 
scurt. Din această cauză se 
spune că filmarea rapidă 
„dilată timpul“, este un „în- 
cetinitor“. 

Aparatele destinate fil- 
mării rapide și ultrarapide 
au o construcție specială, 
principiul lor de funcţionare 
fiind cu totul diferit de cel 
al aparatelor de filinat obiș- 
nuite, cu mișcare sacadată 
a filmului. La aparatele 
obișnuite, filmul stă pe loc 
în timpul expunerii timp 
de aproximativ 1/50 secunde, 
iar apoi este tras răpid mai 
departe cu o imagine. Acest 
procedeu nu se poate între- 
buința în cazul filmărilor 
rapide, deoarece forțele de 
accelerare ar depăși limitele 
admisibile și ar duce la rupe- 
rea pieselor sau a! peliculei. 
În aparatele de filmare rapi- 
dă, pelicula are o mișcare 
continuă și rapidă, viteza 
fiind de cîleva zeci de metri 
pe secundă, iar menţinerea 
imaginii pe aceeași porțiune 
a filmului în timpul scurt 
necesar impresionării stra- 
tului sensibil se realizează 
cu ajutorul unui sistem de 
oglinzi plane rotative (pro- 
cedeul numit „compensare 
optică“) care „urmăresc“ pe- 
licula. 

Aparatul „Zeitlupe“, fa- 
bricat în Republica Demo- 
crată Germană, are coroane 
rotative de 90 de oglinzi 
care la 20.000 rotații pe 
minut realizează 18.000 de 
imagini pe secundă. Măsu- 
rarea timpului se face înre- 
gistrînd pe marginea filmu- 
lui cu ajutorul unei lămpi 
cu neon impulsurile date de 
un generator de ton cu tuburi 
electronice care poate da 
pînă la 30.000 de impulsuri 
pe secundă. 

Cu asemenea aparate se 
studiază cele mai diferite 
fenomene. În biologie se cer- 
cetează zborul insectelor; 
cu ajutorul microscopului, se 
înregistrează mișcările rapide 


Sus: Coroana rotativă cu 


90 oglinzi a aparatului 
Zeitlupe. Liniile înregistrate 
pe marginea peliculei per- 
mit să se măsoare frec- 
venja imaginilor. 
Jos: Analiza cinematogra- 
۱۱6۵ a unei bătăi din aripi 
ale unei libelule. Frecven- 
ta: 500 imagini pe secundă 


ale microorganismelor. Com- 
portarea plăcilor de blindaj 
i a geamurilor speciale la 
impactul proiectilelor, rezis- 
tența la rupere a diverselor 
materiale, mersul proceselor 
chimice rapide, cum ar fi 
exploziile, descărcările elec- 
trice, încercările profilelor 
și ale modelelor de avioane 
în tunelurile aerodinamice 
supersonice moderne, proba 
organelor de mașini, studiul 
aurorelor polare, proprietă- 
çile izolanţilor electrici, stu- 
diul vibraţiilor, al proceselor 
de ardere în motoare, iată 
numai cîteva din domeniile 
de întrebuințare ale filmă- 
rii rapide, 

Inlocuind chiulasa unui 
motor printr-o placă de cuarţ, 
se pot filma procesele de 
ardere din cilindru. Un apa- 
rat de filmat fixat în portba- 
gajul unui prototip de auto- 
mobil, poate înregistra, prin- 
tr-o oglindă, comportarea 
suspensiei într-un parcurs de 
probă. Tot cu ajutorul fil- 
mării rapide se poate stu- 
dia mișcarea supapelor unui 
motor, factor foarte impor- 
tant în funcționarea acestuia. 
Funcționarea contactelor elec- 
trice se cercetează filmîndu-se 
împreună cu ecranul oscilo- 
grafului catodic care arată 
variațiile curentului elec- 
tric din circuitul comandat 
de aceste contacte. 

În ultimul timp s-au con- 
struit modele experimentale 
de aparate de filmat ultra- 
rapide care înregistrează pînă 
la 15 milioane imagini pe 
secundă. Construcţia lor are 
cîteva particularități spe- 
ciale datorite turatiei mari 
la care acestea lucrează. 
Astfel, oglinzile de compen- 
sare optică și axul care le 
rotește sînt construite din- 
tr-o singură bară de oțel 
special, polizat, care se 
roteşte cu cîteva mii de ture 
pe secundă. Acest sistem 
nu poate fi montat pe lagăre 
obișnuite cu ungere hidro- 
dinamică sau cu rulmenţi 
și de aceea este susținut de 
așa-numitele „lagăre cu gaze“. 


În aceste lagăre hidrogenul 
sub presiune este fluidul 
care susține axul, realizînd 
în același timp și „ungerea“. 
Antrenarea se face tot cu 
ajutorul unei turbine cu gaz: 

Pentru studiul mișcării 
rachetelor supersonice în zbor 
liber, s-a folosit o instalație 
și mai originală. Deoarece 
nu se poate realiza o altă 
rachetă care să zboare ală- 
turi de prima și pe care să 
se monteze aparatul de fil- 
mat, s-a construit un coridor 
din beton cu lungimea de 
160 m în care s-au instalat 
23 de perechi de aparate 
fotografice de precizie, așe- 
zate două cîte două faţă în 
faţă și orientate astfel încît 
să înregistreze imaginea ra- 
chetei pe fondul unui ecran 
alb așezat în tavanul cori- 
dorului sub un anumit unghi. 
Fiecare aparat înregistrează 
doar cîte 6 imagini, cu viteze 
de 3.000 de imagini pe secun- 
dă, în timpul cît racheta 
trece prin fața sa. Racheta 
se lansează dintr-un capăt 
al coridorului către o ţintă 
formată dintr-un strat de 
nisip gros de cîțiva metri 
așezată în celălalt capăt al 
coridorului. Iluminarea ra- 
chetei se face de către gru- 
puri cu „lămpi fulger“ așe- 
zate în dreptul fiecărui apa- 
rat și care sînt declanșate 
chiar de rachetă prin inter- 
mediul unor relee comandate 
de celule fotoelectrice așe- 
zate pe traseu, realizînd ex- 
puneri scurte, de zecimi de 
miimi de secundă. 

Pe lîngă cele trei procedee 
de filmare, la dispoziţia cer- 
cetătorilor ştiinţifici, cine- 
mátografia pune înregistra- 
rea în culori și înregistrarea 
stereoscopică, Filmarea ste- 
reoscopică permite redarea 
fenomenelor ce se petrec în 
spațiul cu 3 dimensiuni. 
Aceasta se realizează într-un 
mod destul de simplu fil- 
mînd simultan obiectul cu 
ajutorul a două aparate așe- 
zate la o distanță oarecare 
și care înregistrează unul 
imaginile ce urmează a fi 
privite cu ochiul stîng, iar 
celălalt imaginile pentru o- 
chiul drept. Privite cu aju- 
torul unui dispozitiv spe- 


„cal, cele două imagini dau 


impresia reliefului, efect care 
este cîteodată necesar pen- 
tru cercetarea multor feno- 
mene. 

În prezent filmul este un 
auxiliar prețios, din ce în 
ce mai răspîndit în labora- 
toarele de cercetări și în 
uzinele moderne. El oferă 
osibilitãti de măsurare și 
nregistrare extrem de pre- 
tioase, de mare ajutor pen- 
tru progresul tehnicii și al 
științei. 


Sus: Filmarea arderii în 
cilindrul unui motor cu ar- 
dere internă prin fereastra 
de cuarț arătată în figură. 

Jos: Instalaţie pentru fil- 
marea deformaţiei anvelo- 
pel de automobil în timpul 

accelerării vitezei. 
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tr-un ou de găină proaspăt ouat 

nu există pui. De asemenea, știe 
că pentru a obţine pui, ouăle trebuie 
clocite. Dacă vom scoate de sub 
cloșcă cîte un ou la anumite intervale 
vom găsi în aceste ouă pui, care vor 
fi cu atît mai asemănători părinţilor 
cu cît puiul este mai aproape de 
termenul cînd trebuie să iasă din gă- 
oace. 

“Este greu de imaginat că nu prea 
demult, aproximativ acum 200 de ani, 
cei mai mari savanți din lume, cer- 
cetători, filozofi, afirmau în modul 
cel mai serios că puiul este gata format 
(preformat) în ou chiar înainte ca 
acesta să fi fost ouat! Această 
teorie a căpătat numele de preform ism 
și a fost nevoie de multă trudă, 
de adunarea unui material experi- 
mental, de multe discuții și lupte 
de idei pentru a răsturna aceste pă- 
reri greșite. 

Rădăcinile acestei stranii teorii. se 
pierd în îndepărtata antichitate, cînd 
oamenii abia au început să se în- 
trebe cum se face că dintr-o sămînță 
iese o plantă care seamănă cu aceea 
din care a provenit sămînța însăși, 
cum se face că dintr-un ou de pasăre 
ia naștere o altă pasăre, asemănătoare, 
iar din pîntecele mamei se naște un 


A orice gospodină știe că în- 
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copil asemănător părinţilor? Noi nu 
ne vom ocupa aci de întreaga istorie a 
acestei probleme ci doar de un frag- 
ment al ei localizat în secolul al XVII- 
lea și mai ales al XVIII-lea, adică 
atunci cînd au început să se contureze 
științele moderne ale naturii. 

Să ne închipuim un moment că 
trăim în Europa de apus din acea 
epocă nu prea îndepărtată. Sîntem, 
deci, în perioada cînd orînduirea feu- 
dală se clătina, iar o altă orînduire 
— cea burgheză — începuse să-i ia 
locul; iobagii, reduși la o existență 
mizeră, sînt încă crunt exploataţi de 
seniorii feudali, de vasali ai acestora 
și ai bisericii catolice. Biserica este 
încă o mare putere politică, econo- 
mică și spirituală. Ea păzește cu 
strășnicie interesele ei pe care le 
vede în pericol și orice abatere de la 
dogmele religioase, de la credința 
oarbă în atotputernicia creatorului, 
este pedepsită cu cea mai mare aspri- 
me. În mintea tuturor oamenilor era 
încă proaspătă amintirea morții cum- 
plite a gînditorului progresist Gior- 
dano Bruno (1600) ca și chinurile lui 
Galilei care a scăpat de la execuţie 
numai renunțînd public la convin- 
erile sale despre rotația pămîntului 
în jurul soarelui. 

Cercetările științifice nu erau per- 


mise decît în măsura în care spriji- 
neau biserica, iar explicarea tuturor 
fenomenelor naturii se dădeau pe sea- 
ma înţelepciunii și puterii nemărgi- 
nite a forţelor supranaturale. Trebuie 
să adăugăm că științele naturii erau 
în această etapă abia la începutul 
dezvoltării lor. Microscopul abia fu- 
sese descoperit; era, deci, foarte im- 
perfect și nu permitea o cercetare 
aprofundată a diferitelor alcătuiri 
complicate ale plantelor și animalelor. 

Şi totuși existau forţe care se opu- 
neau acelei orînduiri. Din sînul feu- 
08116811 se ridica o nouă clasă — 
burghezia — revoluţionară pe timpul 
acela. Modul de producţie capitalist 
nu se putea mulțumi cu superstiții 
și cu explicaţii mistice ale fenome- 
nelor naturii. Industria avea nevoie 
de cunoașterea precisă a lucrurilor, 
avea nevoie de știință. De aceea, oa- 
menii de știință, reprezentanţi ai 
acestei tinere clase luptau împotriva 
dogmelor religioase, împotriva teorii- 
lor reacționare în știință, teorii care 
aveau drept scop nu descoperirea ade- 
vărului, ci doar slujirea intereselor 
bisericii și ale religiei. Printre ase- 
menea teorii se numără și prefor- 
mismul. 

Primul preformist. din această epo- 
că în care se nășteau științele naturii 
moderne a fost italianul Giuseppe 
Aromatari care examinînd bulbii și 
seminţele unei plante a constatat că 
în interiorul lor se poate lesne distin- 
ge cîte o mică plăntuţă cu organele 
principale gata formate. De aci, a 
tras concluzia că planta există. gata 
formată — deci preformată — în să- 
۳1۳8 și ea nu face decît să crească 
(1625). La această explicaţie au aderat 
curînd mulți cercetători. Pe de o parte 
ea era aprobată de biserică pentru că 
numai o forţă supranaturală putea fi 
atît de pricepută încît să plaseze în 
interiorul unei semințe foarte mici o 
plăntuță în miniatură cu toate or- 
ganele trebuitoare. Pe de altă parte, 
dădea și răspuns la problema atît 
de grea a modului cum iau naștere 
ființele unele din altele. 

Jan Swammerdam, cunoscutul natu- 
ralist olandez, întemeietorul entomo- 
logiei, veni în sprijinul acestei teorii. 
Cercetînd dezvoltarea insectelor, el 
arată că din larvă se formează nimfa, 
iar din aceasta iese gîndacul. După 
părerea lui, gîndacul nu este decît 
nimfa care și-a lăsat o piele și a cres- 
cut, după cum nimfa nu este decît 
larva care a năpîrlit. Deci, nu apare 
nimic nou, nu se produce o dezvol- 
tare, ci doar o creștere. Nimfa stă 
în interiorul larvei, gîndacul adult 
în interiorul nimfei. Nimic mai sim- 
plu. Pare ciudat că acest cercetător 
care a descris toate fazele metamor- 
fozei unei broaște — ou, mormoloc, 
broscuţă mică — tocmai el afirmă 
că a văzut cu proprii săi ochi cum în 
interiorul oului de broască stă o bros- 
cuță mică, gata formată, așteptînd 
doar să iasă la lumina zilei! 

Ce legătură este între preformism 
și religie? ۱ 

Este adevărat că nici Aromatari, 
nici Swammerdam și nici alţi cerce- 
tători nu s-au gîndit să facă legătură 
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Desene din secolul al XVIII-lea 
reprezentind homuncul! în interio- 
rul spermatozoizilor. 


directă între preformism și religie, 
totuși s-au găsit curînd oameni și 
pentru aceasta. Filozoful idealist fran- 
cez Nicolas Malbranche fără să facă 
singur vreo cercetare, ci luînd drept 
bun ceea ce spunea Swammerdam și 
alții, s-a apucat să facă o teorie în- 
treagă întrecîndu-i pe toli cercetă- 
torii. El susținea, -de pildă, că în 
vul de broască se pot vedea nu numai 
broscuţe mici dar şi alte animale care 
în viitorul îndepărtat se vor naște 
din broască. lată chiar cuvintele lui: 
„Trebuie să credem că toate corpurile 
animalelor și oamenilor care vor a- 
pare poate pînă la sfîrșitul lumii, 
au fost create o dată cu facerea lumii“. 
lată cum devine preformismul aliat 
credincios al religiei. 

Dar lucrurile nu s-au oprit aci. 
Teoriile de mai sus rupînd orice legă- 
tură cu faptele, luînd una de la alta 
idei și exagerîndu-le ca într-un ade- 
vărat „lanț al slăbiciunilor“ au ajuns 
la niște afirmaţii cu totul neverosi- 
mile. Astfel, Albrecht Haller consi- 
derat cel mai mare fiziolog al se- 
colului al XVIIl-lea și care era în 
același timp și anatomist, embriolog, 
botanist, chirurg, poet și om politic, 
alături de botanistul, teologul și filo- 
zoful elveţian Bonnet susțineau cu 
tărie teoria încutierii, adică ei sus- 
țineau că în corpul unui animal, de 
exemplu, se găseau gata formaţi em- 
brionii animalelor care se vor naște; 
în interiorul acestor embrioni se 
găsesc alţi embrioni și mai mici și 
așa mai departe fără sfîrșit, așa cum 
ar fi cuprinse într-o cutie mare, 
cutii din ce în ce mai mici. 
lar întreg acest edificiu este opera 
înţelepciunii creatorului. Ne vine 
greu să credem și totuși este adevărat, 
că Haller a calculat cîți embrioni 
de oameni erau cuprinși în ... ova- 
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rele Evei. Rezultatul a fost cifra de 
200 miliarde care cuprinde doar em- 
brionii de la facerea omului (acum 
6000 de ani) pînă în timpul lui Haller. 

Dar iată că apar și faptele. Cu aju- 
torul microscopului, cercetătortl olan- 
dez Leeuwenhoeck descoperă sperma- 
tozoizii pe care îi denumește animal- 
cule, adică niște animale micuţe, și 
îndată se încinge o mare discuţie; 
unde sînt cuprinși embrionii unul în 
altul, în spermatozoizi sau în ouă? 
ri bora: savanților, printre care 
Ma pighi, Bonnet, Haller, Spallanzani 
i alții susțineau că embrionii sînt 
ncutiaţi în ou. Fantezia acestor cer- 
cetători era atît de aprinsă încît s-au 
apucat să deseneze și să descrie în 
spermatozoizii calului, măgarului, ai 
cocoșului, cai, măgari şi cocoși miti- 
tei, care abia așteaptă să apară pe 
lume și să crească în voie. Figura 
spermatozoidului omenesc (cu un omu- 
lef mic — homunculus) — era foarte 
răspîndită pe acel, timp. Totodată, ei 
asigurau că toate acestea au fost vă- 
zute cu ochii proprii! 

Putem spune că preformismul, cu 
toate variantele lui, era atît de răspîn- 
dit încît nu exista biolog care să 
pună la îndoială această teorie cu 
atît mai mult cu cît era sprijinită 
de savanţi cu renume ca Haller și 
Bonnet. Se înțelege că această teorie 
era primită și sprijinită cu multă 
căldură de reprezentanţii bisericii. 
Dar iată că se întîmplă un lucru neaș- 
spes pentru toată lumea. 

n tînăr cercetător în vîrstă de 
numai 26 ani, Kaspar Fridrich Wolf, 
abia ieșit de pe băncile universității, 

ublică în anul 1759 o carte intitu- 
ată „Teoria generaţiei“ în care, nici 
mai mult nici mai puţin, reduce la 
zero întreaga teorie a preformismu- 
lui, arătînd că ea nu corespunde fap- 
telor. Această carte, despre care 
Friedrich Engels pe drept cuvînt spu- 
nea că reprezintă primul atac al evo- 
luţionismului împotriva teoriei fixi- 
tăţii speciilor, a produs o impresie 
puternică și neplăcută asupra prefor- 
miştilor. 

Într-adevăr, Wolf, folosind vechea 
metodă cunoscută încă de pe timpul 
lui Aristotel, lua zilnic cîte un ou 
de sub cloșcă și îl spărgea, urmărind 
cu atenție cum se formează diferite 
organe, El constată, cum era și fi- 
resc, că în interiorul oului, la început 
nu există nici un fel de pui, ci doar 
albuș, gălbenuș și bănuţul obișnuit. 
Mai tîrziu, din această materie re- 
lativ omogenă, se diferențiază trep- 
tat și într-o anumită ordine diferite 
organe, pînă cînd capătă format 
puiul întreg. Wolf arată că același 
lucru se întîmplă și la plante unde 
de asemenea nu există organe și cu 
atît mai mult organisme preformate, 
ci ele apar treptat din ţesuturi mai 
mult sau mai puţin omogene. A- 


ceastă teorie a fost denumită de Wolf 
epigeneză. 
În felul acesta, Wolf introduce 


pentru prima dată ideea dezvoltării 
şi deci explicaţia materialistă evo- 
luționistă în domeniul atît de dis- 
utat al embriologiei. Totodată, el 
înlătură teoria preformației, meta- 


fizică și antievoluționistă. Într-ade- 
văr, această din urmă teorie nu ex- 
lica nimic din fenomenele embrio- 
ogiei deoarece reducea totul la actul 
creației divine; mai mult, ea nega 
orice dezvoltare, nega orice fel de 
evoluţie, deci nega apariţia a ceva 
nou, reducînd totul la o simplă creș- 
tere, la sporirea dimensiunilor fără 
a se vorbi de apariția unor noi cali- 
tăi. Era o manifestare tipică a spi- 
ritului metafizic, mecanicist în for- 
ma lui cea mai grosolană, ducînd di- 
rect la misticism. 

Ca un tînăr respectuos, Wolf își 
trimite lucrarea faimosului natura- 
list Haller, cerîndu-i părerea și sperînd 
să capete confirmarea de la acest sa- 
vant cu renume. Lucrarea era înso- 
țită de o scrisoare în care autorul, în 
termenii cei mai reverenţioși spunea 
printre altele că nu-i este teamă să-i 
trimită lucrarea deși știe că nu este 
de acord cu teoria lui. „De multă vre- 
me sînt convins că tu nu urmărești 
decît adevărul. Adevărul însă nu 
este așa cum se obișnuiește a se cre- 
de...“ (23 decembrie 1759). 

Haller probabil fără a lua prea în 
serios părerile lui Wolf și, probabil, 


| nedîndu-și seama de perspectivele noii 


teorii nu s-a declarat de acord cu pă- 
rerile lui Wolf dar l-a încurajat în 
cercetări pe acest drum nou. Însă 
lucrurile s-au schimbat mai tîrziu, 
Wolf a început să țină lecţii publice 
în care combătea preformismul, de- 
monstrind justețea  epigenezei. A- 
ceasta a provocat, un adevărat scandal 
în lumea științifică. Bonnet, într-o 
lucrare publicată (1762), vorbeşte de 
teoria epigenezei, cu desconsiderare 
de pe înălțimea unei mari somităţi, 
fără măcar să fi citit lucrarea lui 
Wolf. Acesta, fiind indignat, publică 
o nouă lucrare (1764) în care expu- 
nînd epigeneza îl atacă pe Bonnet 
cu mult curaj. 3 

În felul acesta, teoria epigenezei 
devine cunoscută, apare la orizont 
pericolul real de răsturnare a prefor- 
mismului. Wolf trimite lui Haller 
şi această a doua lucrare cerîndu-i 
părerea. Se leagă o întreagă corespon- 
denţă între cei doi savanţi. De data 
aceasta, Haller se ridică direct îm- 
potriva epigenezei, respingînd toate 
argumentele lui Wolf. Acesta îi pro- 
une marelui fiziolog ca, pentru sta- 
Pilirea adevărului, să repete el însuși 
experiențele făcute de Wolf. Văzîn- 
du-se constrîns de împrejurări, îi 
scrie lui Wolf o scrisoare, care dez- 
văluie tot substratul acestei discuţii. 
Lăsînd la o parte orice problemă știin- 


“ţilică, Haller spune că teoria epige- 


nezei subminează autoritatea religiei 
și bisericii și de aceea trebuie pără- 
sită, în timp ce teoria preformismului 
constituie o dovadă a existenţei lui 
dumnezeu. Wolf răspunde cu amără- 
ciune și sarcasm: „Acum, spune el, 
îmi dau seama că nu este vorba de a 
se convinge de adevărul religiei ci 
de a-i aduce dovezi convingătoare... 
iar pentru acest scop recunosc că nu 
există argument mai bun decît teo- 
ria preformaţiei și nu este nimic mai 
dăunător decît negarea lui“, 


fra 


CÎRTITA MECANICĂ 


a 15 noiembrie {955 a intrat 

funcţiune metropolitanul „V. 
I. Lenin“ din Leningrad. La 
construcţia noii căi subterane s-a 
folosit pentru prima oară în 
ractica construcţiei sovietice de 
unele un scut mecanizat pentru 
excavații miniere. Această ma- 
şin originali de săpat, asemenea 
unei cîrtite uriaşe, se deplasează 
în pămînt, lăs 


ind în urma ei 


tunelul gata străpuns. 
„Cirtiţa mecanică“ reprezentată 
figura noastră este formată 
dintr-un cilindru metalic gol 


în interior. Pe partea frontală a 
cilindrului este montat mecanis- 
mul de tăiere şi cupele pentru 
îndepărtarea pămîntului excavat. 

n interiorul cilindrului se află 
sala maşinilor, asemănătoare cu o 
cabină de corabie. Aci sînt insta- 
late motoarele şi diferitele me- 
canisme auxiliare. Tot aci se 
află pupitrul de comandă a aces- 
tei corăbii subterane, unice în 
felul ei. 

Cum lucrează „cîrțiţa meca- 
nică“? 24 de cricuri hidraulice 
puternice sprijinindu-se de cu- 
velaj împing înainte această 
maşină de multe tone. Se pune în 
funcţiune motorul mecanismului 
de tăiere şi Sirul de oţel ai fre- 
zelor pătrund în rocă. Fiecare 
freză se roteşte în jurul axei 
sale şi toate împreună se mişcă 
pe circumferința cilindrului, ase- 
menea unui burghiu ۰ 

Pămintul afinat este apucat 
de cupe care au o formă specială. 
Fiecare cupă are numai trei pe 
reti. Al patrulea perete este în- 
locuit de un cerc de oţel şi cupele 
alunecă pe suprafaţa lui rotindu- 
se împreună cu mecanismul de 
tăiere. În partea de sus a cercului 
este practicată o fereastră spe- 
cială. De îndată ce cupa se 
apropie de fereastră, pămintul 
aflat în cupă cade jos și pătrun- 
de pe un transportor. De aci, 
pămîntul se adună direct în 
vâgonete cu care este scos afară. 


GIROCARUL 


automobilul cu giroscop 


D ezvoltarea din ce în ce mai 
mare a transportului auto şi 
creşterea însemnată a numărului de 
autovehicule fac ca problemele 
de circulaţie şi de parcare a av- 
tomobilelor să devină tot mai greu 
de rezolvat. Pentru ca circulația și 
parcarea automobilelor să se des- 
făşoare în condiţii bune, ar tre- 
bui să se dispună în prezent de 
mai mult spațiu pe străzi și pe 
şosele sau să existe autovehicule 


core să ocupe mai puțin loc decit 
cele actuale, Această problemă a 
dus la construirea în S.U.A. a „giro- 
carului”, un automobil pe două roți. 

Acest automobil este cu mult 
mai îngust decit automobilul pe 
patru roţi și în consecință ocupă 
mai puţin loc. În girocar însă încap 
mai puţini călători decit într-un au- 
tomobil pe patru roți. 

Garantarea stabilităţii în timpul 
mersului se obține prin folosirea unui 
dispozit'v special — giroscopul. De 
aci şi denumirea noului autovehicul 
— girocar. 

Pentru menţinerea echilibrului în 
timpul parcării, girocarul este pre- 
văzut în părțile laterale cu două 
rotițe mici, aşa cum se vede în 
figură, care pot fi uşor coborite şi 
ridicate de către conducătorul gi- 
rocarului. 


BURGHIU ELECTRONIC 


An se numeşte noul apa- 
rat pentru obținerea în 
metale a unor orificii extrem 
de fine cu diametrul pînă 
la 0,04 mm. Aparatul a fost 
construit de către inginerul 
Kuiavski într-una din uzi- 
nele mecanice din Varşovia. 

Piesa principală a aparatu- 
lu: este vergeaua-electrod din 
wolfram. La aceasta se co- 


nectează unul din polii unei 
surse de curent continuu, 
celălalt pol se conectează 
la placa metalică, care se 
prelucrează, aşezată pe masa 
orizontală a aparatului. Cînd 
electrodul de wolfram se 
apropie de placă, iau naș- 
tere scîntei electrice de la 
placă spre electrod, Acest? 
scîntei antrenează cu ele 
particule de metal. Orificiul 
se formează practic instan- 
taneu. 

Noul aparat, economic şi 
de înaltă productivitate, se 
foloseşte pe scară largă în 
întreprinderile poloneze. 


LEMNUL DE DEODAR 


În India crește în cantitaţi mari 
deodarul, un arbore din familia 
cedrului. Lemnul de deodar se 
poate prelucra mecanic, fără a 
produce defectele obișnuite ale 
lemnului, aşchii şi mustăţi. De 
aceea, deodarul constituie o ma- 
terie primă bună mai ales pentru 
fabricarea creioanelor. Cu toate 
acestea, lemnul de deodar are un 
mare neajuns, Vopsirea lii este 
extrem de pompupata şi este lega- 
tă nu numai de producerea. unor 
coloranți speciali dar şi de nece- 
sitatea ca vopsirea să se facă în 
vid şi sub presiune. 

De curind, în India, s-a găsitun 
procedeu relativ simplu de vopsi- 
re a lemnului de deodar. A rezul- 
tat că dacă o bucată de lemn de 
deodar se scufundă la temperatura 
camerei într-o soluţie de acid clor. 
hidric sau acid sulfuric, el capătă 
o culoare liliachie plăcută care 
este pe deplin potrivită pentru 
creioane. Nuanţa de vopsire de- 


pinde de concentraţia soluției. 

Noul procedeu lărgeşte baza de 
meterie primă a industriei de pre- 
lucrare a lumnului din tinăra Re- 
publică India. 


Convins că toată discuţia nu s-a 
purtat pentru stabilirea adevărului 
cum spera pînă atunci, dezamăgit de 
erfidia adversarilor pe care toată 
umea îi considera drept mari savanţi, 
atacat din toate părţile și persecutat 
de reprezentanții oficiali ai științei, 
Wolf părăsește patria sa, Germania, 
şi acceptă invitația de a pleca la 
Petersburg (1767). În Rusia, el gă- 
sește o a doua și de fapt adevărata 
patrie. Timp de 27 ani, pînă la sfîr- 
şitul vieţii, acest savant progresist, 
deschizător de drumuri noi Și pre- 
cursor al teoriei despre evoluția vie- 
țmitoarelor desfăşoară o intensă activi- 
tate, ca membru al Academiei Ruse 
de Științe. 

Sămînța aruncată de Wolf a dat 
roade; absurditatea preformismului, 
impasul la care a fost adusă biologia 
adevărul evident al epigenezei, au 
dus la triumful acestuia din urmă, 
rimul triumf al ideii de evoluţie 
mpotriva fixismului. Trebuie spus 
că astăzi epigeneza nu este recunoscută 
ca teorie justă, în embriologie, avînd 
un caracter unilateral și mecanicist. 
Dar fiecare teorie trebuie judecată 
în primul rînd prin prisma rolului pe 
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care l-a jucat, în condiţiile istorice 
ale apariției și dezvoltării ei. Jude- 
cată prin această prismă, teoria epi- 
genezei este fără îndoială una din 
cele mai progresiste teorii ale seco- 
lului XVIII și ea a deschis drumuri 
noi în embriologie, drumuri care au 
dus la propria ei negare, dar și la 
apariţia embriologiei moderne. 

Preformismul oare a dispărut cu 
desăvîrșire? Nicidecum. Teoriile bio- 
logice ale lui Weismann, de Vries și 
ale altor biologi idealiști sînt în 
esență preformiste. Presupunind că 
diferitele caractere ale vieţuitoarelor 
sînt determinate de niște particule 
invariabile și care se transmit ca 
atare din generație în generație, 
aceste teorii în fond reînvie sub altă 
formă tezele fundamentale ale prefor- 
mismului. Rezolvarea problemelor 
embriologiei nu este posibilă decît 
pornind de la principiile dialecţice 
ale biologiei materialiste, decît pri- 
vind dezvoltarea organismelor ca un 
proces ce se desfășoară de la simplu 
la complex drept consecinţă a istoriei 
speciei respective desfășurată în co- 
relație permanentă cu anumite con- 
0111 ale mediului, 
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ogată este patria noastră! Hol- 
de  mănoase, întinse păşuni 
pentru vite, dealuri înveșmîn- 
tate în vii și livezi, păduri ce îmbracă 
cu o mantie verde semeţul lanț al 
Carpaţilor, în sînul cãrora dorm ileazğ 
nenumărate minereuri metalifere și 
nemetalifere. Întreg subsolul patriei 
noastre ascunde nepretuile bogății 
de petrol, sare, cărbuni, gaze natu- 
rale etc., imensă comoară pe care o 
stăpînește poporul muncilor. 
Și din noianul de bogății cu care 
este înzestrată țara noastră, să ne 
gîndim doar la gazul metan care se 


găsește din abundență în podișul 
transilvănean, fost cîndva fundul 
Mării Sarmatice. 


Mărimea zăcămintelor de gaze na- 
turale de ordinul sutelor de miliarde 
de metri cubi, nu impresionează în- 
deajuns dacă nu facem o completare: 
puritatea excepțională (99,7% metan) 
ce poate fi numită, pe bună dreptate, 
unică în lume. 

Emanaţiile acestor gaze naturale 
au fost cunoscute din cele mai vechi 
timpuri, dar folosirea lor pe scară 
industrială a început abia pe la în- 
ceputul secolului al XIX-lea. Gazul 
melan este nu numai un combustibil 
ideal ci șio materie primă, foarte 
valoroasă pentru industrie. Ca mate- 
rie primă, gazul metan afost folosit 
abia din anii 1920—1925, deoarece 
prelucrarea chimică a metanului a 
fost obținută de către chimiști cu 
multă greutate. 

Ne-am propus să vorbim despre ace- 
Lilenă și totuși n-am vorbit pînă acum 
decît despre gazul metan. De ce? 
Pentru că acetilena se fabrică din gaz 
metan, cea mai ieftină materie primă 
a industriei chimice. 

Fabricarea acetilenei din gaz metan 
capătă o rapidă și mare extindere, 
creîndu-se o adevărată 
acetilenei. 

Care este explicaţia acestei verti- 
ginoase creșteri a importanţei aceti- 
lenei, a goanei de a o fabrica în cît 
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mai mari cantități, 
cît mai repede, cît 
mai rentabil? 


DE LA FELINAR LA 
LÎNA SECOLULUI XX 


E ititorii în vîrstă își 
amintesc de felina- 
rele care luminau 
cîndva „ca ziua“. Era 
acetilena care multă 
vremea fost folosită 
la iluminat. Ea înlo- 
cuia cu mult succes 
petrolul, iar acolo unde 
nu pătrunsese curen- 
tul electric sau gazul 
aerian, era o adevărată 
binecuvîntare. 

Dar acesta a fost 
începutul... 

La sfîrșitul veacului trecut, o dată 
cu creșterea impetuoasă a indus- 
triei construcțiilor de mașini, ace- 
tilena — datorită temperaturilor înalte 
ce putea realiza — și-a găsit o nouă 
întrebuințare: pentru tăierea metale- 
lor și sudura autogenă. Această în- 
trebuințare s-a extins mai ales după 
primul război mondial. 

Industria chimică organică de sinte- 
ză, a cărei dezvoltare a făcut pași uriași 
în perioada dintre cele două războaie 
mondiale și care își lărgea necontenit 
baza de materii prime, a dăruit ace- 
Lilenei noi utilizări, transformînd-o 
într-una din materiile prime cele mai 
importante ale acestei industrii. 

Din acetilenă se pot obţine nume- 
roase produse chimice. Astfel, prin 
anumite procedee, se fabrică din ace- 
tilenă acid acetic (oţet). Utilizările 
acidului acetic sînt multiple. El se 
folosește pe scară largă la obţinerea 
maselor plastice (acetatul de poli- 
vinil) din care se produc: pardoseli 
în industria construcţiilor, talpa sin- 
tetică, lacuri electroizolante folosite în 
industria electrotehnică, cleiuri sin- 
tetice produse pentru  impregnarea 
textilelor în scopul impermeabilizării, 
la fabricarea geamurilor de siguranță 
și multe altele. 

De asemenea, servește la fabricarea 
maselor plastice pe bază de celuloză, 
denumite „acetat de celuloză“, din 
care se realizează felurite bunuri de 
consum: abajururi de lampă, cutii de 
radio, volane de automobil, corpuri 
de stilouri sau creioane automate, 
filme, lacuri și fibre artificiale. 

Tot din acid acetic, prin tratare 
cu clor, se obține un produs inlerme- 
diar, acidul monocloracetic, folosit 
la sinteza așa-numitelor „herbicide“, 
produse chimice utilizate în agricul- 
tură pentru distrugerea buruienilor. 
Aceste produse presărate sau pulve- 
rizate deasupra culturilor au însuși- 
rea de a distruge buruienile, lăsînd 
intacte culturile. E ceea ce se numește 
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„modestă“ 


ria primă de bază d i e 
cauciuc sintetic ro atr 
ciale, care constituie fără îndoială 
o victorie a chimiei moderne. Este 
vorba în primul rînd de cauciucul 
sintetic cunoscut sub denumirea de 
cauciuc SKN sau Buna-N, obținut 
din nitril acrilic şi butadienă. Nitri- 
lul acrilic provine la rîndul său din 
acetilenă. 


Cauciucul SKN este mult mai 
rezistent decît cauciucul natural “față 
de derivații petrolului. (benzină, 
petrol lampant, uleiuri) și este folo- 
la fabricarea conductelor, diafrag- 
or, garniturilor și tălpilor de în- 

minte. 
doilea tip de cauciuc sintetic 
it din acetilenă este cauciucul 

i ۱ o rezistentă 


1 ۲۱ acest نات‎ 
cse obţin tubuiT, căptușeli pen- 
zervoare, izolări de cabluri elec- 
467 garnituri etc. 
Wn nitrilul acrilic se mai fabrică 
Szi o fibră sintetică foarte utilă 
۱۳ prețioasă, denumită „orlon“, Acest 
ip de fibră sintetică este deosebit de 
rezistentă și înlocuiește cu succes lîna, 
întrecînd-o prin calităţile ei superioare. 
lată că am ajuns și la titlul care 
părea contradictoriu și care acum 
devine explicabil. Acetilena, un gaz 
incolor, a fost transformată de către 
chimia modernă în țesături ce nu le 
poţi deosebi de cele de lînă naturală 
decît printr-o rezistență mecanică 
mult superioară, prin faptul că sînt 
hidrofobe (resping apa) și nu sînt șifo- 
nabile. Pe bună dreptate orlonul a 
fost denumit „lîna secolului XX“ 


CHIMIA ACETILENEI 


Mută vreme singura metodă Între- 
buințată pentru fabricarea aceti- 
lenei a fost hidratarea carbidului 
(carbura de calciu), care la rîndul lui 
se. obține din cărbune și var, în cup- 
toare electrice. Această metodă con- 
sta din tratarea carbidului cu apă 


„TRATARE 
cu y 


în aparate speciale denumite genera- 
toare. 

Creşterea consumului de acetilenă 
impunea însă cu stringență obținerea 
acetilenei prin alte procedee, mai 
simple, şi folosind o materie primă 
mai ușor accesibilă. 

Este interesant, de remarcat că, 
încă înainte de primul război mondial, 
inginerul romîn Martin Banc a ob- 
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acea vreme a frînat orice inițiativă 
în această direcție. 

Au trecut ani. Industria acetilenei 
din gaz metan s-a dezvoltat vertiginos. 
Noi metode de fabricaţie au intrat în 
practica industriei chimice, dintre 
care: cracarea termică prin pirogenare 
în cuptoare cu recuperarea căldurii, 
cracarea termică în cuptoare cu arc 
voltaic şi cracarea termică prin arde- 
rea (oxidarea) parțială a metanului. 

Primul procedeu care este denumit 
şi regenerativ, folosește un cuptor cu 
regenerator, asemenea celor folosite 
în industria metalurgică. 

Pereţii cuptorului confecţionaţi din 
sicromal (oţel aliat cu crom și siliciu, 
rezistent la temperaturi înalte) groși 
de 5—6 mm, sînt căptușiţi în interior, 
cu cărămizi. de alumină neporoasă, 
iar în partea inferioară pînă la 2/3 din 
înălțimea sa este amplasat un strat 
de cărămizi de silimanită aşezate în 
așa fel încît rămîn spaţii libere pentru 
trecerea gazelor. Întreg cuptorul este 
bine izolat termic cu un strat exte- 
rior termoizolant. 

Cărămizile refractare din interio- 
rul cuptorului sînt mai întîi încăl- 
zite la temperatura dorită de către un 


CUPTOR 


PURIFICARE 


Dintre metodele noi de fa- 
bricaţie a acetilenei din gaz 


metan, au intrat în practica 
industriei chimice cracarea 
termică în cuptoare cu arc 
voltaic şi cracarea termică 
prin arderea (oxidarea) par- 
țială a metanului. 
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curent de gaze fierbinți (cca. 1.800*C), 
ca apoi să se treacă un curent de gaz 
destinat disocierii. ۱ 2 
, Cuptorul este astfel calculat încît 
atît perioada de încălzire cît și cea de 
disociere să dureze aproximativ cîte 
un minut. Trecerea de la o perioadă: 
la alta se face prin ventile în mod au- 
tomat comandate electric, pneumatic 
sau hidraulic. 

Din cuptor gazele pirogenate trec 
în instalaţii de purificare a acetile- 
nei unde sînt spălate de negrul de fum 
ce-l conţin, iar mai apoi de hidro- 
carburile ce mai persistă. Trebuie 
știut că într-un singur ciclu se diso- 
ciază cca.80% din mețanul introdus, 


A E Ai JAS 
pafiul nu ne permite enumerarea 
"i multiplelor posibilităţi de folosirea 
۱ Macetilenei. In schema alăturată sînt j 
prezentate în mod sumar utilizările 
acetilenei 


obținîndu-se 10% acetilenă și 70% 
hidrogen. 

Acest procedeu a fost modernizat 
în sensul că sînt prevăzute 2 cuptoare 
care să funcționeze alternativ. 

Al doilea procedeu de fabricare a 
acetilenei este acela al arcului vol- 
taic. Temperatura de peste 1.400*C 
necesară descompunerii metanului este 
furnizată de arcul voltaic. 

Timpul de reacţie este de numai 
circa 1/1.000 dintr-o secundă. Gazele 
de reacţie se compun din circa 15% 
acetilenă și circa 35% hidrogen. 
Gazele care ies din cuptor sînt diri- 
jate în instalaţiile de purificare. 

Acest procedeu perfecționat de sa- 
vanţii chimiști sovietici  Kobazev, 
Bosko, Eremia și Vasiliev, este avan- 
tajos pentru faptul că poate folosi 
cu succes și hidrocarburi gazoase 
(gaze de sondă) fără gaze străine 
(azot și oxigen) care pot da un con- 
ținut şi mai ridicat de acetilenă. 

Procedeul arcului electric este apre- 
ciat și pentru faptul că necesită insta- 
laţii simple și robuste, deci mai ieftine 
şi mai ușor de realizat și condus. 

Cercetările și experienţele profe- 
sorului Aurel Ionescu de la faculta- 
tea de fizică din Cluj, în cadrul 
Academiei R.P.R., în anii 1948-1951, 
au dus la reducerea consumului de 
energie electrică în cadrul acestui pro- 
cedeu. Uzina experimentală de 
producere a acetilenei prin acest 

rocedeu, construită în acești ani 
în cadrul industriei chimice, dă 
rezultate îmbucurătoare, ea consti- 
tuind un pas însemnat pe drumul 
dezvoltării industriei noastre de 
acetilenă, de valorificare a gazului 
metan ca materie primă de bază în 
industria chimică. 

Al treilea procedeu de fabricare a 
acetilenei prin procedeul de oxidare 
parțială a metanului constă în des- 
compunerea metanului în acetilenă 
și hidro en pehi arderea incompletă 
a unei părți din metan cu o cantitate 
de oxigen, la o temperatură de 1.600*C, 
Amestecul de metan și oxigen con- 


. metode 


çine 37—38% oxigen şi. 63—62% 
metan. 

Concentrația în acetilenă este mai 
mică decît la celelalte procedee, 
adică de 8-9% pentru gazele uscate. 
În plus, se obține 56% hidrogen, 
25% oxid de carbon și cantități 
mici de gaz metan nedescompus și 
COs. În acest caz amestecul de gaze 
poate fi folosit direct la prepararea 
acetonei, un solvent bine cunoscut 
și totodată materie primă pentru 
obținerea sticlei plexi din care se 
realizează boturi de avioane, parbrize 
de mașini, faruri etc. Acetilena for- 
mată este stabilizată prin răcirea 
bruscă a gazelor de ardere în spaţiul 
de ardere cu ajutorul a 4 pînze de apă 
de stropire, generate de un sistem 
corespunzător de ţevi prevăzut cu 
duze. 

La noi în țară se experimentează in- 
dustrial metoda oxidării parţiale, pe 
baza lucrărilor realizate în R.P. Unga- 
ră de un colectiv condusde ing. Laszlo 
Antal, laureat al Premiului Kossuth. 

Am văzut deci că la toate cele 
trei procedee de obţinere a acetilenei 
este necesară o temperatură înaltă și 


“apoi o răcire bruscă a amestecului de 


reacţie rezultat. 

Lucrările de cercetare pentru fabri- 
carea- acetilenei prin aceste trei 
servesc la alegerea celei 
mai economice căi pentru dezvoltarea 
pe scară largă a fabricaţiei acetilenei 
în ţara noastră. 


* 


[n preajma Congresului al II-lea 
al partidului, am citit cu toţii 
în ziare, plini de mîndrie patriotică, 
că au fost date în funcţiune uzina 
nr. 1 și nr. 2 de acetilenă. Fotogra- 
fiile publicate, fotografiile instala- 
țiilor ce-și înălţau coloanele şi con- 
ductele în aer liber parcă vorbeau de 
migala și truda chimiștilor care au 
realizat transformarea gazului metan 
în acetilenă. 


Aspect din uzina nr. 1 
care fabrică acetilenă 
din gaz metan 


TOATA LUMEA 


DIN 


= 


© CURIOZITAŢI 


< 
LU 
£ 
= 
< 
[îi 
< 
0 
p- 


DIN 


© CURIOZITAȚI 


TOATĂ LUMEA 


DIN 


CURIOZITAȚI 


CEASORNICUL 
AUTOCONTROLOR 


I nstitutul de cronometrie a conferit 
de curînd premiul I pentru un 
nou ceasornic electronic cu controiul 
automat al exactităţii mersului lui 
după semnalele de radio obişnuite 
de verificare a timpului. Cind se 
transmite semnalul indicind timpul 
exact, ceasornicul capătă impulsul 
printr-un aparat mic de radio-recep- 
ție. Dacă ceasornicul a rămas în urmă 
sau este înainte, aparatul aduce minu- 
tarele în poziţia exactă şi reglează 
mersul  ceasornicului.  Ceasornicul 
poate să funcţioneze fic alimentat 
de la reţeaua electrică, fie cu aju- 
torul mecanismului cu arc. Deşi 
construcția ceasornicului este foarte 
complicată, totuşi fabricarea lui 
poate fi făcută în bandă. Dimen- 
siunile ceasornicului nu sint mari. 
(Elveţia) 


BETON ARMAT CU 
BAMBUS 


e curind, Facultatea de con- 

strucţii a Universităţii chineze 
din Sin-Hua a organizat o con- 
ferinţă ştiinţifică, consacrată folo- 
sirii practice a bambusului în 
construcţii. Inginerii chinezi au 
făcut o comunicare foarte in- 
teresantă. După afirmaţia lor, 
dacă la confecționarea betonului: 
în locul armăturii metalice se folo- 
sesc beje de bambus, atunci beto- 
nul armat va corespunde în acest 
fel în întregime în ceea ce priveşte 
rezistența şi durabilitatea, cerin- 
țelor construcţiei, iar preţul de 
cost al construcţiei respective se 
reduce de două ori. 

China posedă rezerve nelimi- 
tate de bambus şi de aceea des- 
coperirea inginerilor chinezi are 
o însemnătate economică uriaşă. 
S-au şi luat măsuri pentru intro- 
ducerea largă în practică a be- 
tonului armat cu bambus. (China) 


AEROMOBIL 


A cest aeromohil dezvoltă o viteză de 
circa 240 km/oră. Elicea îi comu- 
nică o tracţiune suplimentară, îm- 
pingîndu-l din spate. Automobilul 
a fost construit de către Institutul 
de aeronautică și 
Argentina, 


mecanică din 
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organism 
۰ la mari a 


ercetarea amănunţită a globului pã- 
mâîntesc a constituit o preocupare de 
seamă a omului în toate timpurile. 

Cu toate acestea, nu putem spune că omul 

a ajuns să cunoască în întregime planeta pe 
care o stăpîneşte. Tinînd seama că întinsul 
apelor acoperă 2/3 din suprafaţa totală a 
globului şi că doar o foarte subţire pătură 
de la suprafață, de citeva zeci de metri, 
a fost cercetată de ființa omenească, se 
vede că o mare parte din planeta noastră 
a rămas necunoscută pînă în ziua de azi. 
Adincimile cele mai mari ale Oceanului 


Pacific ating 10.000 m, iar adîncimea me- 


die a oceanelor este de circa 3.800 m. lată, 
prin urmare, ce spaţiu imens a rămas ne- 
explorat, ce lume animală şi vegetală, cu- 
rinsă în acest spaţiu întins, a rămas pînă 
n momentul de față ascunsă privirii iscodi- 
toare d ochiului omenesc. ` 
n stadiul actual, în care se află echipa- 
mentul şi dispozitivele cu care omul poate 
să coboare în spaţiul submarin, distingem 
două posibilităţi deosebite atit din punct 
de vedere al mijloacelor întrebuințate cit 
şi din punct de vedere al adincimii atinse 
şi al mijloacelor de explorare. 

Într-o zonă cuprinsă între suprafaţa apei 
şi o adincime de maximum 300 m, exploră- 
rile pot fi executate de către scafandri. 

Omul echipat cu o mască simplă, aplicată 
în dreptul gurii, prevăzută cu un tub în 
care o pompă trimite în mod continuu aerul 

roaspăt, se poate cobori cu uşurinţă pînă 
a 15 m. La o adincime mai mare, presiunea 
apei asupra timpanelor devine periculoasă. 
În 1943 s-au construit unele măşti speciale, 
care acoperă întreaga față a omului, in- 
clusiv urechile şi cu ajutorul cărora s-au pu- 
tut atinge adîncimi de 40 m, fără precauţii 
speciale. ۱ 

Scafandrul obişnuit, în care omul este 
închis într-un veşmînt suplu, permite scu- 
fundarea numai pină la o adincime de 100 m. 
Coboriri la adincimi mai mari de 100 m 
impun echipamente speciale, rigide, con- 
fecționate din oţel, în care omul respiră 
aerul la presiunea atmosferică. Cu asemenea 
dispozitive care cîntăresc între 200 şi 400 
kg, s-a putut atinge o adincime de 300 m 
şi s-au putut efectua observaţii sau lua i- 
magini fotografice. 

Scafandrii obișnuiți, supli, joacă un rol 
important în cercetările oceanografice şi 
biologice. Pe lingă lucrările de observaţie, 
ei pot în plus executa și recoltări de plante 
și animale submarine. Oricare ar fi opera- 
țiile pe care le efectuează, este indispensabil 
să se cunoască adîncimea. În acest scop, 
scafandrii moderni dispun de manometre, 
gradate în metri, capabile să indice cu pre- 
cizie adîncimea de scufundare între 0 şi 
100 m. - : 

În cazul cînd durata rămînerii sub apă 


ing. MIRCEA GRUMĂZESCU 


este mai lungă, în cursul operaţiei de ex- 
plorare este necesar să fie notate pe loc unele 
observaţii. Acest lucru se poate face fie de 
către scafandrii înșiși utilizînd un creion 
cu care se scrie pe sticlă depolizată, fie de 
către persoane de la suprafaţa apei după 
indicaţiile. primite prin telefon de la sca- 
fandru. În acest scop, scafandrul dispune 
de un microfon, montat la turela costumului, 
în dreptul gurii, prin care transmite co- 
municările. Dar cercetarea submarină im- 
plică nu numai notarea observaţiilor ci şi 
luări de imagini. Acestea se pot efectua cu 
ajutorul unor aparate fotografice, închise în 
cutii etange şi se preferă fotografierea în 


culori, deoarece asemenea fotografii oferă ۰ 


imagini mult mai clare şi mai complete 
asupra faunei și florei submarine. 

Culorile spectrului sînt însă absorbite 
diferit de apa mării. Pînă la o adincime de 
3 m, dispare culoarea roşie, la 15 m dispare 


cimile oceanelor: 1 — costum de scafan- 
dru moale 40 m; 2 — În costum uşor cu re- 
zervă de oxigen 90 m; 3— وا‎ costum f 
blindat cu rezervă de oxigenşi aer 200 m; 
4 — ما‎ submarin 250 m; 5-1۱ ۵ 
923 m (1934); 6— In batisfera lui Barton 
1360 m (1940); 7 - ما‎ batiscatul francez 
2.100 (1953); 8 ماب‎ batiscatul lui Piccard 
3.150 m (1953); 9 — Intr-un batiscat fran- 
cez 4.050 m (1954); Cuceritorilor 
adîncimilor oceanului li se pune sarcina 
de a atinge 10.000 m în apropierea insu- 
lelor Filipine. 


lată cum s-au atins pînă în prezent adin- 
În 


portocaliul şi pînă la 70 m este absorbită 
complet culoarea galbenă. La 150 m adin- 
cime, spectroscopul indică 80%, violet şi, 
20%, verde şi nici o altă culoare, iar de la: 
500 m în jos în faţa ochilor apare un întu-: 
neric absolut. Din această cauză, fotogra- 
fiile luate la adincimi în jurul a 100 m-ar- 
avea numai trei culori: verde, albastru şi 
violet. În felul acesta n-ar apărea toate 
culorile pe care le au algele, diferitele plante 
submarine sau animale acvatice. Pentru ca 
totuşi culorile acestei faune şi flore să poată 
apărea în fotografii în totalitatea lor, se în- 
trebuinţează o iluminare specială artificială, 
produsă de reflectoare puternice cufundate 
la nivelul scafandrului. 

Dar omul nu s-a limitat numai la explo- 
rarea unei pături de apă atit de înguste în 
raport cu adîncimea mărilor şi oceanelor. 
Pentru a păşi mai departe, însă, trebuiau 
imaginate şi construite alte dispozitive ale 
căror forme şi rezistenţe trebuiau să fie con- 
diționate de presiunea apei, care creşte c 
dată cu imersiunea. 


Se ştie că apa este un lichid cuogreutate apreciabi- 
1ã. Un metru cub de apă cîntăreşte cca. 1.000 kg, iar apa 
mării conținînd şi diferite produse chimice are o greu- 
tate şi mai mare. Pe de altă parte, atunci cînd un corp 
este scufundat în apăasupra lui apasă coloana deapă 
aflată deasupra şitotodată asupra lui se exercită forțe 
atit de jos în sus cit și lateral. Ca rezultat al acestei 
acţiuni, presiunea apei creşte cu aproximativ 1 kg/cm? 
pentru fiecare 10 m de coboriîre. Corpul omenesc cu o su- 
prafaţă de 14.000 cm?, dacă ar fi cufundat liber pînă la 
1,000 m ar fi supus la o forță totală de 1.400 tone, cu 
alte cuvinte ar fi strivit într-o singură clipă. De asemenea, 
nici cele mai rezistente costume de scafandru nu pot su- 
porta asemenea forțe, fără să fie strivite. În aceste cazuri 
se întrebuinţează nişte vase etanşe, care poartă denumirea 
de batiscafe şi, cum cele mai multe au formă sferică, 
se mai numesc şi batistere. Această formă s-a preferat 
pentru că prezintă, pentru un volum determinat, cea 
mai redusă suprafață muiată în apă, de unde rezultă o 
forţă de strivire minimă, iar pe de altă parte are avantajul 
că presiunile normale la suprafață sînt dirijate spre 
centru. 

Cu ajutorul unei batisfere, ancorate de un cablu, 
s-a reușit în anul 1934 să se coboare pînă la 900 m, iar 
în anul 1947 adîncimea la care s-a ajuns a fost de 1.360 m. 

Utilizarea unei batisfere ancorate prezenta însă o 
serie de neajunsuri printre care cea mai importantă 
era lipsa unei siguranțe pentru ocupanţi, deoarece ca- 
blul risca să se rupă sub greutatea sa proprie, la care 
se adăuga şi greutatea batisferei. În plus, curenţii sub- 
marini produceau un balans apreciabil, care pe de o 
parte supunea cablul la eforturi şi mai mari şi pe de altă 
parte îngreuna mult observarea. În sfîrșit, întrebuințarea 
unui cablu limita adîncimea de scufundare, pentru că 
e greu de conceput să se construiască un cablu, atît de 
rezistent. încît să nu se rupă atunci cînd se desfăşoară 
pe o lungime de 8.000 — 9.000 m. 

Dar dorinţa oamenilor de a atinge adîncimi și mai 
mari a fost mai puternică decit piedicile de ordin tehnic 
care se iveau în cale. În crearea unor noi dispozitive de 
imersiune s-a plecat de la cunoscutul principiu al lui 
Arhimede. Se ştie că un corp scufundat în apă este îm- 
pins în sus cu o forţă egală cu greutatea volumului de 
apă dislocuit de corp. Deci, dacă greutatea corpului este 
mai mare decit greutatea volumului de apă dislocuit de 
el, corpul se scufundă. Dimpotrivă, dacă această greutate 
este inferioară greutății volumului de apă dislocuit, 
forţa împinge corpul în sus şi acestase ridică la supra- 
față. Este tocmai princi- 
piulcare stă la baza ascen- 
siunii baloanelor. Acest 
principiu a fost aplicat 
şi în cazul batiscafului, 
creîndu-se un adevărat 
balon submarin denumit 
flotor care însă nu este 
umplut cu hidrogen sau 
heliu, adică cu un gaz 
mai uşor decit aerul, ci 
cu ulei, un lichid mai 
ușor decit apa. Învelișul 
balonului în loc să fie 
din pînză cauciucată este 
din aluminiu. Analogia 
dintre balon şi acest dis- 
pozitiv de  imersiune 
merge şi mai departe, 
căci de balon e ancorată 
o nacelă. Această nacelă 
nu-i alta decit batisfera, 
construită din oțel cu o 
grosime a pereţilor de 9 
cm şi un diametru de 2m. 
Observarea se poate face 
printr-o ferestruică circu- 
lară, acoperită cu un 
geam de cristal sau plexi- 


Costum rigid pentru sca- 
fandrii de mari adîncimi. 


glas gros. În interiorul sferei, în care pot sta două per- 
soane, se găsesc toate aparatele de comandă necesare navi- 
gaţiei şi aparatele de observare. De asemenea, tot în inte- 
rior se mai găsesc generatorul de oxigen, necesar asigu- 
rării respirației persoanelor din batiscaf şi aparatul de 
ultrasunete cu ajutorul căruia navigatorii pot cunoaşte 
în orice moment depărtarea la care se găsesc față de 
fundul mării, putind astfel deduce adîncimea de scu- 
fundare. 

În partea inferioară a sferei se găseşte lestul, care, 
ingreunînd dispozitivul, permite acestuia să coboare, 
însă acest lest, în momentul ridicării batiscafului la 
suprafață, trebuia înlăturat, căci numai în acest fel 
dispozitivul uşurat va fi supus unei forțe din partea 
apei mai mare decit greutatea sa şi va putea reveni la 
suprafață. Înlăturarea lestului nu se putea face aci ca 
la baloane, aruncînd din nacelă sacii cu nisip. În acest caz, 

j lestul este constituit din 
bucăți de fontă, susținute 
cu ajutorul unor electro- 
magneți. Întreruperea cu- 
rentului, care trece prin 
bobinele electromagneți- 
lor, face ca grãuntele de 
fontă să se desprindă şi 
în felul acesta să se mic- 
şoreze greutatea batis- 
ferei. 

La alte dispozitive crea- 
te mai recent, s-a înlo- 
cuit lestulformat din grče 


«۳ 


ALBASTRU 
VIOLET 


Sus: costum flexibil pentru sca- : ÎNTUNERIC 
fandrii de mici adîncimi. U COMPLET 
Dreapta: absorbția luminii în 


apă, la diferite ۰ 


unțe de fontă cu apă în rezervoare, plasate în interiorul 
flotorului. Apa este evacuată cu ajutorul aerului com- 
primat, pentru că numai în felul acesta se putea învinge 
presiunea exercitată de apa mării din exterior. Locul 
apei este luat de aer, iar această operaţie are ca efect 
micşorarea greutăţii dispozitivului, permițindu-se astfel 
ridicarea acestuia la suprafaţă. 

Ocupanţii batiscafului se găsesc în timpul imersiunii 
în legătură cu persoanele de la suprafața apei? Da, însă 
această legătură nu este realizată prin fir telefonic, 
ca în cazul scafandrilor sau al batiscatului ancorat. 
În acest caz comunicaţia cu exteriorul se face prin radio 
pînă la adîncimi mici, avînd în vedere că undele radio- 
electrice sînt repede atenuate de apa mării. La adincimi 
mai mari se foloseşte o comunicare prin intermediul 
ultrasunetelor, care se propagă cu ușurință prin apă, 
nefiind atenuate decit într-o foarte mică măsură. 

Cu asemenea batiscafe independente s-a putut atinge 
în anul 1953 adîncimea de 3.150 m, iar în 1954 s-a ajuns 
la cea mai mare adincime atinsă de om, anume 4.050 m. 

Dacă ţinem seama de greutăţile pe care omul a tre- 
buit să le învingă pentru a ajunge la această adîncime, 
ne dăm imediat seama de valoarea acestei performanţe. 
Dacă însă ţinem seama că această adincime reprezintă 
ceva mai puţin de jumătate din cea mai mare profunzime 
a oceanului, vedem ce cale mai are omul de străbătut 
pentruaatingeţelulfinalal călătorieisubmarine; punctul 


cel mai adînc al oceanului. Întreba- 
rea care se pune în mod logic este: 
omul poate să depăşească adîncimea 
atinsă actualmente şi să întreprindă 
şi restul călătoriei pînă la fundul cel 
mai îndepărtat al ocean 
punsul îl putem obține {dacă vom 
examina cei doi factori de băre depin- 
de imersiunea omului la foarte mari 
adincimi: rezistența mecahică a ma- 
terialului din care este confecţionat 
vasul şi rezistenţa organisjiılui ome- 
nesc lao călătorie atit db! îndelun- 
gată şi executată în condiţiile impuse 
de situaţie. 
Tehnica modernă a 2۳۵: ndemîna 


oamenilor de știință oceanbgrati ma- 
terialele necesare  construiții batis- 
ferei, care pe de o parje; să poată 


rezista la presiunile |țohsiderabile 
care se manifestă la marile |adîncimi 
şi pe de altă parte să fje! estul de 
uşoare ca să nu 10۸2۳6۱9۶8 în mod 
inutil dispozitivul de ințârsiyne. Unul 
din aceste materiale moi jeste zin- 
cralul, un aliaj. de alumi ih, zinc şi magneziu, supe- 
rior duraluminiului. E sedă o rezistență mecanică 
comparabilă cu a oţelulhi şi este mult mai uşor decît 
1 
mețanice comparabile a celor 


acesta. 

Datorită tree 1 
două metale, pentru a ۱۷۱۵۵۸۱ rezista unei imersiuni pînă 
la 10.000 m, grosimea jerdtelui batisferei trebuie să fie 
de 88 mm. Ceea ce diferă însă la cele două batisfere este 
greutatea. Batisfera cohfețționată din zincral este de 
trei ori mai uşoară decitided din oţel. Ca urmare a acestui 
fapt, raportul dintre grâutâtea învelișului şi greutatea 
volumului de apă 4191089118546 de 1,09 în cazul zincra- 
lului şi de 3,06 în cazullot ului. Ce ne spun cele două 
valori? AI ۳ 

Un lucru de primă impbrfânţă în această călătorie sub- 
marină | Pentru a readățe Win fundul oceanului la-su- 
prafaţă batistera confedțiogâtă din zincral este necesar 
a avea un flotor destul fp r§dus ca dimensiuni, deoarece 


lui? Răs- و۱۳۹‎ 


ی a‏ ین قاس DG‏ 


Pa صر‎ 


Secţiune prin batiscaful „Trieste“: 1 — bateria de acumulatori; 2 — turnul batis- 

cafulul; 3 — mecanism de iansare a balastului ; 4-5 — reflectoare; 6 — rezervorul 

principal de balast; 7 — capac care se deschide cu ajutorul unui electromagnet ; 

8 — rezervor de aer comprimat; 9 fereastră de observaţie; 10 — ieşire în 
cabină : 11 — rezervor cu oxigen; 12 — elice propulsoare. 


forţa ascensională dată de lichidul conţinut în el trebuie 
să compenseze numai greutatea suplimentară adăugată 
batisterei: oameni, aparate, instalaţii. Nu tot același 
lucru se întîmplă însă în cazul batisferei din oțel. La 
aceasta, flotorul trebuie să fie mult mai voluminos şi 
trebuie să conţină lichide mult mai uşoare decit apa 
sau chiar gaze, lucru care nu este întotdeauna posibil. 
Cu un flotor identic cu cel al unei batisfere de zincral 
cu care se poate naviga pînă la adîncimea de 10.000 m, 
e batisferă de oţel nu se poate cobori mai mult de 
4.000 m. 

În ceea ce priveşte rezistența corpului omenesc, călă- 
toria spre marile adincimi ale oceanelor pune în mod 


“evident mai puţine probleme decit călătoria astronau- 


gilor în rachetele interplanetare. În cazul de faţă nu 
mai avem de-a face cu 26001679411 care să depăşească 
de citeva ori accelerația gravităţii şi care, prin forţele 
de inerție pe care le produc, să pună în pericol viaţa călă- 
torului. Atit imersiunea cît şi ascensiunea se fac cu vi- 
teze constante şi relativ reduse de circa 1 m/s. Singura 
problemă care se pune este ca navigatorii submarini 
să aibă asigurat pe tot timpul călătoriei lor aerul necesar 
respirației. Tinînd seama de viteza de deplasare a batis- 
cafului şi de faptul că această navă poate fi oprită 
pentru efectuări de observaţii sau poate fi purtată la- 
teral de curenții submarini, se poate considera că o imer- 
siune pînă la o adincime de 10.000 m şi revenirea la 
suprafața apei necesită o durată de 12 ore. Cum în medie 
două persoane consumă 40 litri de aer pe oră, rezultă că 
pe tot timpul călătoriei va fi necesar ca recipientele de 
oxigen să debiteze o cantitate de cca. 500 litri. Nu este 
o cantitate prea mare, -care să mărească prea mult vo- 
lumul recipientelor şi să facă să nu încapă în interiorul 
batisterei. Totodată pentru absorbţia gazelor carbonice 
rezultate din respirația persoanelor există substanţe, 
care se pot aşterne sub duşumeaua constituită din gră- 
tare. 

Din cele de mai sus reiese că imersiunea la cele mai 
mari adincimi ale oceanului este astăzi posibilă, existind 
toate condiţiile tehnice care să permită efectuarea aces- 
tei călătorii. 

De la primele încercări, s-au scurs multe secole în 
cara omul a ajuns de-abia la jumătatea drumulhni. Cind 
va fi străbătută şi cealaltă jumătate din drum pentru 
ca omul să se poată mîndri cu o nouă cucerire: atingerea 
fundului celui mai adînc al oceanului? Data precisă nu 
o putem şti, însă putem afirma astăzi cu certitudine că 


Batistera lui Beebe în care 

se văd instalaţiile de condi- | 

ționare a aerului şi de comu- 
nicare cu suprafața 


acest lucru este posibil şi că omul poate cuteza să se 
avinte în această îndrăzneață călătorie submarină. 
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onstructorii Hunedoarei au putut, 

să raporteze cu mîndrie partidului 

că în cinstea zilei de 1 Mai 1956 s-a 
terminat construcția celui mai mare 
furnal din ţară, furnalul cu un volum 
util de 700 ms. Astfel. a fost terminat, 
primul, din cele trei furnale noi cu un 
volum total de 1.850 ms, care sînt 
prevăzute în Directivele Congresului 
al Il-lea al P.M.R. cu privire la cel 
de-al doilea plan cincinal. 

Să parcurgem puţin drumul pe care 
l-a făcut siderurgia noastră de la 
rudimentarele cuptoare de lupe la 
furnalul de 700 ms, acest agregat 
modern, mecanizat și automatizat, 
rcd al științei și tehnicii romînești. 


DE LA CUPTOARELE PRIMITIVE 
LA CELE MAI MODERNE FURNALE 


C u mult timp în urmă, fierul se obţi-: 


nea din minereu în simple gropi 
căptușite cu piatră, care mai apoiau 
luat forma unor vetre. În aceste 
gropi se încărca minereu de fier și 
mangal şi prin tiraj natural sau mai 
tîrziu prin insuflarea aerului cu aju- 
torul foalelor se obțineau temperaturi 
relativ joase (sub 1.350*C). Din aceste 
cuptoare se scoteau bucăţi de fier 
în stare păstoasă, care erau forjate 
pentru a se elimina zgura și pentru 
a le suda în lupe de fier de cîteva 
kilograme. Cu cît groapa era mai 
mare cu atît era și producţia cuptorv- 
lui mai mare. De aceea, în cursul 
anilor, aceste cuptoare primitive au 
fost înălțate mereu, transformîndu-se 
în cuptoare cu cuvă în care aerul 
era introdus cu ajutorul unor foale 
acţionate de apă. 

egiunea Hunedoarei, bogată în 
minereu bun de fier și în păduri, 
a fost din timpuri străvechi un impor- 


tant centru al metalurgiei. În jurul: 


orașului Hunedoara și lîngă Ghelar, 
aproape de zăcămintele de minereu 
de fier se mai găsesc și astăzi urmele 
cuptoarelor de fier de ۰ 

n secolul al XIX-lea la Govăjdia, 
comună lîngă Hunedoara, s-a con- 
struit un furnal cu o capacitate de 25 
t/zi (8.000 t/an), capacitate ۵ 
pentru acele timpuri. Acest furnal a 
funcționat pînă în 1918. În curînd 


Cuptor primitiv de pre- 
lucrat minereu de fier 
de la Valea Caselor 
lingă Hunedoara. 


însă (în anii 1882—1895) s-au construit 
în orașul Hunedoara, 4 furnale cu o 
capacitate dublă, de 50 t/zi fiecare. 

rin trecerea ulterioară la folosirea 
cocsului metalurgic, furnalele au fost 
modificate pentru o producţie de 125 
t/zi fiecare. 

Cu toate modificările aduse în ve- 
derea ridicării productivităţii furnale- 
lor, condiţiile grele de muncă au ră- 
mas neschimbate. Incărcarea manuală 
a furnalelor, în care trebuia să se in- 
troducă zilnic sute de tone de materiale, 
cerea eforturi mari mai ales că 
nici protecția muncii nu era asigurată. 
Desele gazări costau vieţile multora 
dintre sutele de muncitori care trebuiau 
să împingă fie la roabefie la vagonete. 

Nici viaţa muncitorilor de la patul 
de turnare al furnalului nu era mai 
mai bună. Lucrând în condiţii grele la 
o temperatură ridicată, foarte adesea 
se întîmplau accidente de muncă care 
și ele costau vieţi omenești. 

Această situaţie a dăinuit pînă în 
anii puterii populare cînd au fost luate 
toate măsurile pentru ca munca în 
sectorul furnale să se facă în condiţii 
omenești. În acest scop s-a desființat 
turnarea fontei în tipare și s-a trecut 
la turnarea fontei în oale căptușite cu 
materiale refractare, s-a realizat eap- 
tarea gazelor, mecanizarea sistemului 
de încărcare şi desfundare a furnalelor, 
măsuri care au schimbat în totul munca 
istovitoare a furnaliștilor. 

O dată cu dezvoltarea industriei 
patriei noastre, s-a construit la Hu- 
nedoara în primul cincinal un furnal 
mult mai mare decît toate furnalele 
existente pînă atunci la noi în ţară, 
furnalul nr. 6, construit cu ajutorul 
specialiștilor sovietici și în mare 
parte cu utilaj sovietic. 

Alături de furnalul nr. 6 și în linie 
cu restul furnalelor, noul furnal de 
700 m? este o construcție gigantică, 
care arată o dată mai mult posibili- 
Lăţile mereu crescînde ale industriei 
noastre. 

Capacitatea lui este de peste 3 ori 
mai mare decît a unuia din furnalele 
vechi și de 1,8 ori mai mare decît 
a furnalului nr. 6. El poate produce 
zilnic peste 700 tone fontă, iar pro- 
ducția lui anuală întrece de 1,5 ori 
cantitatea totală de fontă produsă în 
Romînia în anul 1938. 

Construcţia unui furnal de asemenea 
proporții este un lucru foarte greu, 
deoarece necesită volume grandioase 
de săpături, cantităţi enorme de mate- 
riale refractare, ciment, armături 
metalice, construcţii metalice, apa- 
rataj de înaltă precizie și o serie 
de instalaţii care reprezintă de ase- 
menea un mare volum de lucrări și 
materiale. 

lată cîteva exemple asupra lu- 


crărilor necesare construirii furn? 
lului propriu-zis. 

Pentru amenajarea platoului pe 
care s-a înălțat furnalul s-au evacuat 
120.000 m* pămînt. Cantitatea de 
cărămidă refractară necesară pentru 
înzidirea acestui uriaș furnal este 
egală cu producţia pe 3 ani a unei 
fabrici obișnuite de produse refrac- 
tare, iar cu cantitatea de beton ar- 
mat care a fost necesară executării 
fundațiilor. platformelor și silozurilor 
furnalului s-ar fi putut construi un tu- 
nel lung de 15 km sau o autostradă dela 
Hunedoara la București (500 km). Dacă 
cantitatea de metal din care sînt con- 
fecționate construcţiile metalice și 
armăturile acestui furnal ar fi trans- 
formată în cablu de 10 mm, ar în- 
conjura o dată și jumătate globul 
pămîntesc. Numai pentru transportul 
pietrișului, cimentului, cărămizilor 
și al armăturii metalice a fost nevoie 
de cca. 9.600 vagoane de marfă, 
adică 240 trenuri cu cîte 40 vagoane. 

Dacă un singur om ar fi executat 
numai lucrările de construcţii, mon- 
tare și confecționare de utilaje, pe 
lîngă faptul că ar fi trebuit să cunoască 
peste 100 de profesii, ar fi trebuit să 
lucreze cca. 2000 de ani. 


CUM FUNCȚIONEAZĂ ACEST FUR- 
NAL MODERN 


U n zgomot care pare înspăimîntător 
pentru acel care se află pentru pri- 
ma dată într-o secţie de furnale in- 
dică furnalistului mersul normal al 
acestui gigant din oțel, în sînul că- 
ruia sub acțiunea temperaturii înalte 
și a gazelor se petrec procesele de 
transformare a materialelor prime și 
auxiliare în fontă. 

Furnalul nou este un agregat mo- 
dern, complet mecanizat și automati- 
zat, prevăzut cu tehnica cea mai îna- 
intată, chiar de la primirea materia- 
lelor. 

Aglomeratul feros și cocsul sînt 
transportate pe bandă rulantă de la 
fabrica de aglomerare și de la uzina 
coesochimică pentru a fi apoi des- 
cărcate în silozurile de primire ale 
furnalului cu ajutorul cărucioarelor 
mobile de descărcare. Restul materia- 
lelor ajung în silozuri pe calea fe- 
rată în vagoane speciale, autodes- 


di 


cărcătoare. Silozurile sînt împărțite 
în celule pentru minereuri și cocs, 
calcar etc. 

Sub estacada silozurilor de mate- 
riale (figura 3) circulă „vagonul cîn- 
tar“ (6). El are 2 compartimente de 
6,5 m? care colectează diferitele ma- 
teriale necesare a fi încărcate în fur- 
nal, cîntărindu-le minuţios după re- 
eta prescrisă. Pîlniile silozurilor sînt 
închise cu ajutorul unor tamburi ro- 
tativi (3) pe care vagonul cîntar îi 
pune în funcțiune atunci cînd ajunge 
sub pîlnie, iar materialul cade din 
siloz în compartimentele vagonului 
unde se cîntărește. Vagonul cîntar 
duce materialul astfel colectat la 
groapa schipului (7) unde îl descarcă 
în schip (5). 

Toate aceste operaţii sînt efectuate 
de 3 oameni. La cele 4 furnale vechi 
ale combinatului, pentru operaţiile de 
dozare și încărcare, pe lîngă sistemul 
complicat de monorail cu zeci de 
corfe, sînt ocupați sute de oameni, 
care execută o muncă destul de ane- 
voioasă. Un exemplu grăitor pentru 
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ilustrarea gradului înalt de mecani- 
zare al încărcării furnalului de 700 ms, 
îl constituie faptul că dacă aici apro- 
ximativ 30 oameni asigură toată în- 
cărcarea, la încărcarea furnalelor 
vechi este nevoie de cca, 300 oameni. 

Să vedem ce se întîmplă cu cocsul 
care se încarcă separat. Pentru eli- 
minarea fracțiunilor mărunte care dau 
naștere la perturbări în mersul furnalu- 
lui, cocsul din siloz este ciuruit,trecînd 


peste ciururile cu discuri, iar de acolo’ 


la pîlnia cîntar (4) unde se contro- 
lează greutatea prescrisă de reţetă, 
și apoi se încarcă în schip (53. 

Materialele dozate cu vagonul cîn- 
tar (pentru minereuri și calcar) și 
pîlnia cîntar (pentru cocs) sînt trans- 
portate cu ajutorul schipurilor sus 
la gura furnalului, unde prin pil- 
niile de dirijare sînt introduse în 
furnal. 

Pentru ca personalul de deservire să 
cunoască în orice moment mersul 
încărcării, lucrul tuturor automate- 
lor și mecanismelor este urmărit pe 
un panou (luminoior), unde niște 
becuri micuţe ce se aprind și se sting 
indică starea aparatului de distri- 
buire, nivelul materialelor, felul ma- 
terialului ce se încarcă, numărul de 
schipuri încărcate, mișcarea lor, si- 
tuația conului mare și a celui mic 
ete. 

Materialele ajunse în furnal coboară 
treptat pe măsură ce cocsul este ars 
jos în faţa gurilor de vînt, prin care 
se suflă o cantitate enormă de aer. 
Pentru fiecare tonă de fontă produsă 
se introduc în furnal cam 3 tone aer. 

Cantitatea de aer necesară sau, în 
limbajul furnaliștilor, „vîntul“ nece- 
sar pentru furnalul de 700 m? este de 
1.700 m*/minut, adică într-o oră fur- 
nalul are nevoie de cca. 100.000 m? de 
aer. Această cantitate colosală de 
aer este asigurată de turbosuflanta 
sovietică, executată de uzina Nevskii 
din Leningrad, care are un debit de 
vînt maxim de 2.500 m*/minut. 

Manevrele de exploatare ale turbo- 
suflantei se fac automat, iar mane- 
vrarea șuberelor de pe conducte se 
face de la distanţă cu ajutorul co- 
menzilor electrice. Turbosuflanta este 
înzestrată cu aparataj de siguranţă 
care împiedică intrarea gazului de 
furnal în conductele de aer și deci 


Secţiune transversală prin noul furnal 
cu o parte din instalațiile anexe: 1 — 
silozul de cocs; 2 — silozul de mi- 
nereu; 3 — închizătorul silozului de 
minereu; 4 — pilnia ماو‎ 5 — schi- 
pul; 6 — vagonul cîntar; 7 — groapa 
schipului; 8— podul înclinat; 9 — 
casa troliilor; 10-—conductă de gaz; 11— 
instalaţia de încărcare; 12 — furnalul; 
13 — sac de praf. 


Instalaţia de încârcare la gura furna- 

lului : 1 — schipul; 2 — pîlnia de pri- 

mire; 3 — conul mic; 4 — pilnia fixă; 
5 — conul mare. 


evită exploziile. Numai 3 manevranţi 
pe fiecare schimb dirijează întreaga 
funcţiune a acestei turbosuflante. 

De la turbosuflantă, aerul rece este 
insuflat în caupere unde se încălzește 
pînă la 650-700*C, iar prin cele 12 
guri de vînt este insuflat în furnal. 

Produsul de bază, fonta, se evacu- 
ează în oalele de fontă cu o capacitate 
de 80—100 t care sînt transportate 
fie-la oţelărie fie la mașina de turnat, 
fontă pe bandă. 

Zgura se transportă în oale speciale 
la staţia centrală de granularea zgurei, 
unde se prepară materia primă ne- 
cesară fabricării cimentului. 

Un produs auxiliar foarte preţios 
este gazul de furnal. Noul agregát va 
produce anual 936.000.000 Nm? de 
gaze, fiecare metru cub de gaz posedînd 
o putere calorică de 900 ۰ 

Gazele care în furnal se mișcă cu 
o viteză ridicată antrenează diferite 
părți mărunte, așa-numitul praf de 
furnal. 

Gazul de furnal brut se eliberează 
în sacii dè praf și ciclon, de o mare 
cantitate de praf de furnal, care pe 
urmă se transportă la fabrica de aglo- 
merare, unde se introduce în şarja 
de aglomerare, utilizîndu-se astfel 
toate materialele care înainte se 
aruncau. 

Mai departe gazul se curăţă la scru- 
bere și dezintegratoare, pe caleume- 
dă, iar gazul curat obţinut se intro- 
duce în rețeaua de gaz a combinatu- 
lui pentru a servi la încălzirea ba- 
teriilor de cocs, a cazanelor centrale- 
lor termoelectrice, a cuptoarelor de 
la ۰ 

Furnalul de 700 m*, mîndria in- 
dustriei noastre, își va trimite pro- 
ducţia sa de fontă la multe uzine din 
toate colțurile ţării noastre. Febra ul- 
timelor zile ale construcţiei și pornirii 
agregatului s-a liniștit, viaţa a intrat 
într-o fază nouă. Fiecare muncitor, 
tehnician sau inginer stă la locul 
său de muncă, îndeplinindu-și sar- 
cinile cu o siguranţă care dovedește 
că acești oameni stăpînesc toate me- 
canismele acestui nou şi puternic 
agregat siderurgic. 


27 


Conf. univ. CIORĂSCU FLORIN 


zicii semiconductorilor este aproape 
tot atît de mare ca și pentru proble- 
mele fizicii nucleare din cauză că și 
un domeniu și celălalt par a deschide 
perspective tot atît de extraordi- 
nare din paie de vedere tehnic și 
științific. De altfel, ca și cunoștințele 
noastre asupra nucleului atomic și 
cele despre semiconductori au stagnat 
multă vreme, progresele cele mai im- 
portante realizîndu-se abia în ultimii 
zece ani. De aceea, chiar termenul 
„semiconductor“ nu are încă un în- 
teles clar pentru marele public. 
Într-adevăr, toată lumea știa — 
pînă de curînd — că unele corpuri 
ot să conducă bine curentul electric 
n timp ce alte corpuri sînt lipsite 
în mod practic de această proprietate. 
Primele sînt corpuri bune conducă- 
toare de electricitate sau, mai pe 
scurt, conductori, celelalte sînt izola- 
tori, adică rău conducătoare de elec- 
tricitate. Această clasificare apare însă 
astăzi ca fiind incompletă; între con- 
ductori şi izolatori mai trebuie in- 
rodusă o categorie de corpuri care se 
bucură de proprietăți intermediare din 
acest punct de vedere, adică sînt în 
același timp conductori de curent 
destul de slabi și izolatori destul de 
proști. Ele poartă numele de semi- 
conductori. De altfel, vom vedea mai 
departe că această conductibilitate 
slabă a semiconductorilor nu este 
singura proprietate electrică care îi 
deosebește de metale, corpuri prin 
excelenţă bune conducătoare; mai sînt 
şi alte deosebiri și toate la un loc se 
atoresc unei structuri particulare a 
sem iconductorilor.Datorită acestor pro- 
مت‎ deosebite, sem iconductorii pot 
i sediul unor fenomene caracteristi- 
ce, care se pretează la aplicaţii foarte 
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] nteresul actual pentru problemele fi- 


variate, dintre care unele — probabil 
cele mai importante — nu au fost 
descoperite decît de curînd. 


CONDUCTORI, IZOLATORI, SEMI- 
CONDUCTORI 


ă vedem mai întîi datorită căror 

cauze un metal conduce foarte bine 
curentul electric, pe cînd un alt 
material nu posedă practic de loc 
această proprietate, iar un al treilea 
o poate poseda într-un grad destul 
de ۰ 

După cum se știe, metalele — ca 
şi toate corpurile simple din punct 
de vedere chimic — sînt alcătuite din 
atomi. 

Se știe de asemenea că, dacă dis- 
tanţele dintre atomi sînt suficient de 
mari — ceea ce se întîmplă dacă me- 
talul se află sub formă de vapori — 
ei prezintă o anumită structură fixă 
și caracteristică fiecărui corp în par- 
te. În puţine cuvinte, se poate defini 
această structură ca redusă la un 
nucleu central încărcat cu electrici- 
tate pozitivă în jurul căruia se ro- 
tesc un anumit număr de electroni, 
atîția încît atomul să apară în tota- 
litatea sa neutru din punct de vedere 
electric. 

Orbitele electronilor nu se distri- 
buie însă la întîmplare în jurul nu- 
cleului, ci se strîng în așa fel încît 
nucleul pare înconjurat de un fel de 
„învelișuri“ sau „pături“ electronice, 
Numărul locurilor ce pot fi ocupate 
de electroni pe aceste pături este însă 
mărginit, Astfel, pe prima pătură nu 
pot lua loc decît doi electroni; ea 
este complet ocupată la heliu, al 
cărui atom are doi electroni, Electro- 
nii care intervin în plus pentru cele- 
lalte elemente (de exemplu litiu, care 


are trei electroni) se așază pe o a 
doua pătură, care poate primi în 
total opt electroni, ceea ce se întîmplă 
la neon ș.a.m.d. Totuși, nu trebuie să 
credem că această creștere a numărului 
electronilor și păturilor electronice 
conduce la o creștere corespunzătoare 
a dimensiunilor atomului. Sporirea. 
simultană a sarcinii pozitive a nu- 
cleului produce, din cauza creșterii 


î forțelor de atracţie electrostatică, o 
| contracție a păturilor electronice;ato- 
* mul într 


rămîne astfel cam tot atît 
de întins fie că este vorba de atomul 
de hidrogen care are un singur electron, 
fie de cel de uraniu care are 92 de 
electroni. 

De aci rezultă o concluzie foarte 
importantă pentru cele ce urmează: 
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cu cît numărul total de electroni creş- 
te, electronii de pe păturile interne 
sînt din ce în- ce mai aproape de nucleu 
şi deci mai puternic legaţi de acesta, 
în timp ce electronii de pe pătura ex- 
terioară, rămînînd mai depărtaţi, vor 
fi legați mai slab. 

Acești electroni, slab legaţi de ato- 
mi, sînt responsabili de proprietăţile 
optice și chimice ale atomilor respec- 
tivi; ei poartă numele de electroni de 
valență (figura 1 reprezintă schema 
unui atom de carbon). Aceiași elec- 
troni răspund și de proprietăţile elec- 
trice ale unui metal în stare solidă, 
caz în care atomii nu mai pot fi consi- 
derați i el unul de altul, 

Într-adevăr, într-un corp solid oare- 
care, atomii nu se mai găsesc în acea 
stare de mișcare complet liberă, hao- 


tică, caracteristică gazelor și vapori- 
lor, ci au o poziţie medie fixă. În 
particular, metalele în stare solidă au 


„ceea ce se cheamă ostructură crista- 


lină, fiind formate dintr-o aglomerare 
de nenumărate mici cristalite. Într-un 
asemenea mic cristalit metalic, ato- 
mii sînt așezați simetric unul față 
de altul, formînd o reţea spaţială 
(fig. 2) în care atomii ocupînd no- 
durile reţelei sînt atît de apropiați 
unul de altul, încît ajung să se in- 
fluenţeze reciproc. Interacțiunea care 
apare în acest fel acţionează în mod 
diferit asupra electronilor diverselor 
pături și anume: 

Asupra electronilor mai apropiaţi 
de nucleu, deci mai strîns legaţi de 
acesta, efectul va fi mai mic și poate 
fi considerat neglijabil. Cu alte cu- 
vinte, acești electroni își continuă, 
practic nestingheriţi, mișcarea lor în 
jurul nucleului. 
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În schimb, mișcarea electronilor 
periferici, mai slab legaţi, va fi atît 
de puternic influențată de către ato- 
mii din jur, încît un anumit electron 
de valență nu va mai aparţine 
unui anumit atom, ci se va putea 
mișca liber de la ur atom la altul; 
deci în metale, electronii de valență 
sînt colectivizaţi și liberi, Libertatea 
lor de mișcare se mărginește însă 
numai la interiorul cristalului pe 
care nu-l pot părăsi. 

Rolul acestor electroni este extrem 
de important. În primul rînd, ei 
asigură legătura între atomii din in- 
teriorul cristalului. De fapt, atomii 
rămași în nodurile rețelei după co- 
lectivizarea electronilor de valență nu 
mai sînt neutri, ci poartă'o sarcină 
electrică pozitivă şi numele particular 
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de ioni. Legătura la care ne referim 
se obține prin forţele electrostatice 
de atracţie ce se exercită între acești 
ioni și electronii liberi încărcaţi cu 
sarcini negative. 

În al doilea rînd, ei sînt responsa- 
bili de proprietatea pe care o au me- 
talele de a conduce curentul electric. 
Atiît timp cît între capetele unei bare 
metalice nu este aplicată o diferenţă 
de potenţial, deci în lipsa unui cîmp 
electric în interiorul metalului, elec- 
tronii colectivizaţi se mișcă dezordo- 
nat printre ionii rețelei. Însă, în 
prezența unui cîmp electric oricît, de 
slab, vitezele electronilor liberi și 
deci energia lor se modifică, ceea ce 
este echivalent, în concepţia actuală, 
cu apariţia curentului electric. 

Tinînd seama de ideile de mai sus 
dezvoltate încă din 1928 de Sommer- 
feld, apoi de Frenkel, Bloch șialţii, 
este clar că un material în care nu 


există electroni liberi trebuie să fie 
neconducător, adică izolator. lar dacă 
putem crea într-o asemenea substanță 
electroni liberi, ea va deveni slab con- 
ducătoare întrunind o seamă de pro- 
prieLăţi caracteristice materialelor pe 
care le denumim semiconductoare. 
In practică, această posibilitate este 
oferită de foarte puţine substanţe 
aflate în stare pură, printre care cele 
mai importante par a fi azi germaniul 
și siliciul; cauza stă în aceea că 
pentru producerea electronilor liberi 
într-un izolant este nevoie să se con- 
sume o anumită cantitate de energie, 
care pentru majoritatea substanţelor 
normal conducătoare este prea mare, 
faţă de ceea ce se poale obține în 
mod obișnuit (de ex. prin încălzire sau 
prin iluminare). Cu toate acestea, 
se cunoaște azi un număr foarte mare 
de semiconductori. La toți aceștia, 
electronii liberi apar însă de pe urma 
existenţei unor impurități în rețeaua 
cristalină. De altfel și germaniul și 
siliciul pot fi făcuţi și ei semicon- 
ductori cu impurități așa cum se va 


“vedea ceva mai tîrziu. 


Progresul mare realizat în ultimii 
ani în domeniul semiconductorilor 
se datorește avantajelor pe care le 
prezintă aceste două corpuri — ger- 
maniul și siliciul — atît pentru stu- 
diul, în condiţiile de mare acurateță, 
proprietăților semiconduetorilor cît 
şi în aplicaţii. De aceea, în cele ce 
urmează ne vom referi numai la ele. 

Germaniul și siliciul sînt elemente 
chimice, solide la temperatura ordi- 
nară, care fac parte din grupa a patra 
a tabloului periodic al elementelor, 
întocmit de Mendeleev, grupă care 
începe cu carbonul. În consecinţă, ele 
au proprietăţi chimice și fizice ase- 
mănătoare, datorită mai ales faptului 


că atomii lor au același număr de elec- 
troni de valență (patru). Important 
pentru noi este însă faptul că atomii 
acestor corpuri nu se mai leagă unii 
de alţii în cristale ca într-o rețea me- 
talică, ci în cu totul alt mod. 

Experiența a arătat că în jurul 
fiecărui atom de siliciu sau germaniu 
sînt dispuși simetric alți patru atomi, 
astfel încît ultimii corespund vîrfu- 
rilor figurii geometrice denumită te- 
traedru (fig. 3). În această dispoziţie, 
legătura între fiecare doi. atomi este 
asigurată printr-o pereche de electroni 
formată din doi electroni de valen- 
tã, cîte unul de la fiecare din cei doi 
atomi. Reţeaua cristalină de formă 
tetraedrică face să fie utilizaţi astfel 
toţi cei patru electroni de valență ai 
fiecărui atom. Coeziunea fiecărei pe- 


rechi de atomi se datorește celor doi 
electroni de valență care ajung să 
aparțină simultan ambilor atomi. 

Figura 4 ilustrează structura unui 
cristal de germaniu sau siliciu în aceas- 
tă stare perfect ordonată. După cum se 
vede, electronii de valență sînt co- 
lectivizaţi și aici, dar într-un mod 
mai restrîns decît la metale pentru 
că de data aceasta un electron nu 
aparține la mai mult decît doi atomi 
vecini și nu cristalului întreg. În 
consecinţă, siliciul și germaniul nu 
vor putea manifesta 0o conductibi- 
litate electrică de felul aceleia din 
metale. 

Totuși, ne putem închipui că un 
electron de valență, mai slab legat, 
ar putea fi smuls din poziţia sa də 
echilibru, de exemplu, ca urmare a 
vibrațiilor termice ale reţelei obţi- 
nute prin încălzirea cristalului. De 
altfel, există o șansă destul de mică ca 
un asemenea eveniment să se întîmple. 

Dar mai există un element impor- 
tant în legătură cu 
eliberarea electro- 
nilor de valență din 
cristalele de ger- 
maniu și siliciu. Lo- 
cul părăsit de unul 
dintre acești elec- 
troni, loc pe care îl 


vom denumi de acum înainte „gaură“, 
nu rămîne nici el fix. Locul liber poate 
fi ocupat cu ușurință de un alt elec- 
tron de valență de la o legătură ve- 
cină, ceea ce face, evident, ca gaura 
să reapară în poziţia în care se găsea 
iniţial electronul deplasat. Noua gau- 
ră poate fi umplută la rîndul ei 
ș.a.m.d. Putem spune deci că și 
găurile se mișcă în cristale. 

Dacă vom presupune acum că o 
bară de siliciu sau germaniu pur se 
află introdusă în circuitul unei ba- 
terii electrice (fig. 5), ei va fi sediul 
unui curent la care contribuie atît 
electronii liberi (negativi) cît și gău- 
rile pozitive. In ceea ce privește e- 
° lectronii, ei se vor comporta în ace- 
lași mod ca electronii liberi în metale. 
Cît despre găuri, ele vor fi umplute 
de preferinţă, în acest. caz, de către 
electronii de legătură care vor ceda 
acțiunii pe care cîmpul electric o 
exercită asupra lor. Or, după cum se 
ştie, electronii se deplasează în sensul 
invers cîmpului electric, deci găurile 
se vor mișca în același sens cu cîm- 
pul, adică se vor comporta ca și cum 
ar fi încărcate pozitiv. 

După cum se vede, în cazul unui 
semiconductor de acest gen (fără im- 
purități) care se numește intrinsec, 
contribuie la conducerea curentului 
electric nu numai electronii liberi ci și 
găurile rămase de pe urma eliberării 
electronilor. Spre deosebire de metale, 
numărul electronilor liberi și deci și 
al găurilor crește o dată cu temperatura 
semiconductorului ca urmare a vi- 
braţiilor reţelei din ce în ce mai pu- 
ternice. Aceasta face ca şi conducti- 
bilitatea electrică să fie din ce în ce 
mai mare, obținîndu-se astfel o scădere 
a rezistenței electrice pe măsură ce 
temperatura crește și rămînînd cu 
toate acestea mult mai mare decît 
a metalelor. 


CE SINT SEMICONDUCTORII CU 
IMPURITĂȚI? 


pP cele mai multe aplicații, cris- 
talele de germaniu și siliciu nu sînt 
însă pure, ci conțin adaosuri de anu- 


Fig. 6 — Introducerea unul atom 

de arseniu face să apară un elec- 

tron de valență ce se poate rupe 
mai uşor decit cellalji. 


Fig. 5 — În semiconductor putem deosebi 2 feluri 
de curenţi: elecironici şi de „găuri“. lată sche- 
matic reprezentate mişcările electronilor şi găurilor. 


mite elemente chimice; materialul ast- 
fel obținut este un semiconductor cu 
impurități. Substanțele întrebuințate 
entru impurificare nu sînt alese la 
ntîmplare; ele fac parte fie din grupa 
a V-a a tabloului lui Mendeleev (de 
obicei arsenic, fosfor, stibiu sau bis- 
mut) fie din grupa a III-a (de cele 
mai multe ori bor, indiu sau galiu). 
„Pe baza concepţiilor datorite în spe- 
cial lui Wilson și Fowler se poatearăta 
ă impuriticarea cu elemente din gru- 
pa a V-a comunică cristalului de ger- 
maniu sau siliciu o conductibilitate 
electronică, iar impurificarea cu ele- 
mente din grupa a III-a conduce la 
conductibilitate prin găuri. 

Într-adevăr, să presupunem că un 
“număr de atomi de arsenic au fost 
introduși în rețeaua cristalină a ger- 
maniului în așa fel, încît ei să ia 
locurile unor atomi de germaniu 
(fig. 6). Această operaţie este astăzi 
perfect posibilă, adică se cunoaște 
tehnica, de altfel destul de complicată, 
cu ajutorul căreia se poate obţine un 
cristal de germaniu cu o asemenea 
structură impură. 

Atomul de arsenic posedă însă cinci 
electroni de valență și nu patru ca 
cel de germaniu. Deci unul dintre cei 
cinci electroni ai arsenicului nu-și 
va găsi locul în legăturile de valență. 
Din cauze piese trecem, forţele 
de legătură între acești electroni și 
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restul atomului de arsenic fiind mici, 
vibraţiile termice, pe care reţeaua le 
manifestă chiar la temperatura ordi- 
nară, fac ușor din acest al cincilea 
electron, un electron liber care nu se 
va distinge întru nimic de electronii 
liberi smulși legăturilor de valență 
și despre care am vorbit mai înainte. 

Impurităţile de aceeași natură cu 
arsenicul, adică acelea care sînt ca- 
pabile să abandoneze un electron, au 
priait numele de donori, iar semicon- 

uctorul respectiv poartă numele de 
semiconductor de tipul N. Este evi- 
dent că atomul donor care și-a pierdut 
electronul devine un ion pozitiv. 

Să presupunem acum că în rețeaua 
cristalină a germaniului au fost în- 
pora în acelaşi mod, atomi de 

or. Borul este însă un element tri- 
valent, adică atomul său conține nu- 
mai trei electroni de valență. În 
acest caz, uneia dintre legăturile ato- 
milor de germaniu din jurul unui 
atom de bor îi va lipsi un electron 
(fig. 8). Este posibil atunci ca dato- 
rită tot vibraţiilor reţelei, unul dintre 
electronii de valență conținuţi într-o 
legătură vecină să ia locul rămas li- 
ber, lăsînd în urma sa o gaură. Feno- 
menul se repetă apoi cu alți electroni 
de valență și gaura se depărtează ast- 
fel de poziția sa iniţială. Asemenea im- 
urități, capabile să genereze găuri 
ntr-un semiconductor, poartă numele 
de acceptori, iar semiconductorul res- 

ectiv se zice că este de tipul P. 

upă ce atomul acceptor a primit un 
electron care îl leagă și de un al pa- 
trulea atom de germaniu el devine 
ion negativ. 

Se întîmplă însă destul de des ca 
germaniul sau siliciul să conţină 
totodată și donori și acceptori. Con- 
trar celor ce s-ar putea crede,în cris- 
talele respective nu se vor găsi în 
același timp și mulţi electroni și 
multe găuri. Acest fapt se pre be e 
fenomenului denumit compensare, da- 
torită căruia apare totdeauna 0 re- 
combinare între găurile furnizate de 
acceptori și electronii eliberaţi de 


` donori, rămînînd ca cristalul să fie 


de tipul N sau P, după genul de impu- 
rităţi care predomină cantitativ. Com- 
ensarea este un fenomen important 
n tehnica actuală a semiconducto- 
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rilor. Datorită lui este posibil să se 
treacă de la un cristal cu conducti- 
bilitate prin găuri la unul cu conduc- 
tibilitate electronică sau invers, nu- 
mai prin adăugirea de impurități alese 
convenabil, fără a mai fi nevoie deo 
ی‎ realabilă a materialului. 
n plus, depinzînd de cantitatea 
și de natura chimică a impuri- 
tăților, conductibilitatea electrică 
a materialului semiconductor poate 
fi variată în limite foarte largi; 
se pot obține astăzi cristale de ger- 
maniu sau siliciu a căror conductibi- 
litate să difere de la un cristal la 
altul chiar de 100 mii de ori. Trebuie 
să spunem însă că aceste adaosuri de 
impurități nu sînt aproape niciodată 
prea mari. S-a constatat că chiar dacă 
proportia de impurități este de numai 
la 10 milioane de atomi de germaniu, 
conductibilitatea materialului se mo- 
difică în mod sensibil. 


CONTACTELE ÎNTRE SEMICONDUC- 
TORI ŞI ÎNTRE SEMICONDUCTORI 
ȘI METALE 


înă acum am discutat numai asu- 
pra fenomenelor care își au sediul 
în interiorul semiconductorilor. În 
cele mai multe aplicaţii, intervine 
însă ca un element esenţial și contactul 
între un semiconductor și un metal 


Fig. Ê — Introducerea unul atom de bor 
face să apară o „gaură“, 


sau între doi semiconductori de tipuri 
diferite. Aceste contacte sînt sediul 
unui alt fenomen important, 

a) Contactul  metal-semiconductor. 
Am arătat că electronii liberi din 
metale ca și electronii liberi și gău- 
rile din semiconductori, se mișcă la 
întîmplare în masa materialului res- 
pectiv, însă fără să-l poată părăsi. 
Cauza stă în faptul că energia unui 
electron aflat în interiorul materialu- 
lui este mai mică 'decît în afară. 
Pentru a se putea scoate afară un elec- 
tron va fi necesară deci o cheltuială 
suplimentară de energie. Experiența 
a arătat că această energie de extragere 
a electronilor este mai mare pentru 
un metal decît pentru un semicon- 
ductor. a 

Să presupunem acum că un semi- 
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Fig. 8 — Joncjiunea P—N va despărți două regl- 
uni încărcate cu sarcini de semn invers. Va apa- 
re o barieră de potenţial. 


conductor, de exemplu de tipul N, 
se află în contact strîns cu un metal. 


În acest caz, pentru ca un electron să . 


treacă de pe semiconductor pe metal 
sau invers nu mai are nevoie decît 
de o cantitate de energie mai mică, 
egală cu diferenţa celor două energii 
de extragere. Cum electronii liberi 
de pe ambele corpuri se găsesc într-o 
mișcare continuă, complet dezordo- 
nată, unii din ei vor putea avea 
o viteză și deci o energie mai mare 
decît ceilalți și mai mare 
chiar decît energia nece- 
sară trecerii de pe un are 
pe altul. Va apare astfe 
un schimb continuu de 
electroni între semicon- 
ductori și metal. Însă, 
fiindcă cei mai mulţi din- 
tre electronii metalului se 
găsesc la o energie mai 
joasă decît cei din semi- 
conductor, există ten- 
dința ca mai mulți elec- 
troni să intre în metal 
decît să iasă. În conse- 
cință, semiconductorul 
părăsit de o parte din- 
tre electronii săi, rămîne 
cu o sarcină electrică po- 
zitivă. (În realitate a- 
ceasta se întîmplă în- 
tr-o regiune foarte îngustă 
din vecinătatea metalu- 
lui, nu mai groasă decît 
o zecime de miime de mi- 
limetru). Electronii tre- 
cuți în metal nu se de- 
ărtează prea mult de masa metalu- 
ui, fiind atrași de sarcinile pozitive 
rămase pe semiconductor. În același 
timp ei exercită o acțiune repulsivă 
asupra electronilor care ar continua 
să vină pe același drum. 

Se formează astfel în regiunea 
de contact între cele două corpuri un 
strat dublu de sarcini electrice, po- 
zitive și negative care poartă numele 
de strat de baraj. Între regiunea sar- 
cinilor pozitive și regiunea sarcinilor 
negative va exista o diferenţă de pe 
tential care poartă numele de ba- 
rieră de potenţial, pentru că se opune 
curgerii electronilor. Acest fenomen a 
fost pus pentru întîia oară în evidenţă 
de fizicianul sovietic ۰ 

b) Joncţiunea P — N. O barieră 
de potențial apare de asemenea şi la 


۰ cărcată pozitiv, iar cea a 


contactul între un semiconductor de 
tipul P și un semiconductor de tipul 
N. Pentru aceasta nu este nevoie, 
după cum se va vedea mai departe, să 
se alipească două cristale cu conducti- 
bilităţi' electrice de tipuri diferite, 
ci un singur cristal este preparat în- 
tr-un așa mod încît o regiune a sa să 
se comporte ca un semiconductor P, 
iar alta, adiacentă cu prima, să pre- 
zinte proprietăţile unui semiconductor 
N. Domeniul foarte îngust AB (fig. 
8) ounri între cele două regiuni 
că a poartă numele de ۵ 

O dată formată o asemenea joncțiu- 
ne, s-ar părea că cel puțin o parte din- 
tre găurile din regiunea P, aflate în 
continuă mişcare dezordonată, vor 
trece sau, cu un termen obișnuit de fi- 
zicieni, vor difuza în regiunea N; 
de asemenea electronii liberi din re- 
giunea N vor difuza în regiunea P, 
oarecum analog ca la contactul dintre 
un semiconductor N și un metal. În 


` loc de aceasta, găurile și electronii li- 


beri se concentrează în regiunile ce le 
sînt proprii, departe de eră ge ozn 
Fenomenul se datorește poziției fixe 
pe care o au atomii donori și accep- 
tori în rețeaua cristalină. După cum 
se vede din figura 8, atomii donori din 
iunea N încărcaţi cu مق‎ elec- 
trice pozitive, resping găurile spre 
dreapta regiunii P. La azi lor, a- 
tomii acceptori din regiunea P, în- 
cărcați cu sarcini electrice negative, 
resping electronii spre stînga regiunii 
N. În acest mod apare la joncțiune o 
diferență de porya, ی ی‎ ime- 
diat alăturată a regiunii N fiind în- 
regiunii P 
negativ. Această diferență de poten- 
y se opune curgerii găurilor spre 
reapta și curgerii electronilor li- 
"beri, spre stînga ; de aici și denumirea 
de barieră de potenţial. De remarcat 
că bariera de potenţial se întinde de o 
parte și de alta a joncţiunii pe o dis- 
tanță nu mai mare decît de 10-5 — 
10-6 cm, i | ۱ 
Proprietăţile cu totul particulare pe 
care le prezintă materialele semicon- 
„ductoare cît și contactele între semi- 
conductori sau între semiconductori. 
și metale, au fost utilizate într-un 
mare număr de aplicaţii tehnice din- 
tre care cele mai importante nu au 


` apărut decît în ultimii ani. 


- Despre aceste spreag ale semi- 
“conductorilor vom- vorbi în numărul 
următor. 1 
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luminatul electric a consti- 
1۳ una din primele aplicaţii 

pe scară largă a electricităţii. 
Primele lămpi cu arc electric 
inventate de Iablocikov au fost 
folosite în 1877 la Paris pentru 
iluminatul unei străzi princi- 
pale. Lampa cu fir incandes- 
cent a fost inventată de La- 
dîghin care, în 1873, montează 
de probă o asemenea lampă în 
Petersburg (azi Leningrad). În 
1875, Ladîghin luminează cu 
lămpile sale un magazin din 
Moscova. 

Iluminatul electric a căpătat 
repede o mare dezvoltare, astfel 
că în jurul anului 1880 el este 
folosit în multe clădiri particu- 
lare fără a fi totuși generalizat, 
pentru orașe întregi. 

Pentru prima oară, pe con- 
tinentul european, se introduce 
iluminatul electric public în 
ete a Timișoara, aceasta dato- 
rîndu-se în primul rînd locui- 
torilor orașului, care au știut 
să ceară și să persevereze în 
dorința lor de a trăi la un nivel 
cît mai înalt. Încă în anul 1853, 
se hotărăște să se introducă 
iluminatul cu gaz în orașul Ti- 
mișoara. „Societatea austriacă 
pentru iluminatul cu gaz“, care 
printr-un contract cu orașul, se 
angajase să introducă ilumina- 
tul cu gaz atît pe străzi cît și 
în case își începe lucrările în 
1855 și furnizează lumină în 
1857. Publicul nu este satisfăcut, 
de modul în care societatea a 
înțeles să-și respecte obligaţiile 
și pînă la urmă contractul este 
desfăcut. 


Stînga jos: Generatorul electric instalat 
în 1884 în prima uzină electrică din 
Timişoara 


Orașul Timișoara își îndreaptă aten- 
ţia spre procedeul nou de iluminare 
bazat pe energia electrică.La 18 noiem- 
brie 1884 uzina electrică intră în func- 
țiune. Contractul între orașul Timi- 


șoara și societatea londoneză care ex- ~ 


ploata uzina prevedea instalarea unui 
număr de 731 lămpi incandescente, 
care pînă la orele 11 jumătate să ardă 
cu toată intensitatea, iar după aceea 
numai cu jumătate din intensitate. 
Orașul urma să plătească societăţii 
29.000 florini austriaci pe an pentru 
acest serviciu. 

În același an, 1884, însă ceva mai 
tîrziu decît la Timișoara, se introduce 
iluminatul electric în Berlin. În jurul 
anului 1900, iluminatul electric pu- 
blic se introduce mai în toate orașele 
mari ale Europei și Americii de nord. 

În capitala ţării noastre, București, 
iluminatul electric public se introduce 
după anul 1900, dar încă din 1885 
erau ilum inate electric: teatrul, palatul 
regal și clădirile principale ale Căilor 
Ferate Romîne. 

Revenind la istoria orașului Timi- 
șoara, să urmărim dezvoltarea mai 
departe a uzinei. 

Conducerea uzinei era încredințată 
englezului Geo H. Cottam. În urma 
lichidării societăţii ce construise 
uzina, Geo Cottam este înlocuit la 
27 septembrie 1887 cu Francis ۰ 
Clements. Uzina depindea de o socie- 
tate din Londra, ceea ce constituia 
un obstacol în calea dezvoltării ei. În 
afară de aceasta, uzina devenea din ce 
în ce mai puțin rentabilă din cauza 
lipsei de contoare electrice. Azi știm 
cu toţii ce este contorul electric, pen- 
tru că lunar ne vizitează delegatul u- 
zinei, care citește la contor energia 
consumată și în funcţie de consum se 
taie chitanţa. La vremea înființării ei, 
uzina nu avea contoare și deci consu- 
mul nu putea fi controlat. Cum am 
arătat, orașul plătea o anumită sumă 
fixă societăţii care preluase uzina și 
aceasta era obligată să furnizeze ener- 
gie electrică. 

În fata greutăților, directorul Fran- 


În medalion: Motor electric folosit între 
onii 1884 şi 1893 — Timişoara 
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Ing. TRAIAN SĂLĂGEAN 

Timişoara 
cis W. Clements propune consiliu- 
lui comunal al oraşului să cumpere 
uzina, dovedind că aceasta poate fi 
făcută rentabilă prin inștalarea unor 
contoare. Ca să ne dăm seama ce în- 
semna pe vremea aceea instalarea 
unor contoare, amintim că un contor 
cîntărea 30 kg, adică era o piesă gre- 
oaie și scumpă. Contoarele pe care le 
avem azi, pe lîngă faptul că sînt mult 
mai precise și mai ieftine, cîntărese 
numai 1,3 kg. Așadar, acțiunea de 
instalare a contoarelor, pe care o În- 
cepe Francis W. Clements, merită 

cele mai frumoase aprecieri. 

Consiliul comunal al orașului în 
frunte cu primarul de atunci al ora- 
șului, dr.Carol Telbisz, se conving de 
rentabilitatea uzinei și după unele dis- 
cuții pe marginea raportului întoc- 
mit de șeful contabil al orașului, cum- 
pără uzina pentru suma de 200.000 
florini austriaci. ÎŞ ziua de 1 ianua- 
rie 1893, uzina trece în proprietatea 
orașului, care o administrează în re- 
gia sa, ca întreprindere comunală, 
sub denumirea de „Uzina electrică 
a orașului Timișoara“. 

Conducerea uzinei e preluată de 
vienezul Heinrich Billing care studi- 
ase mai de mult întreaga funcţionare 
a uzinei. Pe lîngă director, mai exista 
o comisie de supraveghere a uzinei 
formată din: primarul, inginerul și 
contabilul-șef al orașului, plus patru 
IRAN aleși de reprezentanța comu- 
nală. 

În administrarea orașului, uzina 
electrică devine rentabilă. Partea fi- 
nanciară mergea atît de bine, încît 


Dreapta:  Contorul 

prof. Aron construit 

în anul 1881, Sus 

în medalion: Con- 

torul electric mo- 
dern. 


pe lîngă faptul că se amortizează ba- 
nii învestiţi la cumpărarea uzinei, 
se fac mereu noi construcții și insta- 
lații de agregate pentru a putea satis- 
face cererile din ce în ce mai mari de 
energie electrică. 

Paralel cu dezvoltarea uzinei, în 
orașul Timișoara se intensifică trans- 
portul în comun. De la tramvaiul cu 
cai, care străbătea orașul între 1869 
şi 1899, se trece la tramvaiul electric. 
În anul 1903 orașul cumpără și tram- 
vaiele, formînd o altă întreprindere 
comunală sub denumirea „Tramvaiele 
comunale Timișoara“, Uzina electrică 
trebuind să alimenteze cu energie elec- 
trică și tramvaiele, se fac instalaţii de 
agregate noi. 

Cum se vede, cererile de energie elec- 
trică cresc din ce în ce mai repede și 
paralel cu creșterea cererilor de ener- 

ie electrică se pune tot mai tare, în 
aţa consiliului comunal al orașului, 
i problema reglării canalului Bega. 
e ajunge astfel la ideea construirii 
unei uzine hidroelectrice. În anul 1908 
inginerul-șef de atunci al orașului E- 
mil Szilard termină proiectul între- 
gului complex hidraulic. 

Lucrările durează circa 2 ani, astfel 
că la 3 mai 1910, uzina hidroelectrică 
este pusă în funcțiune. În primul său 
an de funcţionare, uzina hidroelectrică 

roducea 89% din totalul cerinţelor 
e energie electrică, astfel că numai 
11% era produsă de uzina cu abur. 
Acest fapt a permis ca investiţiile 
făcute în construcția uzinei hidro- 
electrice să se amortizeze foarte repede. 

Se știe că o uzină hidroelectrică ce- 
re investiţii cu mult mai mari decît, 
o uzină termică, dar după punerea în 
funcţiune uzina hidroelectrică nu mai 
consumă decît lubrefianţii necesari 
pentru ungerea mașinilor. Agentul 
motor al uzinei hidroelectrice este 
apa, care o dată îmblînzită mișcă pa- 
letele turbinelor și astfel energia elec- 
trică produsă este foarte ieftină. 

Urmează războiul mondial care mar- 
chează o stagnare în dezvoltarea uzi- 
nei orașului. 

În anul 1923, după repatrierea di- 
rectorului Heinrich Billing condu- 
cerea uzinei este preluată de dr. ing. 
Corneliu Mikloși, care în același tim 
este și directorul tramvaielor. Su 
conducerea dr. ing. Corneliu Mikloși 
uzina și tramvaiele se dezvoltă rapi 2 
mai ales că locuitorii orașului Timi- 
goara au sprijinit acţiunile conducerii, 
pentru că vedeau în dezvoltarea aces- 
tor întreprinderi comunale propriile 
lor interese. Succesele obținute în 
electrificarea orașului se  datoresc 
perseverenţei și spiritului tH 
rese al locuitorilor orașului. N ici re- 


Dreapta sus : Sistemul da 
distribuire a energice) 
electrice sub curent con 
stant; Jos: Sistemul de 
distribuire sub tensiune 
constantă. Stinga: Bec 
electric cu dulie de 
lemn și fir de cărbune 
folosit la iluminat 


gimul habsburgic 
și nici cel burghezo- 
moșieresc romîn nu 
au dat, atenţia cu- 
venită acestei pro- 
bleme. 

Vom trece acum 
pe scurt în revis- 
tă și dezvoltarea 
mijloacelor de pro- 
ducție ale uzinei, fără. a intra în 
detalii tehnice. Uzina, așa cum a 
fost construită prima dată, avea o 
casă cu două cazane și o casă a ma- 
șinilor în care se aflau: o mașină 
cu abur cu piston de 300 cai putere 
și o „mașină cu abur mai mică, de 
rezervă. 

Distribuirea energiei electrice se 
făcea atunci după sistemul cu curent 
constant, adică toţi consumatorii 
de energie, becuri, motoare etc. erau 
așezați unul după altul (în serie) ast- 
fel că prin instalația fiecărui consuma- 
tor trecea același curent. Tensiunea 
electrică la fiecare consumator varia 
de la caz la caz. Uzina electrică furniza 
atunci consumatorilor energie electrică 
sub curent constant de 10 amperi. 
Sistemul de distribuire sub curent 
constant a fost părăsit din cauza 
dezavantajelor sale. De exemplu, 
dacă o instalație se  defectează, 
atunci se întrerupe tot circuitul 
electric și toţi ceilalți consumatori 
rămîn fără energie electrică. Com- 
pensarea acestui dezavantaj se face 
cu dispozitive automate care scot 


Uzina hidroelec- 
trică din Timi- 
şoara. | 


instalaţia defectă din circuit. Aceste 
dispozitive sînt în اس‎ scumpe. 


Dacă dorim să montăm o nouă insta- 
121 de consum în circuit, atunci 
circuitul trebuie întrerupt și numai 
după aceea se pot face lucrările de 
montare. 

Azi, distribuirea energiei electri- 
ce se face sub tensiune constantă, 
consumatorii fiind legaţi în paralel, 
astfel încît fiecare consumator pri- 
meşte aceeași tensiune de la genera- 
torul uzinei. Curentul electric la 
fiecare consumator depinde de con- 
sumatorul considerat. 

Abia în 1888, uzina electrică din 
Timișoara trece la sistemul de dis- 
tribuire sub tensiune constantă. 

Uzina se utilează cu mașini noi 
și anume: o mașină cu abur cu pis- 
ton de 160 cai putere și două ma- 
șini cu abur verticale de 150 cai pu- 
tere fiecare. Mașinile cu abur ac- 
ționau generatoare de curent alter- 
nativ, furnizate de firma Ganz, la 
frecvența de 42 herți. În casa de 
cazane erau instalate 4 cazane. 

După ce orașul cumpără: uzina, 
în anul 1900, se începe o amplă ac- 
tiune de dezvoltare a uzinei, pen- 
tru a putea face faţă cererilor spori- 
te de energie electrică. Se aduc ma- 
şini mai perfecţionate, se constru- 
ieşte un edificiu pentru corpul ad- 
ministrativ, se lărgește sala mașini- 
lor. Pentru alimentarea tramvaielor 
se instalează convertizoare și o ba- 
terie de acumulatoare. 

Uzina electrică ține pas cu dez- 
voltarea tehnicii. Astfel, încet, în- 
cet, mașinile cu abur cu piston se 
demontează și locul lor este luat de 
uternicele turbine cu abur, care 
nvîrtesc generatoare mari, cu ran- 
damente ridicate. 

lată, pe scurt, dezvoltarea inte- 
resantă a introducerii energiei elec- 
trice în orașul Timișoara. Pe baza 
acestei tradiţii, în anii regimului de 
democraţie populară, în orașul Timi- 
șoara, electrificarea cunoaște un nou 
avint care acum este mult mai 
larg. Energia 
în cele mai îndepărtate sate ale 
regiunii și este folosită pe scară din 
ce în ce mai largă în industrie și 
agricultură. 
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electrică ۰ 


SUBSTANŢE MINERALE 
ÎN RECOLTĂ 


entru a aprecia maibine importanța luptei contra 
P secetei trebuie să se cunoască consumul deapă al 

plantei necesar pentru producerea recoltei şi felul cum 
îşi procură planta apa de care are nevoie. 

Cantitatea de apă ce trece în timpul perioadei de ve- 
getaţie prin corpul plantei este uriașă. În zilele de. vară 
cu arşiță, prin frunzele plantelor trece, în decurs de nu- 
mai o oră, mai multă apă decît conţine planta însăşi. 
De pildă, un singur fir de porumb transpiră în timpul 
perioadei de vegetaţie în 120—150 zile peste 200 1 de 
apă, iar griul, pentru a elabora 1 kg de materieuscată, 
consumă în regiunile aride, cca. 600 1 apă. Cu alte cu- 
vinte, pentru o recoltă de grîu însumînd 6.000 kg la ha 
(2.000 kg boabe şi 4.000 kg paie) va fi nevoie pentru fiecare 
hectar de 1.350.000 1 apă, ce va fi consumată direct de 
plantă fără a mai vorbi de pierderile de apă prin evapora- 
ție, infiltrație etc. 

Legumele, de asemenea, consumă mari cantități de 
apă. Raportul între recoltă şi apa consumată este urmă- 
torul: substanţele minerale formează cca. 1% din greu- 
tatea recoltei, iar greutatea recoltei formează aproximativ 
1%, din apa folosită pentru obţinerea ei. 

Pentru a-şi asigura procurarea apei necesare, planta 
dezvoltă în solul arabil un sistem radicular, a cărui mă- 
rime reală este mult mai mare decit se crede în aparenţă. 
Astfel, calculindu-se numărul, lungimea şi suprafaţa 
rădăcinilor la o plantă de secară de toamnă, s-au găsit în 
total cca. 14 milioane rădăcini cu o lungime totală de 
600 km şi o suprafață de 225 metri pătraţi. Pe aceste 
rădăcini există aproximativ 15 miliarde perişori radicu- 
lari cu o lungime totală de 10.000 km. Creşterea zilnică 
a sistemului radicular este de 115 mii rădăcini şi 119 mi- 
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Fig. 1 — Productio şi cantitatea de 
apă consumată de 1 ha cultivat cu 
= legume, 
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lioane peri radiculari noi. Aceasta arată că în fiecare zi 
activitatea de absorbţie a rădăcinilor cuprinde, în căuta- 
rea apei şi hranei, noi regiuni din solul arabil. 

Sursa principală de alimentare cu apă a solului arabil 
şi deci a plantelor o constituie apa provenită din preci- 
pitaţii. In general însă repartiţia ploilor este diferită de 
nevoile plantelor şi de obicei avem exces sau deficit de 
umiditate; agricultura corectează această situaţie prin 
lucrări corespunzătoare ale solului arabil, cuscopul dea 
înmagazina în sol apa din perioadele ploioase pentru a 
fi folosite de plante în perioadele secetoase. De aceea, 
pentru ca ای فا‎ agricole să folosească cît mai intens 
apa din sol, trebuie practicată o agrotehnică corespun- 
zătoare spre a evita pierderile de apă. Dacă totuşi cli- 
matul este secetos şi nu asigură umiditatea necesară pro- 
ducerii recoltelor, atunci este cazul să se intervină prin 
irigaţii. 

Seceta este intervalul de timp în care plantele suteră 
din cauza insuficienței apei provenite din ploi. Acest 
interval de timp väriază după regiunea climatică în care 
ne găsim, după natura solului, după anotimp şi după 
alţi factori mai puţin importanţi. Pentru ţara noastră, 
des bintuită de secete, studiul secetei şi lupta contra ei 
au o deosebită importanţă. Sînt încă proaspete în minţile 
noastre gravele efecte produse de ultimele secete şi anume 
cea din 1946, ce a urmat după seceta anului 1945, ani 
ce au rămas înscrişi printre anii cei mai secetoşi ce s-au 
înregistrat în țara noastră. Din observaţiile meteorologice 
şi din alte surse, s-a constatat că în ţara noastră, în mij- 
lociu, din cinci ani, trei sînt ani secetoşi, iar din 100 de 
ani, 3 sînt foarte 'secetoşi, 58 sînt secetoşi, 24 ploioși 
și 15 foarte ploioşi, 


Cele mai periculoase secete sînt acelea care încep de 
timpuriu şi împiedică creşterea şi dezvoltarea plantelor 
și care cuprind un teritoriu vast şi ţin mai mult de 50 de zile, 
Alte secete sînt mai puțin periculoase şi se produc cam 
pe la sfirşitul lunii mai sau la începutul lunii iunie şi 
durează între 30 şi 50 de zile şi, în sfirşit, sînt secete ce 
au o durată mai scurtă, de 20—30 zile, ele începînd în 
luna iulie: În ultimul caz plantele se dezvoltă obişnuit 
şi nu suferă prea mult din cauza secetei. 

La noi în ţară cantitatea medie totală de apă cge cade 
sub formă de ploi și zăpezi ar putea fi îndestulătoare pentru 
asigurarea de recolte normale şi chiar ridicate. Din cau- 


ză însă că ploile cad mai ales cînd culturile agricole au. 


nevoie de mai puţină apă şi din cauză că vînturile puter- 
nice, căldura şi uscăciunea aerului provoacă pierderea 
apei, precipitaţiile nu pot fi folosite în bune condiţii în 
agricultură,fapt ce impune luarea de măsuri speciale. 

n lupta contra secetei trebuie să se acţioneze pe două 
căi diferite şi anume: în primul rînd să se caute asigurarea 
plantelor cultivate cu umiditatea necesară, iar în al 
doilea rînd să se cultive plante sau soiuri de plante 
cît mai rezistente la secetă. 

Elementele de bază în lupta contra secetei le constituie 
însă înmagazinarea şi folosirea la maximum a apei de 

"precipitaţii şi numai dacă această apă este insuficientă 
trebuie să se recurgă la alte surse, adică la irigație. În 
acest scop trebuie urmărit cu stricteţe programul de lu- 
crări care să asigure formarea şi păstrarea structurii so- 
lului, deoarece numai un sol cu structură poate înmaga- 
zina durabil apa din precipitații. Măsurile practice care 
sint la îndemîna tuturor agricultorilor, pentru înmaga- 
zinarea, păstrarea şi folosirea judicioasă a apei sînt: 
lucrările solului, lupta împotriva buruienilor şi reține- 
rea zăpezii. 

Lucrările solului ca dezmiriştitul,  arătura de toamnă, 
lucrările de primăvară şi cele din timpul vegetației plan- 
telor trebuie executate cu stricteţe, bine şi la timpul lor, 
ele avind scopul de a reţine apa şi dea asigura plantelor 
cele mai bune condiţii de creştere şi dezvoltare. 

Lupta contra buruienilor are o deosebită importanță în 
organizarea luptei contra secetei, deoarece, acestea ră- 

esc apa necesară culturilor agricole. Buruienile consumă 
n general pentru 1 kg substanță uscată cca. 600 1 apă. 
Acolo unde nu sînt combătute, buruienile profită mai 
mult de apa din sol decît plantele cultivate şi de aceea 
lupta împotriva buruienilor este şi lupta împotriva se- 
cetei. 

Reţinerea zăpezii pe cîmpurile agricole are de asemenea 
o foarte mare însemnătate pentru buna dezvoltare a plan- 
telor cultivate. Faţă de ploile de primăvară și de vară care 
sînt ploi repezi, zăpada are avantajul că se topeşte încet, 


Fig. 2 — Efectul perdelelor de protecţie: A 
— perdeaua de protecţie apără de vintul fier- 
„b'nte <o suprafață lată de 30 de ori înălțimea 
arborilor; B —- în cimpul deschis zăpada nu 
se opreşte, vintul o spulberă în ripe; C --— 
perdelele de protecție opresc zăpada într-un 
strat uniform pe cimp. 
Fig, 3 — lrigația de: ۰ 
Fig. 4 — Executarea canolelor provizorii. 


apa putind pătrunde toată în pămînt, în cazul că acesta 
este dezgheţat, fără să se evapore. Rezultă deci că re- 
ținerea zăpezii într-un strat cît mai uniform pe cimp, 
trebuie să fie o preocupare permanentă a agricultorilor 
din regiunile secetoase şi în acest scop ei trebuie să folo- 
sească în primul rînd mijloacele curente ca: benzile de 
protecţie alcătuite din culturi înalte (porumb, floarea- 
soarelui etc.) lăsate iarna pe loc sub formă de 11911 ; panouri 
făcute din nuiele sau diferite vreascuri; arături în spi- 
nări; valuri făcute din zăpadă etc. toate aşezate trans- 
versal pe direcția vîntului dominant. 

S-a socotit că pierderea de apă din pămînt este de zece 
ori mai mare cînd bate vîntul decît cînd aerul este liniş- 
tit. În regiunile de cîmp unde nu sînt obstacole naturale, 
seceta este pricinuită mai mult de vînt. 

Măsura cea mai eficace în lupta contra secetei provo- 
cată de vînt o constituie perdelele de protecţie. Perdelele 
de protecţia cimpului constau din mai multe rînduri de 
arbori şi arbuşti, aşezate transversal pe direcția vintu- 
lui dăunător. Distanţa între fiecare perdea fiind de apro- 
ximativ 30 ori înălțimea perdelei atunci cînd a crescut. 

Perdelele de protecţia cîmpului au o serie de efecte 
pozitive: ele rețin zăpada pe teren şi feresc semănăturile 
şi solul de îngheţ, măresc simţitor umezeala pămîntului 
şi a aerului dintre perdele şi reduc evaporarea apei din 
pămînt. Din cercetările făcute rezultă că umezeala solului 
este cu 9—43% mai mare în terenul adăpostit de perdele 
decît în cîmpul deschis. Perdelele de protecţie împiedică 
spulberarea solului de către vînt, precum şi căderea şi 
încilcirea cerealelor. Pe terenul dintre perdele, fecundaţia 
florilor este mult uşurată, iar păioasele sînt apărate de 
pălire, dînd astfel o recoltă sporită. De exemplu: la sta- 
iunea experimentală Mărculeşti din Bărăgan, sporul de 
recoltă de pe parcelele adăpostite de perdele a fost de 
63—88% la griul de primăvară, 42% la mazăre şi de 15% 
la orzul de toamnă. În regiunile de dealuri, perdelele de 
protecţie se aşază de-a curmezişul pantei, formînd astfel 
piedici în calea scurgerii apei pe care o silesc să pătrundă 
în pămînt. 

În regiunile unde apa din precipitaţii este insuficientă 
combaterea secetei se face prin completarea deficitului 
de apă cu ajutorul irigaţiilor. Irigarea culturilor a fost 
practicată încă din cele mai vechi timpuri. Practicînd 
însă neraţional irigația, s-a ajuns ca terenuri fertile să 
fie transformate în mlaştini, sărături sau chiar pustiuri. 

Astăzi, ştiinţa agronomică a rezolvat majoritatea pro- 
blemelor de care depinde succesul irigaţiilor, iar marea 
agricultură socialistă asigură aplicarea acestor cuceriri 
ale ştiinţei pe mari suprafețe, înlăturindu-se neajunsu- 
rile vechilor sisteme de irigație. Astfel, noul sistem sovie- 
tic de irigație cu canale provizorii asigură mecanizarea 


irigaţiilor, extinderea agrotehnicii înaintate, economia 
apei de irigat, precum şi o reducere considerabilă a 
0211011 de lucru. : 

În tehnica irigaţiilor se deosebesc trei metode diferite 
de a da apa la plante; irigaţia de suprafaţă, irigaţia prin 
aspersiune sau stropire şi irigația subterană. 

Irigația de suprafață este una din cele mai vechi şi 
mai răspîndite metode de irigație. Ea constă în aducerea 
apei la plante prin rigole; revărsarea apei pe suprafața 
pămîntului sub forma unei pînze de apă deversante sau 
inundarea terenului cu un strat de apă. Irigaţia de su- 
prafaţă cere deci o amenajare specială şi amănunţită a 
terenului de irigat. Această metodă de irigație are ne- 
ajunsul că provoacă o marerisipă deapă, fapt ce duce cu 
timpul la ridicarea nivelului apelor subterane, la mlaş- 
tinizarea sau sărăturarea solului şi deci la scăderea produc- 
ției. Această metodă este curent practicată la noi în 
cultura legumelor. 

Irigația prin aspersiune sau stropire, numită impropriu 
şi irigație prin ploaie artificială, deoarece imită ploaia 
naturală, constă în transportul cantității de apă necesară 
culturilor, prin conducte sub presiune şi răspîndirea ei 
pe teren cu ajutorul unor dispozitive speciale numite 
aspersoare. Datorită acestui fapt, apa nu se mai risipeşte 
pe traseu şi este folosită în cea mai mare măsură de 
plante. Acest fapt permite dozarea cu precizie a canti- 
tăților de apă, aduce economii importante de apă, eco- 
nomii care pot ajunge la 70—80% faţă de irigaţia de su- 
prafață. Irigaţia prin aspersiune prezintă avantajul că 
nu cere amenajarea terenului, de unde rezultă o altă mare 
economie. Irigaţia prin aspersiune influenţează mai fa- 
vorabil mersul vegetației şi spre deosebire de irigaţia de 
suprafață asigură păstrarea structurii solului. Ea are 
însă dezavantajul că cere instalaţii speciale, precum și o 
atentă conducere, funcționare şi întreţinere a lor. În 
producţie sînt folosite o mare diversitate de instalaţii 
pentru irigaţia prin aspersiune. În gospodăriile noastre 
de stat se folosesc mai ales agregatele sovietice DDA-100 
autopurtate cu ajutorul cărora se irigă culturile de legume. 

Una din cele mai bune metode de irigat recent introdusă 
în Uniunea Sovietică este irigația subterană. Prin speci- 
ficul ei, această metodă nu cere o amănunţită amenajare 
a terenului, maşinile agricole nu sînt stînjenite în timpul 
lucrului, consumă puţină apă, iar apa ajunge direct la 
rădăcina plantelor. Galeriile prin care circulă apa se pot 
face mecanizat. Această metodă constă în executarea în 
subsolul terenului de irigat, la o adincime de 40—60 
cm de galerii în genul celor executate de cîrtiţă, prin care 
apa este condusă la rădăcina plantelor. Galeriile respec- 
tive se execută cu ajutorul unui plug special numit „plug 
cîrtiță“. 


În scopul asigurării şi sporirii ۳ agricole, în 
ansamblul de măsuri ce trebuie aplicate în regiunile ame- 
ninţate de secete, un loc deosebit de important îl ocupă 
cultivarea plantelor rezistente la secete, precum şi a soiu- 
rilor selecţionate, adaptate condiţiilor respective de 
climă şi sol. 

Printre plantele agricole rezistente la secetă ce reuşesc 
în regiunile aride sînt: meiul, sorgul, lintea, năutul, 
latirul, pepenele verde, sfecla de zahăr, topinamburul, 
cicoarea, chimionul, coriandrul, levănţica, sulfina, iarba 
de sudan, viţa de vie, migdalul. După cum se vede, între 
plantele rezistente la secetă nu و‎ principalele plan- 
te de cultură: griîul, porumbul, floarea-soarelui, orzul, 
plante ce au o rezistență medie la secetă. Pentru a reme- 
dia acest mare neajuns, oamenii de ştiinţă şi agronomii 
de teren au căutat şi au reuşit să selecţioneze soiuri de 
plante rezistente la secetă. Astfel, au fost create soiurile 
de grîu de toamnă: A—15 şi Bărăgan 77, soiul de porumb 
ICAR—54, de mazăre Victoria-Bărăgan, orzul Cenad 
396, adaptate condiţiilor din cîmpia Dunării. În ceea ce 
priveşte floarea-soarelui, în urma cercetărilor şi experien- 
telor făcute s-a stabilit că soiul ce corespunde cel mai bine 
condiţiilor de la noi este soiul sovietic Jdanov-8.281. 

Rezultă deci, că pentru a combate cu succes seceta tre- 
buie luate, în funcţie de condiţiile locale, un complex 
de măsuri, legate între ele ca verigile unui lanţ. Acest 
complex de măsuri este cunoscut sub numele de com- 
plexul Docuceaev-Costicev-Viliams, după numele sa- 
vanţilor ruşi şi sovietici, iniţiatori ai luptei împotriva 
secetei. 

Introducerea complexului Docuceaev-Costicev-Viliams 
în condiţiile agriculturii noastre ۲۵ ۲ 
unor producţii din ce în ce mai mari. Această afirmaţie 
este sprijinită de exemplul numeroaselor unităţi agricole 
care, deşi situate în zone de secetă, au obţinut unelepro- 
ducții record. Astfel, întovărășirea agricolă din Uleşti 
raionul Urziceni a obţinut o producţie de 6.300 kg 
porumb ştiuleţi la ha, colectiviştii din gospodăria 
colectivă Făcăeni-Constanţa au strîns cîte 4.200 kg po- 
rumb boabe la ha, iar în gospodăria agricolă de stat 
Carei s-a realizat o producţie de 6.500 kg porumb 
ştiuleți la ha. 

Numai aceste exemple ne arată cu prisosinţă faptul că 
seceta poate şi trebuie să fie învinsă, că pentru agricultura 
țării noastre condiţia principală în lupta contra secetei 
şi pentru obţinerea de producţii mari constă în lucrări 
agrotehnice de calitate şi în cultivarea de soiuri corespun- 
zătoare. In actuala etapă trebuie să fie folosită în primul 
rînd apa provenită din precipitaţii, în diferitele perioa- 
de ale anului şi numai dacă aceasta nu este suficientă tre- 
buie să se recurgă la irigaţii. 


Fig. 5 — lrigaţia prin aspersiune sau ۰ 
Fig. 6 — lrigaţia subterană. 


